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EXTRATO DE CONTRATO

N° DO PROCESSO ADMINISTRATIVO: 00006.002207/2024-8

N° DO CONTRATO: 017/2025

CONTRATANTE: DEFENSORIA PUBLICA DO ESTADO DA PARAIBA
CONTRATADA: CENTRA MOVEIS S/A

OBJETO DO CONTRATO: AQUISICAO DE MOBILIARIO

PERIODO DE VIGENCIA CONTRATUAL: 12 (DOZE) MESES, A CONTAR DA
ASSINATURA DO CONTRATO

VALOR GLOBAL ESTIMADO: R$ 6.794.600,00 (SEIS MILHOES, SETECENTOS E
NOVENTA E QUATRO MIL E SEISCENTOS REAIS)

DOTACAO ORCAMENTARIA:

I - Fundo Especial da Defensoria Pablica:
Unidade Orcamentaria: 14902

Programa de Trabalho: 03.122.5046.4216
Natureza da Despesa: 44.90.52

Fonte de Recursos: 759

Il - Defensoria Publica do Estado da Paraiba:
Unidade Orcamentaria: 14101

Programa de Trabalho: 03.122.5046.4216
Natureza da Despesa: 44.90.52

Fonte de Recursos: 500

DATA DA ASSINATURA: 24/04/2025

EMBASAMENTO LEGAL: ART. 28, INC.I, DA LEI FEDERAL N* 14.133/2021

Assinado de forma digital por
MARIA MADALENA MARIA MADALENA ABRANTES

ABRANTES SILVA:18593160425
Dados: 2025.04.25 16:10:50

SILVA:18593160425 ‘e
Maria Madalena Abrantes Silva
Defensora Publica Geral do Estado da Paraiba
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Publicagdo: Segunda-feira, 28 de abril de 2025

EXTRATO DE CONTRATO

N2 DO PROCESSO ADMINISTRATIVO: 00006.002207/2024-8

N2 DO CONTRATO: 017/2025

CONTRATANTE: DEFENSORIA PUBLICA DO ESTADO DA PARAIBA

CONTRATADA: CENTRA MOVEIS S/A

OBJETO DO CONTRATO: AQUISICAO DE MOBILIARIO

PERIODO DE VIGENCIA CONTRATUAL: 12 (DOZE) MESES, A CONTAR DA ASSINATURA DO CONTRATO

VALOR GLOBAL ESTIMADO: RS 6.794.600,00 (SEIS MILHOES, SETECENTOS E NOVENTA E QUATRO MIL E SEISCENTOS REAIS)
DOTACAO ORCAMENTARIA:

| - Fundo Especial da Defensoria Publica:
Unidade Orgamentaria: 14902

Programa de Trabalho: 03.122.5046.4216
Natureza da Despesa: 44.90.52

Fonte de Recursos: 759

Il - Defensoria Publica do Estado da Paraiba:
Unidade Orgamentaria: 14101

Programa de Trabalho: 03.122.5046.4216
Natureza da Despesa: 44.90.52

Fonte de Recursos: 500

DATA DA ASSINATURA: 24/04/2025
EMBASAMENTO LEGAL: ART. 28, INC.|, DA LEI FEDERAL N2 14.133/2021

MARIA MADALENA ABRANTES SILVA
Defensora Publica-Geral do Estado

EXTRATO DO SEGUNDO ADITIVO

N° DO PROCESSO: DPE-PRC-2024/00456 e DPE-PRC-2025/00737

N° DO CONTRATO: 005/2024

CONTRATANTE: DEFENSORIA PUBLICA DO ESTADO DA PARAIBA

CONTRATADO: DANIELA ROCHA DOS SANTOS

N° DO ADITIVO: 02

OBJETO DO ADITIVO: ATUALIZAGAO DO VALOR

PERIODO DE VIGENCIA: A PARTIR DE ABRIL DE 2025

DATA DA ASSINATURA DESTE ADITIVO: 25/04/2025

EMBASAMENTO LEGAL: LEI N° 11.814 DE 18 DE DEZEMBRO DE 2020, LEI FEDERAL N° 8.745/93, LEI COMPLEMENTAR N° 173/2020 E A LEI
COMPLEMENTAR ESTADUAL N° 104/2012

MARIA MADALENA ABRANTES SILVA
Defensora Publica-Geral do Estado

EXTRATO DO SEGUNDO ADITIVO

N° DO PROCESSO: DPE-PRC-2024/00456 e DPE-PRC-2025/00737
N° DO CONTRATO: 004/2024

CONTRATANTE: DEFENSORIA PUBLICA DO ESTADO DA PARAIBA
CONTRATADO: DEBORA REGINA DE SANTANA SILVA

N° DO ADITIVO: 02

Defensoria Publica do Estado da Paraiba
Rua Deputado Barreto Sobrinho, 168 - Tambia, Jodo Pessoa — PB, 58020-680.
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CONTRATO N° 017/2025 - DPPB

CONTRATO ADMINISTRATIVO QUE CELEBRAM
ENTRE SI A DEFENSORIA PUBLICA DO ESTADO DA
PARAIBA E A EMPRESA CENTRA MOVEIS S/A, NA
FORMA ABAIXO:

Pelo presente instrumento de contrato, de um lado a DEFENSORIA PUBLICA DO
ESTADO DA PARAIBA, inscrita no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica sob n®
10.733.319/0001-80, com sede na Rua Deputado Barreto Sobrinho, n® 168 - Tambia,
Jodo Pessoa - PB, CEP: 58020-680, neste ato representada por sua DEFENSORA
PUBLICA GERAL DO ESTADO, MARIA MADALENA ABRANTES SILVA,
doravante denominada CONTRATANTE e; do outro lado, a empresa CENTRA
MOVEIS S/A, pessoa juridica de direito privado, inscrita no CNPJ sob n®
25.071.568/0001-24, situada na Rodovia BR 116, n® 11.760, Km 142, bairro Jardim
Eldorado, Caxias do Sul-RS, CEP: 95.059-520, neste ato por sua Representante Legal,
CAMILA ASTOLFI BARALDI, brasileira, casada, gerente comercial, devidamente
inscrita no CPF/MF sob n? ***. 120. ***-75, residente e domiciliada em S3ao Paulo-SP,
doravante denominado CONTRATADO, resolvem celebrar o presente Termo de
Contrato, tendo em vista o que consta no Processo Administrativo n°® 2207/2024-8,
decorrente do Pregao Eletronico n® 009/2024 e em observancia as disposi¢des da Lei n®
14.133, de 1° de abril de 2021, e demais legislagdo aplicavel, mediante as clausulas e
condigOes a seguir enunciadas:

CLAUSULA PRIMEIRA - OBJETO

1.1. O objeto do presente instrumento é a aquisicdo de mobiliarios, por demanda,
para suprir as necessidades da Defensoria Publica do Estado da Paraiba, nas
condicOes estabelecidas no Termo de Referéncia.

1.2. Objeto da contratagao:

LOTE 01 - CADEIRAS - VALOR GLOBAL ESTIMADO: ATE R$ 3.284.650,00

ITEM ESPECIFICACAO MARCA (UNIDADE

QUANT. VALOR |VALOR GLOBAL
ESTIMADO| yNITARIO ESTIMADO




(R$)

(RS)

01

CADEIRA COM ESPALDAR ALTO. 1)
ENCOSTO- Com espaldar alto e com apoio
de cabeca interligado, revestidos com
espuma anatomica de poliuretano de
45mm de espessura e densidade D40,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
acabamento frontal em couro natural e
traseiro em couro ecoldgico. Sistema de
estofado, confeccionado através do sistema
de conchas bi-partida, fabricadas em
compensado multilaminado de espessura
minima 15mm, obedecendo a variacao|
permitida, com sistema de wunido do
lencosto com assento, através de lamina de
aco estrutural 5/16” x 3 ¥2” com tratamento
anti-corrosivo por fosfatizagdo e pintura
epOxi na cor preta.2) ASSENTO-Assento,
com borda frontal ligeiramente curvada,
revestido com espuma anatomica de
poliuretano de 45mm de espessura e
densidade D40, obedecendo a variagao
maxima permitida, e acabamento frontal
em couro natural e traseiro em couro
ecologico. 3) MECANISMO DE
RECLINACAO- Com sistema sincronizadol
na relacdo 2:1 excentrico, com corpo em
aluminio injetado, com tratamento anti-
corrosivo por fosfatizacdo e pintura epoxi
na cor preta. Sistema de reclinacdo com|
eixo horizontal, travamento do conjunto
estofado em 5 (cinco) posicdes e sistema de
liberagdo do mecanismo tipo anti-panico.
Regulagem de pressdao da mola do sistemal
de reclinacdo através de manipulo,
regulagem de altura pneumatica do|
assento, e alavanca individual para
regulagem e fixagdo da inclinagdo do|
encosto injetada em polipropileno 100%
reciclavel. Coluna a gas com tubo central
em aco SAE 1020 ( 50x1,50)mm, encaixe|
conico de precisdo tipo “cone morse”
(angulo de 1°26'16”) entre as hastes, com
acionador  pneumatico  central  de
regulagem de altura classe 3 (minimo)
segundo DIN 4550.4)BASE GIRATORIA-
Em aluminio injetado com acabamento
polido ADC-12 com 5 hastes equidistantes,
reforcadas com aletas estruturais. Rodizio|
de duplo giro 50mm de diametro, com
corpo e rodas fabricados em poliamida 6.6,
ou rodas com banda de rodagem em PU, e
eixo central apoiado em esfera de
rolamento de ago. 5) BRACOS- Conectando|
0 assento ao encosto, sem regular a altura,
confeccionados em aluminio injetado com
acabamento polidocom sistema articulado.
Apoia-brago injetado em poliuretano.
Fixados ao assento e encosto através de

arafusos métricos. ACABAMENTO -

MARELLI

und

10

R$ 6.095,00

R$ 60.950,00




Todas as pegas metalicas devem receber
tratamento desengraxante, antiferruginoso
e pintura eletrostatica epdxi-pd com
polimerizacdo em estufa. Caracteristicas|
especificas: Dimensdes: Altura final:(1175 —
1230)mm; Altura do assento ao piso:(465 —
520)mm;Largura do assento:
535mm;Profundidade do assento:
515mm;Largura do encosto: 510mm; Altural
do encosto: 800mm. Condic¢oes Adicionais:
A Sera admitida uma variagao nas medidas|
informadas de +/- 5% (cinco por cento);
Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo
as  mesmas  especificagdes  técnicas
informadas; O produto devera ter relatdrio|
de ensaio por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO da NBR 17088/2023 — Corrosao
por exposicdo a névoa salina com no
minimo 300 horas por laboratério
acreditado pelo INMETRO e
Laudo/Certificado da NR-17 assinado por|
membro associado da ABERGO.

Garantia minima de 5 anos do fabricante

CADEIRA de aproximacdo fixa, espaldar
médio em tecido Encosto de espaldar
médio e concha interna injetado em
polipropileno com carenagem traseira
bipartida com desenho tipo fraque na cor
preta. Reforco metalico estrutural para o
encosto, estampada em chapa de aco SAE
1020 com 2,65 mm de espessura, e estrutural
de unido do encosto ao assento sem
regulagem de altura, confeccionada em|
lamina de ago SAE 1020 1/4”x 3", ambos|
com acabamento em pintura epdxi na cor|
preta. Espuma de poliuretano flexivel de 50|
mm de espessura, com densidade D55,
injetada diretamente sobre concha interna
de polipropileno. Revestimento em tecido
sintético. Assento injetado em|
polipropileno na cor preta, com espuma de
poliuretano flexivel de 55 mm de
espessura, com densidade D55, colada
sobre concha interna de polipropileno
injetado, com borda frontal ligeiramente]
curvada. Revestimento em tecido sintético.
Estrutura metalica, do tipo balancim, com
laterais em tubo de aco SAE 1020 & 25,4 x|
2,25 mm unido por solda a chapa de aco
SAE 1.1/2” x 1/8” x 120 mm que serve de
sustentacdo ao apoia brago integrado.
Travamento posterior através de tubo de
aco SAE 1020 @ 12,7 x 1,5 mm e frontal
através de tubo de aco SAE 1020 & 25,4 x
2,25 mm com acabamento em pintura epoxi
na cor preta ou acabamento cromado.
Sapatas injetadas em polipropileno. Apoia
brago injetado em poliuretano expandido|
de 235 x 94 x 39 mm com alma interna em
aco SAE 1020 de 3,18 mm de espessura e

fixado a estrutura através de parafuso M6 x

MARELLI

Und

50

R$ 1.510,00

R$ 75.500,00




16 mm. Apresentar para este item
certificacito da ABNT/UL da NBR|
13962/2018, relatério de ensaio por|
laboratério acreditado pelo INMETRO daj
INBR 17088/2023 — Corrosao por exposi¢do a
névoa salina com no minimo 300 horas por|
laboratério acreditado pelo INMETRO. E
classificagdo de empolamento e
enferrujamento, o empolamento que atende
aos requisitos da norma ABNT NBR
5841/2015. O grau de enferrujamento,
atende a norma ABNT NBR ISO 4628-
3:2015, 8537/2015, 9178/2015,
Laudo/Certificado da NR-17 assinado por|
membro associado da ABERGO e Roétulo)
Ecolégico ABNT NBR ISO 14020/2002,
14024/2004.

CADEIRA FIXA COM BRACOS. 1)
ENCOSTO - De espaldar médio e com
espuma de poliuretano de 45mm de
espessura, obedecendo a variagdo maximaj
permitida, com densidade D40 e
acabamento frontal em couro natural e
posterior em couro ecolégico. Sistema de
estofado, fabricado através de conchas
bipartidas, com lamina interna em|
compensado multilaminado de espessura
minima 15mm, obedecendo a variagao|
maxima permitida, com sistema de unido
do encosto com assento, através de lamina|
de ago estrutural. 2) ASSENTO - Com|
borda frontal curvada, revestido com|
espuma anatomica de poliuretano de
45mm de espessura e densidade D40,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
acabamento frontal em couro natural e
posterior em couro ecoldgico, fabricado)
através de conchas bipartida, com lamina
interna em compensado multilaminado de
espessura minima 15mm, obedecendo a
variagao maxima permitida. 3)
ESTRUTURA METALICA - Do tipo]
balancim, com laterais em tubo de ago
unido por solda a chapa de acgo para
sustentacdo. Travamento posterior e frontal
através de tubo de ago com tratamento|
anticorrosivo por fosfatizagao e por banho
de cromagem. Sapatas injetadas,
apoiabracos injetado em poliuretano com
alma interna em aco e fixado a estrutura
através de parafuso.4) BRACOS - Fixos
sem regulagem de altura, confeccionados
em aluminio injetado com acabamento|
polido, e sistema articulado para facilitar
reclino assento / encosto e apoia-brago
injetado em poliuretano. Fixados ao assento
e encosto através de parafusos métricos,
interligando  assento ao encosto.
ACABAMENTO - Todas as pecgas metalicas
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatica
epdxi-po com  polimerizagao em|

estufa.Caracteristicas especificas;

MARELLI

Und

40

R$ 6.580,00

R$ 263.200,00




Dimensodes: Altura final: 990mm;Altura do
assento ao piso: 460mm;Largura do
assento: 535mm;Profundidade do assento:
460mm;Largura do encosto: 510mm; Altural
do encosto: 610mm.Condigoes
Adicionais:A Sera admitida uma variagao|
nas medidas informadas de +/- 5% (cinco|
por cento);Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas
informadas; O produto devera ter laudo|
expedido por laboratério credenciado pelo|
INMETRO da NBR 17088/2023 com no|
minimo 300 horas por laboratério
acreditado pelo INMETRO e
Laudo/Certificado da NR-17 assinado por|
membro associado da ABERGO.

Garantia minima de 5 anos do fabricante.

CADEIRA FIXA COM ESPALDAR
MEDIO. 1) ENCOSTO - Com estrutural
indeformavel moldada anatomicamente,
estofados com espuma injetada em|
poliuretano, com espessura de no minimo
50mm e densidade minima D55,
obedecendo a variagdo maxima permitida,|
revestido em tecido 100% poliéster ou
poliamida (cordura), concha interna e
contra-encosto em polipropileno injetada.
Suporte de unido do assento ao encosto em
aco estampado SAE 1020 Y"x 3”7 e
carenagem produzida em PEAD modelada
a sopro. 2) ASSENTO - Com carenagem|
texturizada em polipropileno injetado|
moldada anatomicamente, estofados com|
espuma injetada em poliuretano de
aproximadamente 65mm de espessura e
densidade minima D55, obedecendo 2
variagdo maxima permitida, revestido em
tecido sem costura 100% poliéster ou
poliamida (cordura) e concha interna de
compensado multilaminado de 14mm de
espessura com borda frontal curvada. 3)
ESTRUTURA METALICA — Trapezoidal ou
tipo balancim, fixa, em tubo de aco de no
minimo 1”x2,25mm, obedecendo a variagao|
maxima permitida, com acabamento em
pintura epdxi na cor preta, com secagem|
em estufa e sapatas deslizantes injetadas|
em termoplastico. 4) APOIA-BRACO - Em|
formato curvo tipo “sete” sem regulagem|
de altura com bordas arredondadas.
Injetado em polipropileno na cor preta e
encaixado sob pressdao no suporte dobrado
em formato “L”, produzido em chapa de
aco SAE 1020, com 4,75 mm de espessura,
obedecendo a variagdo méxima permitida,|
e acabamento em pintura -eletrostatica
epoxi na cor preta. ACABAMENTO -
Todas as pecas metalicas devem receber
tratamento desengraxante, antiferruginoso
e pintura eletrostatica epdxi-péd com|
polimerizacdo em estufa. Caracteristicas|

especificas: Dimensdes:  Altura  final:

MARELLI

Und

200

R$ 1.100,00

R$ 220.000,00




875mm,; Altura do assento ao chdo: 460mm;|
Largura do assento: 500mm; Profundidade|
do assento: 490mm; Largura do encosto:
440mm; Altura do encosto: 365mm.
Condi¢des Adicionais: A Sera admitidal
uma variagdo nas medidas informadas de|
+/- 5% (cinco por cento); Entende-se por|
similar o produto apresentado que seja
produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas;

Devera ser apresentado: Certificado de
conformidade de acordo com a NBR|
13962:2018; Laudo/Parecer técnico de|
acordo com a NR-17, emitido por
ergonomista membro associado  daj
Associacdo  Brasileira de Ergonomia
(ABERGO); Relatério de ensaio emitido por
laboratoério de que a espuma ¢ isenta CFC;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT|
NBR 8537/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8619/2022;
relatorio de ensaio de acordo com a ABNT|
INBR 8797/2017; relatério de ensaio de|
acordo com a ABNT NBR 8910/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
INBR 9178/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 9176/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT|
INBR 9177/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 14961/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT|
NBR 8515/2016; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8516/2015; laudo|
da NBR 17088/2023 com no minimo 300
horas por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Certificado de Conformidade
de Processo de Preparagdo de Pintura em
Superficies Metalicas; Licenca de operacao
da empresa fabricante do produto;
Cadastro técnico federal de atividades|
potencialmente poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certidao negativa
de débitos do IBAMA da empresa
fabricante do produto.

Garantia minima de 5 anos do fabricante.

CADEIRA fixa com pranchetal
escamoteavel Encosto de espaldar baixo,
com estrutura injetada em Nylon de alta
resisténcia a fadiga e impactos, 100%
reciclavel, revestido com tela em Nylon e
fibras elasticas de alta resisténcia, sistema
de basculante injetado em aluminio polido
fazendo a unido do encosto com a estrutura
(pé), que consiste em um sistema de
inclinacdo/ajuste angular para melhor|
conforto do usudrio e sua regulagem ¢é
dada de forma auto ajustavel quando em
contato com o usudrio, através de um|
sistema de mola auto regulavel. Assento

com carenagem injetada em Nylon, de alta
resisténcia a fadiga e impactos, 100%

MARELLI

und

100

R$ 3.000,00

R$ 300.000,00




reciclavel, com espuma anatomica de
poliuretano de 35mm de espessura, com|
densidade D40, com borda frontal
ligeiramente curvada para ndo obstruir a
circulagdo sanguinea, colada sobre um
contra assento em Nylon injetado de alta
resisténcia. Revestimento em  tecido]
sintético 100% poliéster com protegao
impermeabilizante a manchas e liquidos.
Assento rebativel 90° para cima, preso na
parte traseira por um acabamento em|
Nylon injetado acoplado ao tubo
transversal da estrutura, tendo em sua
parte dianteira um sistema de acomodagao
a0 tubo transversal determinando a
abertura correta da cadeira. Estrutura do
balancim em tubo ac¢o 32x18x2,0mm em
formato de "X" com acabamento em pintura
epdxi na cor cinza. Pé traseiro composto
por tubo reto, acoplado sapatas com|
rodinhas de n32x4mm que tem a fungéo de
movimentar a cadeira para transporte. Pé
dianteiro é definido por tubo em formato|
de raio para facilitar o acesso do usuadrio,
composto por sapatas de acabamento em
Nylon injetado de alta resisténcia a fadiga e
impactos, 100% reciclavel, unido dos dois|
tubos (pés) por sistema de encaixe injetado|
em aluminio polido, possuindo um sistemaj
de abre-fecha composto por um parafuso
sextavado interno para regular o
travamento dos pés aberto ou fechado.
Estrutura composta também por 2 tubos
transversais com nl6,5mm unidos pelas
areas de contato por solda, dentre estes
tubos possui uma haste de ago com|
n5,2x180mm que tem a fungdo de garantir a
abertura da cadeira para wuso, fixo
movimento/inclinacao angular para melhor|
conforto do usudrio. Sistema com rodinhas
para manuseio/transporte. Regulagem de
profundidade do apdia brago. Pranchetal
Sistema Basculante com mola auto
ajustavel, por um sistema no formato de "T"
em Nylon injetado posicionado na parte
dianteira da cadeira e fixada por uma porca
auto-frenante na parte traseira. Bragos com
sistema de fixacao na estrutura da cadeira
com apdia bracos injetados em
termoplasticos de alta resisténcia estrutural
e a abrasdo. Sistema de regulagem de
profundidade dos apdia bracos deslizante
com 5 posi¢des pré-definida. Prancheta
rebativel com regulagem para cada usuario,
injetada em termoplasticos de altaj
resisténcia estrutural e a abrasdo, composta
por uma opgao de porta copos acionada
por um botdo na lateral da prancheta com|
recolhimento manual, também possui uma
opcao de porta objetos/acessorios acionado
de forma manual na parte frontal da
prancheta, seu recolhimento também é
manual. Sistema de rotagdo com 210°
permitindo tal flexibilidade da pranchetal




injetada em aluminio polido, acoplado a
lateral da cadeira por um sistema em|
aluminio injetado com acabamento em
pintura epdxi na cor definida.

Devera ser apresentado: Laudo/Parecer|
técnico de acordo com a NR-17, emitido|
por ergonomista membro associado daj
Associacdo  Brasileira de Ergonomia
(ABERGO); Relatério de ensaio emitido por
laboratoério de que a espuma ¢ isenta CFC;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT|
INBR 8537/2022; relatorio de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8619/2022;
relatorio de ensaio de acordo com a ABNT|
INBR 8797/2017; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8910/2016;
relatorio de ensaio de acordo com a ABNT|
NBR 9178/2022; relatorio de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 9176/2016;
relatorio de ensaio de acordo com a ABNT|
NBR 9177/2022; relatorio de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 14961/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT
NBR 8515/2016; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8516/2015; laudo|
da NBR 17088/2023 com no minimo 300
horas por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Certificado de Conformidade
de Processo de Preparacdo de Pintura em|
Superficies Metalicas; Licenca de operagao
da empresa fabricante do produto;
Cadastro técnico federal de atividades|
potencialmente poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certiddao negativa
de débitos do IBAMA da empresa
fabricante do produto.

Garantia minima de 5 anos do fabricante.

CADEIRA FIXA, EMPILHAVEL,
ESPALDAR BAIXO, EM POLIPROPILENO
Encosto em concha de polipropileno, de
alta resisténcia mecdnica e pigmento
antiraios ultravioletas, 100% reciclavel,
encaixado ao suporte metélico da estrutura
da cadeira. Assento em concha de
polipropileno com carga de fibra de vidro
injetado, de alta resisténcia mecanica e
pigmento antirraios ultravioletas, 100%
reciclavel. Montado a estrutura através de
encaixe e fixagdo com 04 travas em|
polimero. Estrutura metdlica em ago
trefilado macico SAE 1020 O 7/16",
tratamento anti-corrosivo e acabamento por
eletrodeposi¢do de cromo e niquel, com|
camada média de 5 microns, ou tratamento
anticorrosivo por fosfatizagao e
acabamento em pintura epdxi. Travessas
estruturais no mesmo material e
acabamento, soldadas a estrutura através
de solda Mig. Sapatas deslizante injetada
em polipropileno virgem na cor preta, com|
sistema de encaixe por click no trefilado

ermitindo a fixacdo no trefilado sem 4
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necessidade de cola ou parafusos e
garantido o perfeito travamento da sapata
sem que ela se movimente com o uso daj
cadeira.

O produto devera ter laudo expedido por|
laboratorio credenciado pelo INMETRO daj
NBR 17088/2023 com no minimo 300 horas|
por laboratério acreditado pelo INMETRO
e Laudo/Certificado da NR-17 assinado por|
membro associado da ABERGO.

Apresentar Termo de Garantia dada pelo
fabricante de no minimo 5 anos.

CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR|
ALTO COM BRACOS.

1) ENCOSTO - Com espaldar alto com|
carenagem traseira injetados em
polipropileno. Reforco metalico estrutural
para o encosto em chapa de ago estampadaj
SAE 1020 com 2,65mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
estrutura de unido do encosto com assento
com regulagem de altura por catraca que
permite a regulagem do encosto em 8
posicdes pré-definidas, em lamina de aco
SAE 1020 1/4" x 3", obedecendo a variagao
maxima permitida, e ambos com|
acabamento em pintura epdxi na cor preta.
Espuma de poliuretano flexivel de 50mm
de espessura e com densidade D55,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
injetada diretatamente sobre concha interna
de polipropileno, Revestimento em
courvin.

2) ASSENTO - Injetado em polipropileno
na cor preta, com espuma de poliuretano|
flexivel de 55mm de espessura e com
densidade D55 obedecendo a variagdo
maxima permitida, colada sobre conchal
interna de polipropileno injetado, com
borda  frontal ligeramente curvada,
Revestimento em courvin.

3) MECANISMO DE RECLINAGAO - Por
sistema sincronizado com relagdo 2:1 com|
placa superior em chapa de ago SAE
1008/1010 com 3 mm de espessura paral
fixacdo do assento, obedecendo a variagao|
maxima permitida, acabamentos injetados
em polipropileno copolimero. Sistema de
reclinagio com eixo horizontal €
travamento do conjunto estofado em cinco|
posicdes e sistema de liberagdo do
mecanismo tipo antipanico. Sistema de
regulagem de pressao da mola por meio de
manipulo exclusivo localizado
internamente a alavanca de regulagem de
altura do  sistema de  reclinagdo
autorregulavel através do proprio peso do
usuario. Alavancas de acionamento do
mecanismo e  sistema  pneumatico
independentes, em ago SAE 1008/1010, com
manipulo injetado em  polipropileno|
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copolimero. Pistdo pressurizado Classe 4
com curso de regulagem de 100 mm,
confeccionado em a¢o SAE 1045 e com|
conificagdo tipo Morse (1°26') na parte
superior para encaixe no suporte de fixagao
do assento da cadeira. Bucha guia interna
em POM (Poli Oxi Metileno).

4) BASE giratoria injetada em Poliamida 6.6
(ou material similar) com carga de fibra de
vidro na cor preta, com cinco hastes|
equidistantes, reforcadas com aletas|
estruturais para aumentar a resisténcia a
cargas estaticas aplicadas. Pistdo de
regulagem de altura co mencaixe através
do sistema de cone Morse. Rodizios de
duplo giro, corpo 100% em nylon 6.6 com|
rodas 60mm, obedecendo a variagao
maxima permitida, composto por uma
banda de rodagem em poliuretano. eixo|
central em ago SAE 1020 conformado a frio
e apoiado em pista de esfera de rolamento
de ago carbono, fixadosa base através de
anel de pressdo conformada em ago. 5)
APOIA-BRACOS - Em formato T com|
regulagem de altura em 7 posigdes
diferentes, corpo injetado em material
termoplastico estruturado por alma de ago
e apoiar braco injetado em poliuretano
com alma interna de refor¢co em|
termoplastico. Fixacdo do brago a cadeira
por meio de parafusos métricos.
Acionamento de ragulagem de altura do|
braco através de botao. ACABAMENTO -
Todas a pegas metdlicas devem receber
tratamento desengraxante, antiferrugioso e
pintura  eletrostatica  epdxi-p6  com|
polimerizacdo em estufa. Caracteristicas|
especificas: Dimensao: Altura fina: 1012 -
1190mm; Altura do Assento ao piso: 460-
564mm: Profundidade do Assento: 482mm;
Largura do encosto: 445mm; Altura do
encosto: 550 - 625mm. Condicoes|
Adicionais: A serda admitida uma variagao|
nas medidas informadas de +/- 5%(cinco|
por cento); Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas
informadas.

Devera ser apresentado: Certificado de
conformidade de acordo com a NBR|
13962:2018; Laudo/Parecer técnico de
acordo com a NR-17, emitido por
ergonomista membro  associado  dal
Associagdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado ABNT NBR ISO|
14020/2002 e 14024/2004 (Rétulo Ecoldgico);
Relatério de ensaio emitido por laboratério
de que a espuma é isenta CFC; Relatério de
ensaio de acordo com a ABNT NBR
8537/2022; relatério de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 8619/2022; relatorio de|
ensaio de acordo com a ABNT NBR

8797/2017; relatorio de ensaio de acordo
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com a ABNT NBR 8910/2016; relatorio de|
ensaio de acordo com a ABNT NBR|
9178/2022; relatorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 9176/2016; relatorio de|
ensaio de acordo com a ABNT NBR|
9177/2022; relatorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 14961/2016; relatério de|
ensaio de acordo com a ABNT NBR|
8515/2016; relatorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 8516/2015; laudo da NBR|
17088/2023 com no minimo 300 horas por|
laboratério acreditado pelo INMETRO;
Certificado de Conformidade de Processo
de Preparacdo de Pintura em Superficies
Metalicas; Licenca de operagao da empresa
fabricante do produto; Cadastro técnico
federal de atividades potencialmente]
poluidoras da empresa fabricante do|
produto; Certiddo negativa de débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto;
Declaragio de garantia do fabricante de no
minimo 5 anos.

CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR
ALTO E APOIO DE CABECA EM TELA E
BRACO 4D encosto de espaldar alto, com|
estrutura injetada em poliamida (PA), ou
material similar, com fibra de vidro com
alta resisténcia a fadiga e impactos,
revestido em tela de alta resisténcia. Apoio|
lombar com suporte confeccionado em|
poliamida (PA), ou material similar, com|
fibra de vidro e apoio em espuma injetadaj
de poliuretano (PU), ou material similar,
com revestimento em tecido sintético.
Assento com espuma anatomica em
poliuretano injetado, com densidade
minima 50 Kg/m?3 revestido com tecido|
sintético de alta resisténcia, carenagem
texturizada em polipropileno (PP) injetado,
ou material similar. Encosto de cabeca com|
regulagem de altura. Estrutura injetada em|
poliamida (PA), ou material similar, com|
fibra de vidro de alta resisténcia a fadiga e
impactos. Revestido em tela de alta)
resisténcia. Mecanismo de reclinacao|
através de sistema sincronizado com
travamento em 4 posi¢des. Sistema de
regulagem da pressio da  molaj
autoajustavel através do proprio peso do
usuario. Movimento de deslizamento do|
assento (profundidade do assento) com 53
mm de curso minimo, integrado ao préprio
mecanismo. Coluna a gas confeccionada em|
aco SAE 1020 tubular com pintura epdxi.
Haste central pressurizada, que propiciaj
suavidade de amortecimento sem o uso de
molas com curso de regulagem minima de
100 mm. Base giratdria injetada em nylon|
poliamida 6.6 com carga de fibra de vidro
na cor preta, com 5 hastes equidistantes,
reforcadas com aletas estruturais de alta)
resisténcia. RODIZIOS de duplo giro, corpo

100% em Nylon 6.6 com rodas & 65 mm,|
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composto por uma banda de rodagem em|
poliuretano. Bragos 4D confeccionado em|
ABS+PP com fibra de vidro, ou material
similar, com regulagem de altura
controlado por botdo. Apoio de brago em
poliuretano (PU), ou material similar, com|
ajustes de largura, profundidade e rotagao.
Caracteristicas  especificas: Dimensdes:
Altura Total: 1180 — 1345 mm. Altura do
encosto: 575 mm. Largura do encosto: 475
mm. Altura piso ao assento: 453 — 550 mm.
Largura do assento: 520 mm. Condigdes
Adicionais: Sera admitida uma variagao nas|
medidas informadas de +/- 5% (cinco por|
cento). Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo
as mesmas  especificagdes  técnicas
informadas.

Devera ser apresentado: Laudo/Parecer|
técnico de acordo com a NR-17, emitido|
por ergonomista membro associado daj
Associacdo  Brasileira de Ergonomia
(ABERGO); Relatdrio de ensaio emitido por
laboratério de que a espuma ¢ isenta CFC;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT|
INBR 8537/2022; relatéorio de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8619/2022;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT|
INBR 8797/2017; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8910/2016;]
relatério de ensaio de acordo com a ABNT|
INBR 9178/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 9176/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
INBR 9177/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 14961/2016;
relatorio de ensaio de acordo com a ABNT|
NBR 8515/2016; relatorio de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8516/2015; laudo|
da NBR 17088/2023 com no minimo 300
horas por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO; Certificado de Conformidade
de Processo de Preparagao de Pintura em
Superficies Metalicas; Licenca de operagao
da empresa fabricante do produto;
Cadastro técnico federal de atividades|
potencialmente poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certidao negativa
de débitos do IBAMA da empresa
fabricante do produto.

Apresentar Termo de Garantia dada pelo
fabricante de no minimo 5 anos.

CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR|
ALTO EM TELA E BRACO 4D encosto de
espaldar alto, com estrutura injetada em
poliamida (PA), ou material similar, com|
fibra de vidro com alta resisténcia a fadiga
e impactos, revestido em tela de alta)
resisténcia. Apoio lombar com suporte
confeccionado em poliamida (PA), ou
material similar, com fibra de vidro e apoio|

em espuma injetada de poliuretano (PU),
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ou material similar, com revestimento em|
tecido sintético. Assento com espuma
anatomica em poliuretano injetado, com|
densidade minima 50 Kg/m?, revestido com
tecido sintético de alta resisténcia,
carenagem texturizada em polipropileno
(PP) injetado, ou material similar.
Mecanismo de reclinacdo através de
sistema sincronizado com travamento em 4
posicdes. Sistema de regulagem da pressao
da mola autoajustavel através do proprio
peso do usuario. Movimento de
deslizamento do assento (profundidade do
assento) com 53 mm de curso minimo,
integrado ao préprio mecanismo. Coluna a
gas confeccionada em ago SAE 1020 tubular
com pintura epoxi. Haste central
pressurizada, que propicia suavidade de
amortecimento sem o uso de molas com
curso de regulagem minima de 100 mm.
Base giratoria injetada em nylon poliamida
6.6 com carga de fibra de vidro na cor
preta, com 5 hastes equidistantes,
reforcadas com aletas estruturais de alta]
resisténcia. Rodizios de duplo giro, corpo
100% em Nylon 6.6 com rodas & 65 mm,|
composto por uma banda de rodagem em|
poliuretano. Bragos 4D confeccionado em|
ABS+PP com fibra de vidro, ou material
similar, com regulagem de altura
controlado por botdo. Apoio de brago em
poliuretano (PU), ou material similar, com|
ajustes de largura, profundidade e rotagao.
Caracteristicas  especificas: ~Dimensdes:
Altura Total: 1000 — 1095 mm. Altura do
encosto: 575 mm. Largura do encosto: 475
mm. Altura piso ao assento: 453 — 550 mm.
Largura do assento: 520 mm. Condigdes
Adicionais: Sera admitida uma variagao nas|
medidas informadas de +/- 5% (cinco por|
cento). Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo|
as mesmas  especificagdes  técnicas
informadas.

Devera ser apresentado: Laudo/Parecer|
técnico de acordo com a NR-17, emitido|
por ergonomista membro associado daj
Associacdo  Brasileira de Ergonomia
(ABERGO); Relatério de ensaio emitido por
laboratério de que a espuma ¢ isenta CFC;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT|
INBR 8537/2022; relatdrio de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8619/2022;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
INBR 8797/2017; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8910/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT
INBR 9178/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 9176/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
INBR 9177/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 14961/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT

INBR 8515/2016; relatério de ensaio de
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acordo com a ABNT NBR 8516/2015; laudo|
da NBR 17088/2023 com no minimo 300
horas por laboratério acreditado pelo|
INMETRO; Certificado de Conformidade
de Processo de Preparacao de Pintura em
Superficies Metdlicas; Licenca de operacao|
da empresa fabricante do produto;
Cadastro técnico federal de atividades
potencialmente poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certidao negativa
de débitos do IBAMA da empresa
fabricante do produto.

Apresentar Termo de Garantia dada pelo
fabricante de no minimo 5 anos.

10

CADEIRA  GIRATORIA  ESPALDAR
MEDIO.

1) ENCOSTO - Com espaldar médio com
carenagem traseira injetados em|
polipropileno. Refor¢o metalico estrutural
para o encosto em chapa de ago estampadal
SAE 1020 com 2,65 mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
estrutura de unido do encosto com assento|
com regulagem de altura por catraca que
permite a regulagem da altura do encosto
em 8 posicOes pré-definidas, em lamina de
aco SAE 1020 1/4” x 3", obedecendo a
variagdo mdaxima permitida, e ambos com|
acabamento em pintura epdxi na cor preta.
Espuma de poliuretano flexivel de 50 mm
de espessura e com densidade D55,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
injetada diretamente sobre concha interna
de polipropileno. Revestimento em
courvin.

2) ASSENTO - Injetado em polipropileno|
na cor preta, com espuma de poliuretano|
flexivel de 55 mm de espessura e com|
densidade D55, obedecendo a variagao
maxima permitida, colada sobre conchal
interna de polipropileno injetado, com
borda frontal ligeiramente curvada.
Revestimento em courvin.

3) MECANISMO DE RECLINAGCAO - Por
sistema sincronizado com relagdo 2:1 com|
placa superior em chapa de ago SAE
1008/1010 com 3 mm de espessura paral
fixacdo do assento, obedecendo a variagao|
maxima permitida, acabamentos injetados
em polipropileno copolimero. Sistema de
reclinagio com eixo horizontal €
travamento do conjunto estofado em cinco|
posicdes e sistema de liberagdo do
mecanismo tipo antipanico. Sistema de
regulagem de pressao da mola por meio de
manipulo exclusivo localizado
internamente a alavanca de regulagem de
altura do  sistema de reclinagdo
autorregulavel através do proprio peso do
usuario. Alavancas de acionamento do|

mecanismo e  sistema  pneumatico
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independentes, em ago SAE 1008/1010, com|
manipulo injetado em polipropileno
copolimero. Pistdo pressurizado Classe 4
com curso de regulagem de 100 mm,
confeccionado em a¢co SAE 1045 e com|
conificacdo tipo Morse (1°26") na parte
superior para encaixe no suporte de fixagao
do assento da cadeira. Bucha guia interna
em POM (Poli Oxi Metileno).

4) BASE - Base giratéria injetada em|
Poliamida 6.6 (ou material similar) com|
carga de fibra de vidro na cor preta, com
cinco hastes equidistantes, reforcadas com
aletas estruturais para aumentar a
resisténcia a cargas estaticas aplicadas.
Pistao de regulagem de altura com encaixe]
através do sistema de cone Morse. Rodizios
de duplo giro, corpo 100% em Nylon 6.6
com rodas 60 mm, obedecendo a variagado
maxima permitida, composto por uma
banda de rodagem em poliuretano. Eixo|
central em aco SAE 1020 conformado a frio
e apoiado em pista de esfera de rolamento|
de aco carbono, fixados a base através de
anel de pressao conformado em ago.

5) APOIA-BRACOS — Em formato “T” com|
regulagem de altura em 7 posigdes
diferentes, corpo injetado em material
termoplastico estruturado por alma de ago|
e apoiar brago injetado em poliuretano com|
alma interna de refor¢o em termoplastico.
Fixacdo do braco a cadeira por meio de
parafusos métricos. Acionamento daj
regulagem de altura do brago através de
botao. ACABAMENTO - Todas as pegas|
metalicas devem receber tratamento|
desengraxante, antiferruginoso e pintura
eletrostatica epoxi-péd com polimerizagao
em estufa. Caracteristicas especificas:
Dimensao: Altura final: 920 — 1075mm;
Altura do assento ao piso: 430 — 515mm;
Largura do assento: 490mm; Profundidade
do assento: 482mm; Largura do encosto:
420mm; Altura do encosto: 492 — 560mm.,
Condicoes Adicionais: A Serd admitidal
uma variagdo nas medidas informadas de|
+/- 5% (cinco por cento); Entende-se por|
similar o produto apresentado que seja
produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas; Devera
ser apresentado: Certificado de)
conformidade de acordo com a NBR|
13962:2018; Laudo/Parecer técnico de
acordo com a NR-17, emitido por
ergonomista membro  associado  da
Associagdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado ABNT NBR ISO|
14020/2002 e 14024/2004 (Rétulo Ecoldgico);
Relatério de ensaio emitido por laboratério
de que a espuma é isenta CFC; Relatério de
ensaio de acordo com a ABNT NBR|
8537/2022; relatério de ensaio de acordo

com a ABNT NBR 8619/2022; relatorio de|
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ensaio de acordo com a ABNT NBR
8797/2017; relatdorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 8910/2016; relatorio de|
ensaio de acordo com a ABNT NBR
9178/2022; relatdorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 9176/2016; relatorio de|
ensaio de acordo com a ABNT NBR
9177/2022; relatorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 14961/2016; relatorio de
ensaio de acordo com a ABNT NBR
8515/2016; relatorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 8516/2015; laudo da NBR|
17088/2023 com no minimo 300 horas por|
laboratério acreditado pelo INMETRO;
Certificado de Conformidade de Processo
de Preparacdo de Pintura em Superficies
Metalicas; Licenca de operagao da empresa
fabricante do produto; Cadastro técnico
federal de atividades potencialmente)
poluidoras da empresa fabricante do|
produto; Certiddo negativa de débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto;
Declaragao de garantia do fabricante de no|
minimo 5 anos.

11

CADEIRA  GIRATORIA, ESPALDAR
ALTO COM APOIA CABECA, TECIDO|
TIPO TELA.

1) ENCOSTO - Com espaldar alto, com|
estrutura injetada em Nylon de alta)
resisténcia a fadiga e impactos, com|
acabamentos do mecanismo de regulagem
do encosto injetados no mesmo material,
100% reciclavel, revestido com tecido tipo
tela, e apoio lombar fixo, injetado em|
espuma depoliuretano semirrigida, na
parte posterior do encosto. Sistema de
unido do encosto com assento, através de
estrutura metdlica injetada em aluminio|
estrutural com acabamento polido. Sistema|
deregulagem de altura do encosto através|
de catraca deslizante em aluminio com
regulagem de altura de 6 posigdes pré-
definidas.

2) ASSENTO - Com concha injetada em|
Nylon, de alta resisténcia a fadiga e
impactos, 100% reciclavel, com espuma
anatomica de poliuretano de 45 mm de
espessura e com densidade D40,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
colada sobre concha, com borda frontal
ligeiramente curvada. Revestimento em|
tecido sintético 100% poliéster com
protecao impermeabilizante a manchas e
liquidos. Sistema de regulagem de
profundidade do assento deslizante com|
travamento em 05 (cinco) posigdes.

3) MECANISMO DE RECLINACAO - De
reclinagdo através de sistema sincronizado|
na relagdo 2:1 composto por corpo em
aluminio  injetado, com  tratamento
anticorrosivo e  antiferruginoso  por

fosfatizagdo e pintura eletrostatica na cor
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preta. Sistema de reclinagdo com eixo|
horizontal e travamento do conjunto
estofado em cinco posigdes e sistema de|
liberacdo do mecanismo tipo antipanico.
Sistema de regulagem de pressao da mola
do sistema de reclinagdo através de
manivela integrada ao manipulo de
regulagem de altura pneumatica do
assento, injetada em polipropileno e
alavanca individual para regulagem e
fixagdo da inclinagdo do encosto injetadal
em polipropileno 100% reciclavel.

4) BASE GIRATORIA - Injetada em
aluminio ADC-12 com 5 hastes e raio de
325 mm, obedecendo a variagdo maximal
permitida, e acabamento polido, reforcadas|
com aletas estruturais. Rodizio de duplo
giro 64mm de didmetro, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com corpo e
rodas fabricados em poliamida 6.6, ou
rodas com banda de rodagem em PU, e
eixo central apoiado em esfera de
rolamento de ago.

5) BRACO — Com sistema de fixagdo ao|
assento e sistema de regulagem lateral
através de estrutura injetada em aluminio
polido, com corpo e apdia-bragos injetados
em termoplasticos de alta resisténcia
estrutural e a abrasao. Regulagem de altura
dos bracos, deslizante através de botao em|
4 posicdes pré-definidas, regulagem de
profundidade dos apdiabragos deslizante
com 4 posicdes pré-definidas e regulagem
angular dos apoia braco.

6) APOIO DE CABECA - Com estrutura
injetada em Nylon de alta resisténcia, com|
acabamentos e sistema de regulagem de
altura injetados em Nylon, 100% reciclavel,
com espuma de poliuretano injetado e
revestimento com tecido 100% poliéster
com protecdo  impermeabilizante  a
manchas e liquidos. Regulagem de altura
do apoio de cabeca através de sistema
catraca deslizante e de profundidade com
sistema giratorio permitindo a fixagdo do
mesmo em qualquer posigao.
ACABAMENTO - Todas as pecgas metalicas
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatica
epdxi-pd com polimerizagio em estufa.
Caracteristicas  especificas: ~ Dimensao:
Altura final: 980 — 1095mm (sem encosto de|
cabeca); Altura do assento ao piso: 460 —
530mm; Largura do assento 490mm;
Profundidade util do assento: 430 — 490mm;
Largura do encosto 480mm; Altura tutil do|
encosto: 520 — 565mm; Altura do apoio de
cabeca: 160mm; Largura do apoio de
cabeca: 265mm. Condi¢des Adicionais: A|
Sera admitida uma variacdo nas medidas|
informadas de +/- 5% (cinco por cento);
Entende-se por similar o produto

apresentado que seja produzido seguindo
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as  mesmas  especificagdes  técnicas
informadas; O produto devera ter laudo|
expedida por laboratério credenciado pelo|
INMETRO da NBR 17088/2023 com no
minimo 300 e Laudo/Certificado da NR-17
assinado por membro associado da
IABERGO. Garantia minima de 5 anos do|
fabricante.

12

CADEIRA GIRATORIA, RECLINAVEL,
ESPALDAR ALTO EM TECIDO.

1) ENCOSTO - De espaldar alto, com
espuma anatomica em poliuretano injetadoj
indeformavel e ignifuga, com 55 mm de
espessura e densidade D55, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com conchal
interna e carenagem texturizada em|
polipropileno injetado na cor preta,
revestida com tecido sintético sem costura
aparente. Estrutura de unido do assento
com o encosto injetada em nylon 6.6, com
mecanismo de regulagem de altura do
lencosto em 5 posigdes, fixada ao assento e
a0 encosto através de porca de garra
estampada em aco carbono galvanizado e
parafuso.

2) ASSENTO - Com espuma anatémica em|
poliuretano injetado de 65mm de espessura
e densidade D55, obedecendo a variagao|
maxima permitida, com concha em|
madeira multilaminada de 14 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, com borda frontal ligeiramente|
curvada, e carenagem texturizada em|
polipropileno injetado na cor preta.
Revestido com tecido sintético, sem costura
aparente.

3) MECANISMO DE RECLINACAO - Com
regulagem de tensio por meio de molaj
helicoidal e manipulo injetado em|
polipropileno, fixada ao assento através de
chapa de ago estampada SAE 1020 1/4”x3”
de espessura, obedecendo a variagdo
maxima permitida, e porcas de garra
estampadas em ago carbono galvanizado e
parafuso M6. Mancal injetado em aluminio|
com encaixe para o pistao de regulagem de
altura com sistema de cone Morse (1°26”).
Regulagens de altura da cadeira em
indefinidas posicdes, e de reclinagdo em 1
posicdo, comandadas por wuma Unica
alavanca produzida em barra de agor
redonda de 8 mm de diametro, obedecendo
a variagdo maxima permitida, e manipulo
de empunhadura injetado em|
polipropileno. Pistdo a gas confeccionadaj
em ago SAE 1020 tubular com pintura epoxi
a pd, e com conificacdo 1°26" na parte
inferior para encaixe na base giratoria.
Haste central pressurizada, que propiciaj
suavidade de amortecimento sem o uso de
molas, curso de regulagem de 100 mm,

obedecendo a variagdo méxima permitida,
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confeccionada em aco SAE 1045 e com|
conificagdo tipo Morse (1°26') na parte
superior para encaixe no suporte de fixagao
do assento da cadeira. Bucha guia interna
em POM (Poli Oxi Metileno).

4) BASE GIRATORIA - Cinco hastes
equidistantes injetadas em Poliamida 6.6
com carga de fibra de vidro na cor preta,
reforcadas com aletas estruturais para
aumentar a resisténcia. Encaixe do pistao
de regulagem de altura da cadeira através
do sistema de cone Morse. Rodizios de|
duplo giro, corpo 100% em Nylon 6.6 com|
rodas 50mm, obedecendo a variagao
maxima permitida, composto por uma
banda de rodagem em poliuretano. Eixo|
central em ago SAE 1020 conformado a frio
e apoiado em pista de esfera de rolamento
de aco carbono, fixados a base através de
anel de pressao conformado em ago.

5) BRACOS — Em formato curvo tipo “sete”
sem regulagem de altura com bordas|
arredondadas. Injetado em polipropileno
na cor preta e encaixado sob pressdo no
suporte dobrado em formato “L”,
produzido em chapa de ago SAE 1020, com|
4,75 mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, e acabamento|
em pintura eletrostatica ep6xi na cor preta.
ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatica
epoxi-péd com polimerizacio em estufa.
Caracteristicas  especificas: Dimensdes:
Altura final: 1030 - 1300mm; Altura do
assento ao chao: 475 — 585mm; Largura do
assento: 500mm; Profundidade do assento:
490mm; Largura do encosto: 440mm;
Altura do encosto: 520mm. Condicoes|
Adicionais: Sera admitida uma variagao nas|
medidas informadas de +/- 5% (cinco por|
cento); Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo
as mesmas  especificagdes  técnicas
informadas;

Devera ser apresentado: Certificado de
conformidade de acordo com a NBR
13962:2018; Laudo/Parecer técnico de
acordo com a NR-17, emitido por
ergonomista membro  associado  da
Associagdo  Brasileira de  Ergonomial
(ABERGO); Certificado ABNT NBR ISO|
14020/2002 e 14024/2004 (Rétulo Ecoldgico);
Relatério de ensaio emitido por laboratdrio
de que a espuma é isenta CFC; Relatério de
ensaio de acordo com a ABNT NBR
8537/2022; relatério de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 8619/2022; relatorio de|
ensaio de acordo com a ABNT NBR
8797/2017; relatorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 8910/2016; relatorio de|
ensaio de acordo com a ABNT NBR
9178/2022; relatorio de ensaio de acordo
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com a ABNT NBR 9176/2016; relatorio de|
ensaio de acordo com a ABNT NBR|
9177/2022; relatorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 14961/2016; relatério de|
ensaio de acordo com a ABNT NBR|
8515/2016; relatorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 8516/2015; laudo da NBR|
17088/2023 com no minimo 300 horas por|
laboratério acreditado pelo INMETRO;
Certificado de Conformidade de Processo
de Preparacdo de Pintura em Superficies
Metalicas; Licenca de operagao da empresa
fabricante do produto; Cadastro técnico
federal de atividades potencialmente]
poluidoras da empresa fabricante do|
produto; Certiddo negativa de débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto.

Garantia minima de 5 anos do fabricante.

13

LONGARINA 2 LUGARES COM
ESPALDA MEDIO SEM BRACOS.

1) ENCOSTO - Com espuma anatomical
indeformdvel e ignifuga em poliuretano|
injetado de 50 mm de espessura e
densidade D55, obedecendo a variagdo
maxima permitida, revestida com tecido|
sintético sem costura aparente, concha
interna em polipropileno injetado, e
carenagem texturizada em polipropileno
injetado na cor preta. Estrutura unindo o
assento ao encosto em lamina estampada
de aco SAE 1020 1/4” x 3” pol. com
tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e
acabamento em pintura epdxi na cor preta,
com carenagem modelada por sopro feita
em PEAD na cor preta.

2) ASSENTO - Com espuma anatOmical
indeforméavel e ignifuga em poliuretano|
injetado de 65 mm de espessura e
densidade D55, obedecendo a variagao
maxima permitida, com conchas em|
madeira multilaminada de 14 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maximaj
permitida, com borda frontal ligeiramente|
curvada. Revestido em tecido sintético sem
costura aparente e carenagem texturizada
em polipropileno injetado na cor preta.

3) ESTRUTURA DA LONGARINA - Em
tubo de agco SAE 1020 40x50x1,50 mm, com|
tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e
com pintura epdéxi na cor preta, colunas
verticais em tubo de aco.SAE 1020
30x90x1,5 mm, e pés de apoio ao piso em
tubo de aco SAE 1020 25 x 35 x 1,5 mm,
com capa protetora injetada em
polipropileno na cor preta. Fixa¢do dos
estofados a longarina através de chapa de
aco SAE 1020 estampada com 3 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maximaj
permitida, soldada a barra de tubo 40 x 50
mm. ACABAMENTO - Todas as pegas|
metalicas devem  receber tratamento
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desengraxante, antiferruginoso e pintura
eletrostatica epoxi-pd com polimerizagdo
em estufa. Caracteristicas especificas:
Dimensodes: Altura final: 860mm; Altura do
assento ao piso: 455mm; Largura do
assento: 500mm; Profundidade do assento:
490mm; Largura do encosto: 440mm;
Altura do encosto: 365mm; Comprimento|
da longarina: 1030mm de largura;
Profundidade  total da  longarina:
610mm.Condicoes Adicionais: A  Sera
admitida uma varia¢do nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento);
Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo
as mesmas  especificagdes  técnicas
informadas;

Devera ser apresentado: Certificado de
conformidade de acordo com a NBR|
16031:2012; Laudo/Parecer técnico de|
acordo com a NR-17, emitido por
ergonomista membro associado  daj
Associacdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado ABNT NBR ISO|
14020/2002 e 14024/2004 (Rétulo Ecoldgico);
Relatério de ensaio emitido por laboratério
de que a espuma é isenta CFC; Relatério de
ensaio de acordo com a ABNT NBR
8537/2022; relatério de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 8619/2022; relatorio de|
ensaio de acordo com a ABNT NBR
8797/2017; relatorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 8910/2016; relatorio de|
ensaio de acordo com a ABNT NBR
9178/2022; relatorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 9176/2016; relatorio de|
ensaio de acordo com a ABNT NBR
9177/2022; relatério de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 14961/2016; relatorio de
ensaio de acordo com a ABNT NBR
8515/2016; relatorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 8516/2015; laudo da NBR|
17088/2023 com no minimo 300 horas por|
laboratério acreditado pelo INMETRO;
Certificado de Conformidade de Processo
de Preparacdo de Pintura em Superficies
Metalicas; Licenca de operagao da empresa
fabricante do produto; Cadastro técnico
federal de atividades potencialmente)
poluidoras da empresa fabricante do|
produto; Certidao negativa de débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto.

Garantia minima de 5 anos do fabricante.

14

LONGARINAS 3 LUGARES COM
ESPALDA MEDIO COM BRACOS.

1) ENCOSTO - Com espuma anatomical
indeforméavel e ignifuga em poliuretano|
injetado de 50 mm de espessura e
densidade D55, obedecendo a variagao
maxima permitida, revestida com tecido|
sintético sem costura aparente, concha
interna em polipropileno injetado, e
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carenagem texturizada em polipropileno
injetado na cor preta. Estrutura unindo o
assento ao encosto em lamina estampada
de aco SAE 1020 1/4” x 3” pol. com
tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e
acabamento em pintura epdxi na cor preta,
com carenagem modelada por sopro feita
em PEAD na cor preta.

2) ASSENTO - Com espuma anatdmica
indeformdvel e ignifuga em poliuretano|
injetado de 65 mm de espessura e
densidade D55, obedecendo a variagdo
maxima permitida, com conchas em|
madeira multilaminada de 14 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maximaj
permitida, com borda frontal ligeiramente]
curvada. Revestido em tecido sintético sem
costura aparente e carenagem texturizada
em polipropileno injetado na cor preta.

3) ESTRUTURA DA LONGARINA - Em|
tubo de agco SAE 1020 40x50x1,50 mm, com|
tratamento anticorrosivo por fosfatizago e
com pintura epdxi na cor preta, colunas
verticais em tubo de ag¢o SAE 1020
30x90x1,5 mm, e pés de apoio ao piso em
tubo de aco SAE 1020 25 x 35 x 1,5 mm,
com capa protetora injetada em
polipropileno na cor preta. Fixacdo dos
estofados a longarina através de chapa de
aco SAE 1020 estampada com 3 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maximaj
permitida, soldada a barra de tubo 40 x 50
mm.

4) APOIA—BRACO - Em formato curvo tipo|
“sete” sem regulagem de altura com bordas|
arredondadas. Injetado em polipropileno
na cor preta e encaixado sob pressio no
suporte dobrado em formato “L”,
produzido em chapa de aco SAE 1020, com|
4,75 mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, e acabamento|
em pintura eletrostatica ep6xi na cor preta.
ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatica
epdxi-pd com polimerizagio em estufa.
Caracteristicas  especificas: Dimensdes:
Altura final: 860mm; Altura do assento ao
piso: 455mm; Largura do assento: 500mm;|
Profundidade do assento: 490mm; Largura
do encosto: 440mm; Altura do encosto:
365mm; Comprimento da longarina:
1630mm de largura; Profundidade total dal
longarina: 610mm.Condi¢des Adicionais: A
Sera admitida uma variacdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento);
Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo
as mesmas  especificagdes  técnicas
informadas;

Devera ser apresentado: Certificado de

conformidade de acordo com a NBR|
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16031:2012; Laudo/Parecer técnico de
acordo com a NR-17, emitido por
ergonomista membro  associado dal
Associagdo  Brasileira de  Ergonomial
(ABERGO); Certificado ABNT NBR ISO|
14020/2002 e 14024/2004 (Rétulo Ecoldgico);
Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio
de que a espuma é isenta CFC; Relatério de
ensaio de acordo com a ABNT NBR
8537/2022; relatorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 8619/2022; relatorio de|
ensaio de acordo com a ABNT NBR
8797/2017; relatorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 8910/2016; relatorio de|
ensaio de acordo com a ABNT NBR
9178/2022; relatério de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 9176/2016; relatorio de|
ensaio de acordo com a ABNT NBR
9177/2022; relatério de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 14961/2016; relatorio de
ensaio de acordo com a ABNT NBR
8515/2016; relatorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 8516/2015; laudo da NBR|
17088/2023 com no minimo 300 horas de
um laboratdrio acreditado pelo INMETRO;
Certificado de Conformidade de Processo
de Preparacdo de Pintura em Superficies
Metadlicas; Licenga de operagdo da empresa
fabricante do produto; Cadastro técnico
federal de atividades potencialmente)
poluidoras da empresa fabricante do|
produto; Certidao negativa de débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto.

Garantia minima de 5 anos do fabricante.

15

POLTRONA de auditério padrdo com|
dimensdes minimas de: o Entre-eixos: 550
mm o Altura do chao ao topo do encosto:
890 mm a Profundidade da poltrona aberta:
690 mm a Profundidade da poltrona
fechada: 400 mm o Altura da Borda Frontal
do assento ao piso: 440 mm Fabricados em
compensado anatémico moldado a quente,
oriundo de madeira de reflorestamento ou
de procedéncia legal, isento de rachaduras,
e deterioragdo por fungos ou insetos.
Assento com rebatimento automatico e
silencioso. Acionamento por molas e
buchas de poliacetal autolubrificantes.
Blindagem (capa parte inferior) em|
polipropileno injetado, texturizado,
resistente a riscos e impactos, com|
espessura de 3 mm, com microperfuragdes
para proporcionar melhora na absorgao
sonora e fixado a estrutura de modo a
impossibilitar a flexdo do material e
consequentemente a geragao de ruidos; oyl
em compensado multilaminado, com 6 mm|
de espessura, revestido com lamina de
madeira natural de 0,7 mm e com
acabamento em  verniz  poliuretano|
acetinado natural ou tingido. Encosto de
rebatimento  automatico e silencioso,

posicionando-se a vertical quando nao|
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utilizado, estrutura interna em madeira
moldada anatomicamente, de espessura
total de 15 mm, compensada a partir de
laminas de madeira de alta dureza, unidas
com cola a base de uréia e formol. Fixado a
estrutura através de buchas metdlicas e
chapas de a¢o de 2,5 mm de espessura,
estampadas e com pintura eletrostatica a
po, tinta hibrida Epoxi/Poliéster, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros. Com capa (na face
posterior) em polipropileno injetado,
texturizado, resistente a riscos e impactos,
com espessura de 3 mm, com micro-
perfuragdes para proporcionar melhora na
absor¢do sonora e fixado a estrutura de
modo a impossibilitar a flexao do material e
consequentemente a geracao de ruidos; ou
em compensado multilaminado, com 6 mm|
de espessura, revestido com ldmina de
madeira natural de 0,7 mm e com|
acabamento em  verniz  poliuretano
acetinado natural ou tingido. Estofados
com espuma de poliuretano expandido, de|
espessura minima de aproximadamente 50|
mm, colada a madeira e revestida com
tecido. Fixados a estrutura por porcas com
garras e parafusos. Sistema rebativel
sincronizado automdtico do assento e
encosto (quando o usudrio se levanta).
Sistema de rebatimento através de contra-|
pesos. Tecido de composicdo 100%
Poliéster ou courino, ou couro ecoldgico,
cor a ser determinada. Estrutura lateral,
metalica, totalmente revestida com madeira
ou polimero. Apoia-bracos em formato
ergondmico, injetados em poliuretano por|
processo “integral skin” e alma de ago, ou
em madeira revestida por verniz de
poliuretano acetinado natural, ou tingido.
Prancheta escamoteavel em MDP/ MDF,
medindo 550 x 300mm e espessura de 18]
mm ou em ago medindo 215 x 229,5mm e
espessura de 1/8”(minimo), com estrutura
em ago com mecanismo articulado para
[basculamento e rebatimento, revestida com|
BP, na cor a ser determinada. A pranchetaj
devera possuir sistema que possibilite giro
e encaixe no braco da cadeira. Fixagado da
prancheta com buchas metdlicas e
parafusos. Conforme a NBR 9050:2015, é
recomendado que a prancheta seja flexivel,
possibilitando o uso para destros e
canhotos, a precisao e destreza do usudrio e
possibilitar o uso de pessoas com diferentes
tempos de reagdo a estimulos. Bordas
devem ter acabamento em fita de PVC ou
IABS com raio minimo de 2,5 mm. Nas
partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento anticorrosivo que assegure
resisténcia corrosao em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas, em uma|
atmosfera conforme a especificagdo da NBR|

8094. Pintura eletrostatica a pd, tintaj
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hibrida Epodxi/Poliéster, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40
micrometros, na cor PRETA. Prever furos
internos na estrutura para drenagem do|
liquido de tratamento. A estrutura deve
possuir sistema para fixacdo no piso|
através de sapatas confeccionadas em ago
carbono SAE 1010/1020, estampadas e
estruturadas, possuindo no minimo dois|
furos para receber chumbadores de fixagao
ao piso e soldados a estrutura pelo sistema
MIG de forma nao aparente. O item deve
apresentar relatorios de desempenho do
produto conforme normas: o NBR
15878:2011 — Moveis — Assentos paral
expectadores — Requisitos e métodos de
ensaios para a resisténcia e a durabilidade.
O ISO 354:2003 — Acoustics - Measurement
of soundABSorption in a reverberation
room ou norma equivalente. NBR|
17088/2023 - Corrosdao por exposicdo al
névoa salina com no minimo 300 horas por|
laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliagao conforme ABNT NBR 5841 e
NBR ISO 4628-3:2015, com grau de
enferruyjamento de FO e grau de
empolamento de d0/t0 em corpos de
prova,. Todos emitidos por laboratérios
acreditados pelo INMETRO, com escopo
abrangendo as referidas normas. Espumas
devem estar conforme as normas. Norma
INBR 9176 — Forca de indentagdo a 25%:
150 — 250 N; forca de indentagao a 65%: 400
— 600N. A Norma NBR 9177 — Fadiga
dinamica (perda de espessura): 10%]
maximo; indice de conforto: 2,0 minimo. O|
item deverd apresentar garantia de 60
meses e a certificagdo FSC (Certificado de|
Cadeia de custodia).

16

POLTRONA para auditoério para obesos
revestida em tecido poliéster, com espuma
em poliuretano laminado. Assento com|
espuma de espessura média de 60 mm com|
densidade minima de D55 e encosto com
espuma de espessura média de 55 mm, com|
densidade minima D55 indeformavel
moldada anatomicamente para protecao daj
regido lombar, com conchas em madeira
laminada prensada e moldada a quente de
alta resisténcia, com 25 mm de espessura
minima. Borda frontal do assento
ligeiramente curvada, a fim de evitar a
obstrugdo da circulagio sanguinea nos
membros inferiores de acordo com NR17.
CAPAS PARA ASSENTO E ENCOSTO em
IABS (Acrilonitrila butadieno estireno), ou
material de qualidade superior, com|
sinalizacdo de local para fixacdo de
identificagdo de numeracdo de poltronas.
Sistema de absor¢do acustica. SISTEMA|
MECANICO DE BASCULAMENTO, com|
rebatimento simultineo do assento e

encosto, através de duas molas de torgao e

MARELLI

Und

30

R$ 5.200,00

R$ 156.000,00
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sistema de tirantes metalicos articulados.
Fixacdo dos mecanismos de wunido do|
assento com o encosto, através de porcas de
garra fixadas as conchas e parafusos M6.
Todos o0s componentes articuldveis sao|
envoltos em nylon com carga de fibra, o
que permite um perfeito funcionamento|
das articulagbes sem ocasionar ruido e
desgaste. ESTRUTURA DO PE CENTRAL
em tubo retangular de agco SAE 1020 30 x 70|
x 1,5 mm, com base em chapa de aco SAE
1020 de 6,35 mm de espessura, ambos com|
tratamento anti-corrosivo por fosfatizagao e
com pintura epoxi na cor preta.
ESTRUTURA LATERAL DA POLTRONA,
utilizada para o inicio, central e final de
fileiras, confeccionada em tubo de aco|
eliptico SAE 1010/1020 medindo 20 x 45 x
1,5 mm, com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso por fosfatizacdo, inclusive
no interior dos tubos para evitar corrosao
do material e acabamento de tinta em p6 de
aplicagdo eletrostatica na cor preta, com|
secagem em estufa a 250°C. Sapata em|
chapa de aco SAE 1010/1020 com 1,9mm de
espessura estampado e com tratamento|
anticorrosivo e  antiferruginoso  por
fosfatizagdo com pintura na cor preta.
CAPA LATERAL injetada em
polipropileno (termoplastico) na cor preta
totalmente reciclavel, com local pré-
definido para fixacdo de identificador de
fileiras. Sistema de absorc¢do acustical
através de orificios incorporados as
carenagens laterais das estruturasfazendo
com que o indice de reverberagao baixe]
substancialmente. APOIA-BRACO
basculante em poliuretano (ou material de|
qualidade superior), com alma de ago com
bordas arredondadas e fixadas a lateral
através de parafuso M5. PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL embutida no pé quando
fechada, confeccionada em chapa de ago
com espessura de 1/8” medindo 215 x 229,5
mm e mecanismo articulavel para
basculamento e rebatimento em ago
trefilado com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso  por  fosfatizacdo, e
acabamento de tinta em pd de aplicagdo
eletrostatica na cor preta, de alta resisténcia
a abrasdao e impactos, com secagem em
estufa a 250°C. Dimensoes: Altura: 910mm,
Largura do encosto:1000mm, Altura piso ao|
assento: 470mm, Largura do assento:
950mm e Profundidade Total (quando]
aberta): 720mm Apresentar Certificacdo da
ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR|
ISO 14024:2004 (Roétulo Ecolégico); Laudo
INBR 17088/2023 — Corrosao por exposi¢ao a
névoa salina com no minimo 300 horas por|
laboratério acreditado pelo INMETRO.
Apresentar Termo de Garantia dada pelo
fabricante de no minimo 5 anos.
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LOTE 02 - MESAS E ARMARIOS - VALOR GLOBAL ESTIMADO: ATE R$ 3.432.750,00

VALOR

‘ VALOR GLOBAL
~ UNIDA| QUANT. UNITARIO
ITEM ESPECIFICACAO MARCA ESTIMADO
DE |ESTIMADO| (R$)

(R$)

ARMARIO ALTO 02 PORTAS, 04
PRATELEIRAS. 1) CORPO Produzida em|
madeira prensada MDP ou MDF, com suas|
laterais medindo no minimo 18mm de
espessura, fundo medindo no minimo|
15mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida, revestidas em laminado|
melaminico de baixa pressdo (BP), em ambas
as faces, encabecadas com fita de|
poliestireno com espessura minima de
0,45mm obedecendo a variagdo maximal
permitida, com alta resisténcia a impactos.

2) TAMPO Produzido em madeira prensada
MDP ou MDF com no minimo 25mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressao (BP).
Faces laterais devem ter fita de borda reta
produzida em poliestireno com no minimo
2,0 mm de espessura, obedecendo a variagao
maxima permitida, cor a definir. Fixacdo da
unido dos componentes do corpo dos
armarios devera ser feita por tambores e
parafusos do tipo minifix com tampas de
acabamento na cor do melaminico.

3) PORTAS Produzidas em madeira
01 lorensada MDP ou MDF de no minimo| MARELLI| und 100 R$ 2.555,00 R$ 255.500,00
18mm de espessura, obedecendo a variagdo
maxima permitida, com chaves com sistema
escamotedvel, face superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de
baixa pressao (BP). Faces Laterais devem ter]|
fita de borda reta produzida em poliestireno
ou similar, com no minimo Imm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida. Dobradigas em aco, tipo caneco
(ou similar) didametro 35mm obedecendo a
variacdo maxima permitida, confeccionada
em aco de alta resisténcia, automatica com|
tecnologia Silent System (ou similar) que
permite fechamento suave das portas,
através de um sistema com micro pistao,
hidraulico, com amortecedor integrado a
dobradica. Sistema de montagem com calgo|
tipo click, evitando o uso de parafusos,
regulagem horizontal livre e ajuste lateral
integrado, com angulo de abertura minimo
de 100° para as portas com recobrimento,
total, com sistema de alojamento interno na
madeira para melhor acabamento do mével.
Sistema de puxadores embutidos injetados
em ABS em formato retangular na cor prata
ou similar.

4) PRATELEIRAS produzidas em madeira
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prensada MDP ou MDF de no minimo
18mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida, faces superior e inferior|
revestidas em laminado melaminico de
baixa pressao (BP), as bordas laterais devem
receber fitas de borda reta produzidas em
PVC ou Poliestireno (ou material similar),
com no minimo 0,5mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
coladas por processo Hot Melt. A prateleiral
regulavel deverd ter um refor¢co em
estrutura tubular de sec¢do oblongo, em ago
SAE 10 x 20, minimo de 16 x 30 x 1,2mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida.
As laterais devem ter possibilidade de
mudanca de posi¢do da prateleira, no
minimo a cada 100mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida.

5) BASE produzida em ago com 4 (quatro)
niveladores de altura com rosca com base
em Polipropileno (ou similar). Com sapatas
reguldveis com rosca Métrica, com
possibilidade de regulagem de até 20mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
injetadas em Polipropileno ou (similar).
ACABAMENTO Todas as pegas metdlicas|
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso, e pintura eletrostatical
epOxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Caracteristicas especificas:
Dimensodes: 800x500x1600mm (L x P x H).

Condicoes Adicionais: Serd admitida uma
variacdo nas medidas informadas de +/- 5%)
(cinco por cento); Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas|
informadas; O processo Hot Melt exigido
tem por objetivo a unido de duas matérias
primas impermeéveis. Neste processo &
aplicada uma resina solida (Hot Melt
Thermo Reagente), que oferece a melhor|
solugdo para a aplicagdo de cola em bases
que poderdo sofrer aplicagdo de calor e
temperatura em cima de um produto ji
confeccionado. Deverd ser apresentado:
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR-
17, emitido por ergonomista Associado da
Associacdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado de conformidade de
acordo com a NBR 13961:2010; Certificado
de conformidade de acordo com ABNT NBR
ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004
— Roétulo  Ecolégico;  Certificado  de
conformidade de processo de preparacgdo de
pintura em superficies metalicas; Relatorio
de ensaio de acordo com a ABNT NBR
16332/2014 - Moveis de Madeira — Fita de
Borda e suas Aplicagdes — Requisitos e
Métodos de Ensaio — Avaliando: Resisténcia

ao Alcool Etilico; Resisténcia a Luz UV;

Resisténcia ao corte cruzado; Colagem
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(resisténcia a  tragdo); Resisténcia 3
temperatura; Resisténcia a temperatura e
umidade; Relatorio de ensaio de acordo com
a ASTM D1762-84 avaliando a determinagao
do teor de matérias volateis e ASTM E1756-
08 avaliando a determinacao do teor de|
umidade; Laudo da NBR 17088/2023 com no
minimo 300 horas emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO; Cadeia de|
Custdédia Florestal (FSC); Licenca de
operagao da empresa fabricante do produto;
Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras da Empresa
Fabricante do Produto; Certidao Negativa
de Débitos do IBAMA da empresa fabricante
do produto; garantia minima de 05 anos do|
fabricante.

02

ARMARIO BAIXO 02 PORTAS C/ 01
PRATELEIRA.

1) CORPO - Produzido em madeira
prensada MDP ou MDF, com laterais com|
no minimo 18mm de espessura, e fundo de|
no minimo 15mm, obedecendo a variagao|
maxima permitida, revestidas em laminado
melaminico de baixa pressao (BP), em ambas
as faces, encabecadas com fita de
poliestireno ou similar com espessura
minima de 0,45mm, obedecendo a variacao|
maxima permitida, obedecendo a variagao
maxima permitida, com alta resisténcia a
impactos.

2) TAMPO - Produzido em madeira
prensada MDP ou MDF de no minimo
25mm, obedecendo a variagdo maximal
permitida, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de|
baixa pressao (BP). As faces laterais recebem|
fita de borda reta produzida em poliestireno
ou similar. 3) PORTAS - Produzidas em
madeira prensada MDF ou MDP com (no
minimo) 18mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com chaves
com sistema escamoteavel, com as faces|
superior e inferior revestidas em laminado|
melaminico de baixa pressio (BP). As faces
Laterais recebem fita de borda reta)
produzida em poliestireno ou similar, com
no minimo 1mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, colada pelo
processo Hot Melt. Dobradigas em ago, tipo
caneco (ou similar) didmetro 35mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
confeccionada em aco de alta resisténcia
automatica com tecnologia silent system (ou|
similar) que permite fechamento suave das|
portas, através de um sistema com micro
pistaio  hidrdulico, com  amortecedor
integrado a dobradiga. Sistema de
montagem com calgo tipo click, evitando o
uso de parafusos, regulagem horizontal livre
e ajuste lateral integrado, com angulo de

abertura minimo de 105° para as portas com|

MARELLI

Und

100

R$1.700,0

R$ 170.000,00
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recobrimento total, com sistema de
alojamento interno na madeira para um
melhor acabamento do moével. Sistema de|
puxadores embutidos injetados em ABS em
formato retangular com raios ergondmicos
na cor prata ou similar.

4) PRATELEIRA - 01 Produzida em madeira|
prensada MDF ou MDP com no minimo
18mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida, faces superior e inferior em
laminado melaminico de baixa pressao (BP),
as bordas laterais recebem fitas de borda retal
produzidas em poliestireno ou similar com
no minimo 0,5mm de espessura, obedecendo
a variacdo maxima permitida, coladas pelo
processo Hot Melt. Para cada prateleira
regulavel deverd ter um refor¢co em
estrutura tubular de sec¢do oblongo, em ago
SAE 10”x20”, minimo de 16x30x1,2mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida.
As laterais devem ter possibilidade de
mudanca de posi¢do da prateleira, no
minimo a cada 100mm.

5) BASE- produzida em ago com 4 (quatro)
niveladores de altura, com sapatas
reguldveis com rosca Meétrica, com
possibilidade de regulagem de até 20 mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
injetadas em polipropileno ou (similar).
Fixagdo a unido dos componentes do corpo
dos armarios € feita por tambores e
parafusos do tipo minifix com tampas de
acabamento na cor do melaminico.
IACABAMENTO - Todas as pegas metdlicas
devem receber tratamento desengraxante
antiferruginoso, e pintura eletrostatical
epOxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.
Caracteristicas  especificas: ~ Dimensdes:
800x500x730mm (C x P x H) Condicdes|
Adicionais: Sera admitida uma variagao nas|
medidas informadas de +/- 5% (cinco por
cento); Entende-se por similar o produto|
apresentado que seja produzido seguindo as|
mesmas especificacdes técnicas informadas;
O processo Hot Melt exigido tem por
objetivo a unido de duas matérias primas|
impermedveis. Neste processo é aplicado
uma resina soOlida (Hot Melt Thermo|
Reagente), que oferece a melhor solucao
para a aplicagdo de cola em bases que|
poderdo sofrer aplicagio de calor e
temperatura em cima de um produto ji
confeccionado. Deverd ser apresentado:
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR+
17, emitido por ergonomista Associado da
Associagdo  Brasileira de  Ergonomiaj
(ABERGO); Certificado de conformidade de
acordo com a NBR 13961:2010; Certificado
de conformidade de acordo com ABNT NBR
ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004
— Roétulo  Ecoldgico;  Certificado  de

conformidade de processo de preparacgdo de|
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pintura em superficies metdlicas; Relatorio
de ensaio de acordo com a ABNT NBR|
16332/2014 - Moveis de Madeira — Fita de
Borda e suas Aplicagdes — Requisitos e
Métodos de Ensaio — Avaliando: Resisténcial
ao Alcool Etilico; Resisténcia a Luz UV;
Resisténcia ao corte cruzado; Colagem
(resisténcia a  tragdo); Resisténcia 3
temperatura; Resisténcia a temperatura e
umidade; Relatorio de ensaio de acordo com
a ASTM D1762-84 avaliando a determinagao
do teor de matérias volateis e ASTM E1756-]
08 avaliando a determinacdo do teor de|
umidade; Laudo da NBR 17088/2023 com no
minimo 300 horas emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO; Cadeia de|
Custdédia Florestal (FSC); Licenca de
operagao da empresa fabricante do produto;
Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras da Empresa
Fabricante do Produto; Certidao Negativa
de Débitos do IBAMA da empresa fabricante
do produto; garantia minima de 05 anos do|
fabricante.

ARMARIO BAIXO 04 PORTAS CORPO em|
madeira prensada MDP ou MDEF, com
laterais com no minimo 18 mm de espessura,
e fundo de no minimo 15 mm, revestidas em
laminado melaminico de baixa pressao (BP),
em ambas as faces, encabecadas com fita de|
PVC ou Poliestireno (ou material similar)
com espessura minima de 0,45mm, com alta
resisténcia a impactos. Tampo em madeira
prensada MDP ou MDF de no minimo 25
mm, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de
baixa pressao (BP). As faces laterais recebem|
fita de borda reta produzida em PVC ou
Poliestireno ou similar (ou material similar).
PORTAS em madeira prensada MDF ou
MDP com (no minimo) 18 mm de espessura,
com chaves com sistema escamoteavel, com
as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressao (BP).
As faces laterais recebem fita de borda reta
produzida em PVC ou poliestireno (ou
material similar), com no minimo 1 mm de|
espessura, Dobradicas em aco, tipo caneco
(ou similar) didmetro aproximado de 35mm,
confeccionada em ac¢o de alta resisténcial
automatica com tecnologia Silent System (ou|
similar), através de um sistema com micro
pistio  hidrdulico, com  amortecedor
integrado a dobradiga. Sistema de|
montagem com calgo tipo click, regulagem
horizontal livre e ajuste lateral integrado,
com angulo de abertura minimo de 1059
para as portas com recobrimento total, com
sistema de alojamento interno na madeira.
Sistema de puxadores embutidos injetados
em ABS em formato retangular com raios
ergondmicos na cor prata ou similar.

PRATELEIRAS duas em madeira prensada

MARELLI

Und

100

R$ 2.625,00

R$ 262.500,00
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MDF ou MDP com no minimo 18mm, faces
superior e inferior em laminado melaminico|
de baixa pressao (BP), as bordas laterais
recebem fitas de borda reta produzidas em
PVC ou Poliestireno (ou material similar)
com no minimo 0,5mm de espessura. As
laterais devem ter possibilidade de mudanca
de posicdo da prateleira, no minimo a cadal
100mm. BASE EM ACO com 4 (quatro)
niveladores de altura, com sapatas
reguldveis com rosca Métrica, com
possibilidade de regulagem de até 20 mm,
injetadas em polipropileno ou similar.
Fixagdo a unido dos componentes do corpo
dos armarios € feita por tambores e
parafusos do tipo minifix com tampas de
lacabamento na cor do melaminico. Todas as|
pecas metalicas devem receber tratamento
desengraxante antiferruginoso, e pintural
eletrostatica epoxi-p6 com polimerizagdo em
estufa na temperatura de aproximadamente
210°C. Caracteristicas especificas:
Dimensodes: (1200 x 500 x 730) mm (L x P x|
H) Condicoes Adicionais: Sera admitidal
uma variac¢do nas medidas informadas de +/-
5% (cinco por cento). Entende-se por similar|
o produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas
informadas. O processo Hot Melt exigido
tem por objetivo a unido de duas matérias
primas impermeaveis. Neste processo ¢
aplicado uma resina solida  (Hot
MeltThermo Reagente).

Devera ser apresentado: Laudo/Parecer
técnico de acordo com a NR-17, emitido por|
ergonomista Associado da  Associagao
Brasileira ~de Ergonomia (ABERGO);
Certificado de conformidade de acordo com
a NBR 13961:2010; Certificado de
conformidade de acordo com ABNT NBR|
ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004
— Roétulo  Ecolégico;  Certificado  de
conformidade de processo de preparagado de
pintura em superficies metalicas; Relatorio
de ensaio de acordo com a ABNT NBR|
16332/2014 - Moveis de Madeira — Fita de
Borda e suas Aplicagdes — Requisitos e
Métodos de Ensaio — Avaliando: Resisténcial
ao Alcool Etilico; Resisténcia & Luz UV;
Resisténcia ao corte cruzado; Colagem
(resisténcia a tragdo); Resisténcia a
temperatura; Resisténcia a temperatura e
umidade; Relatorio de ensaio de acordo com
a ASTM D1762-84 avaliando a determinagao|
do teor de matérias volateis e ASTM E1756-]
08 avaliando a determinacao do teor de|
umidade; Laudo da NBR 17088/2023 com no
minimo 300 horas emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO; Cadeia de|
Custodia Florestal (FSC); Licenga de
opera¢ao da empresa fabricante do produto;
Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras da Empresa

Fabricante do Produto; Certidao Negativa
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de Débitos do IBAMA da empresa fabricante|
do produto; garantia minima de 05 anos do|
fabricante.

ARMARIO TIPO ESCANINHO COM 08
(OITO) NICHOS COM PORTAS E
FECHADURAS INDIVIDUALIS.

1) CORPO- Produzido em madeira
prensada  MDP/MDEF, compostos por 08
nichos laterais com no minimo 18mm de|
espessura, e fundo de no minimo 15mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
revestidas em laminado melaminico de
baixa pressao (BP), em ambas as faces,
encabecadas com fita de poliestireno ou
similar com espessura minima de 0,45mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
com alta resisténcia a impactos.

2) TAMPO- Produzido em madeira
prensada de MDP e MDF de no minimo
25mm, obedecendo a variagdo maximal
permitida, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de
baixa pressao (BP). As faces laterais recebem|
fita de borda reta produzida em poliestireno
ou similar com no minimo 2,0 mm de|
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, cor a definir. Fixagdo a unido dos
componentes do corpo dos armadrios € feital
por tambores e parafusos do tipo minifix
com tampas de acabamento na cor do
melaminico.

3) PORTAS- Individuais, com chaves|
individuais com sistema escamoteavel,
produzidas em madeira  prensada
MDF/MDP de no minimo 18mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de|
baixa pressao (BP). Faces Laterais devem ter]|
fita de borda reta produzida em poliestireno
(ou similar), com no minimo Imm de|
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, colada pelo processo Hot Melt.
Dobradigas em ago, tipo caneco (ou similar)
diametro 35mm, obedecendo a variagdo|
méxima permitida, confeccionada em ago de|
alta resisténcia automatica com tecnologial
silent system (ou similar) que permite
fechamento suave das portas, através de um
sistema com micro pistdo hidraulico, com|
amortecedor integrado a dobradiga. Sistema|
de montagem com calgo tipo click, evitando,
o uso de parafusos, regulagem horizontal
livre e ajuste lateral integrado, com angulo
de abertura minimo de 105° para as portas|
com recobrimento total, com sistema de
alojamento interno na madeira para um|
melhor acabamento do movel. Sistema de
puxadores embutidos injetados em ABS.

4) BASE- Produzida em ago com 4 (quatro)

MARELLI

niveladores de altura, com sapatas

Und

100

R$ 3.000,00

R$ 300.000,00
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reguldveis com rosca Meétrica, com
possibilidade de regulagem de até 20 mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
injetadas em polipropileno ou (similar).
ACABAMENTO - As pecas metdlicas
devem receber tratamento desengraxante
antiferruginoso, e pintura eletrostatical
epOxi-p6 com polimerizagdo em estufa nal
temperatura de aproximadamente|
210°C.Caracteristicas especificas: Dimensdes:
Do nicho: 400 x 500 x 390mm (C X P x H) Da|
peca total: 800x490x1610mm (C x P x H).

Condicoes Adicionais: Serd admitida uma
variacdo nas medidas informadas de +/- 5%)
(cinco por cento); Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas|
informadas; O processo Hot Melt exigido
tem por objetivo a unido de duas matérias
primas impermeaveis. Neste processo €
aplicada uma resina solida (Hot Mely
Thermo Reagente), que oferece a melhor
solugdo para a aplicagdo de cola em bases
que poderdo sofrer aplicagdo de calor e
temperatura em cima de um produto ji
confeccionado. Devera ser apresentado:
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR-
17, emitido por ergonomista Associado daj
Associacdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado de conformidade de
acordo com a NBR 13961:2010; Certificado
de conformidade de acordo com ABNT NBR
ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004
— Roétulo  Ecoldgico;  Certificado  de
conformidade de processo de preparagao de
pintura em superficies metdlicas; Relatorio
de ensaio de acordo com a ABNT NBR
16332/2014 - Moveis de Madeira — Fita de
Borda e suas Aplicagdes — Requisitos e
Métodos de Ensaio — Avaliando: Resisténcia
ao Alcool Etilico; Resisténcia & Luz UV;
Resisténcia ao corte cruzado; Colagem
(resisténcia a  tracdo); Resisténcia a
temperatura; Resisténcia a temperatura e
umidade; Relatorio de ensaio de acordo com
a ASTM D1762-84 avaliando a determinagao
do teor de matérias volateis e ASTM E1756-
08 avaliando a determinacdo do teor de|
umidade; Laudo da NBR 17088/2023 com no
minimo 300 horas emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO; Cadeia de)
Custdédia Florestal (FSC); Licenca de
opera¢ao da empresa fabricante do produto;
Cadastro Técnico Federal de Atividades|
Potencialmente Poluidoras da Empresa
Fabricante do Produto; Certiddo Negatival
de Débitos do IBAMA da empresa fabricante
do produto; garantia minima de 05 anos do|
fabricante.

GAVETEIRO FIXO DE 2 GAVETAS.

1) CORPO - Produzido em MDP ou MDF
corpo do gaveteiro em madeira prensada de

MARELLI
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R$ 650,00

R$ 130.000,00
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18mm de espessura, obedecendo a variagdo
maxima permitida, e fundo em 15 mm de|
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, revestido com laminado
melaminico de baixa pressio em ambas as
faces, resistente a abrasdo, cor a definir,
encabecado com fita em poliestireno de
superficie visivel texturizada de espessura
0,45 mm, obedecendo a variagdo maxima|
permitida, com alta resisténcia a impactos.
Fixado ao tampo de mesa por meio de
parafusos autocortante tipo para madeira,
com alta resisténcia a tracao.

2) GAVETAS - Fabricadas em madeira
prensada MDP ou MDF com frente de
18mm de espessura, obedecendo a variagao,
maxima permitida, laterais e fundo 15mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
revestida com laminado melaminico de
baixa pressdo em ambas as faces, para frente
da gaveta, encabecada com fita de|
poliestireno de superficie visivel texturizada
com 0,45 mm no corpo e Imm na frente da|
gaveta, obedecendo a variagdo maximal
permitida, e base da gaveta em chapa de
fibra de madeira, com revestimento
melaminico na face superior. Sistema de
travamento da gaveta através de haste de|
aluminio  resistente a  tragdo  com|
acionamento frontal através de fechadura
com chave de alma interna com capa plasticaj
e sistema escamoteavel. Corredica da gaveta
fabricada em ago laminado  com|
deslizamento através de roldanas de|
poliacetal autolubrificada, presas ao corpo
do gaveteiro através de parafuso. Abertural
das gavetas através de cavidades laterais|
sem a utilizagdo de puxador aparente.
ACABAMENTO- Todas as pegas metdlicas
devem receber tratamento desengraxante e|
Pintura  eletrostatica  epdxi-pé  com
polimerizacdo em estufa, e todos os
parafusos devem receber os tampos de
acabamento em nylon. Caracteristicas|
especificas: Dimensdes: 412x415x294mm (L x
P x H). Condigdes Adicionais: Serd admitidal
uma variag¢do nas medidas informadas de +/-
5% (cinco por cento). Entende-se por similar|
o produto apresentado que seja produzido,
seguindo as mesmas especificagdes técnicas|
informadas. O processo Hot Melt exigido
tem por objetivo a unido de duas matérias
primas impermeéveis. Neste processo &
aplicado uma resina sdlida (Hot Melt
Thermo Reagente), que oferece a melhor|
solugdo para a aplicagdo de cola em bases
que poderdo sofrer aplicacdo de calor e
temperatura em cima de um produto ji
confeccionado.

Devera ser apresentado: Laudo/Parecer
técnico de acordo com a NR-17, emitido por
ergonomista  Associado da  Associagdo

Brasileira de Ergonomia (ABERGO);

35




Certificado de conformidade de acordo com
a NBR 13961:2010; Certificado de
conformidade de acordo com ABNT NBR|
1SO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004;
— Roétulo  Ecoldgico;  Certificado  de
conformidade de processo de preparacgao de
pintura em superficies metalicas; Relatorio|
de ensaio de acordo com a ABNT NBR|
16332/2014 - Moveis de Madeira — Fita de
Borda e suas Aplicagdes — Requisitos e
Meétodos de Ensaio — Avaliando: Resisténcial
ao Alcool Etilico; Resisténcia a Luz UV;
Resisténcia ao corte cruzado; Colagem
(resisténcia a tracdo); Resisténcia a
temperatura; Resisténcia a temperatura e
umidade; Relatorio de ensaio de acordo com
a ASTM D1762-84 avaliando a determinagao
do teor de matérias volateis e ASTM E1756-]
08 avaliando a determinacdo do teor de|
umidade; Laudo da NBR 17088/2023 com no
minimo 300 horas emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO; Cadeia de|
Custddia Florestal (FSC); Licenca de|
operagao da empresa fabricante do produto;
Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras da Empresa
Fabricante do Produto; Certidao Negativa
de Débitos do IBAMA da empresa fabricante|
do produto; garantia minima de 05 anos do|
fabricante.

GAVETEIRO VOLANTE COM 4 GAVETAS
E 2 CHAVES.

1) CORPO Composto por lateral em MDF oul
MDP com 18mm de espessura, fundo e base
produzidos em madeira prensada MDF ou
MDP de 15mm de espessura, obedecendo a
variacdo maxima permitida, revestidos em
ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressao (BP), as faces laterais recebem|
fita de borda reta produzidas em
Poliestireno ou PVC (ou similar) de no|
minimo 0,43mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, coladas pelo
sistema Hot Melt. 2) GAVETAS Produzidas
em madeira prensada MDF ou MDP com no
minimo 18mm de espessura na frente e
15mm de espessura nas laterais, obedecendo|
a variagdo maxima permitida, revestido em|
ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressao (BP). As faces laterais recebem|
borda reta produzidas em Poliestireno ou
PVC (ou similar) de no minimo 0,45mm de|
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, dotadas de sistema de
deslizamento fixado nas laterais do corpo|
através de corredicas produzidas em chapal
de aco dobrada e roldanas produzidas em|
nylon ou poliacetal, com trava de seguranga.
As faces laterais recebem borda retal
produzidas em PVC ou Poliestireno (ou
material similar) de no minimo 1mm de|

espessura, obedecendo a variagdo maxima

MARELLI
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R$ 148.000,00
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permitida.

3) TAMPO Sobreposto ao corpo produzido
em madeira prensada MDF ou MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variacdo maxima permitida, com as faces
superior e inferior revestidas em laminado|
melaminico de baixa pressao (BP), as faces
laterais recebem fita de borda reta
produzida em PVC ou Poliestireno (ou
material similar) com minimo 2mm de|
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida.

4) BASE Com 04 rodizios auto lubrificantes|
de duplo giro com didmetro de|
aproximadamente 35mm produzido em|
polipropileno copolimero (ou similar) na cor
a definir, com suporte de carga de no
minimo 40 kg por rodizios.

5) SISTEMA DE TRAVAMENTO DA
GAVETA Através de haste de aluminio
resistente a tracdo com acionamento frontal
através de duas fechaduras com chave de|
alma interna com capa plastica externa de|
protecdo em polietileno injetado e sistema
escamoteavel. O sistema deve permitir o
chaveamento das gavetas de duas em duas,
ou seja, a primeira fechadura chaveia as|
duas primeiras, e a segunda, as duas|
ultimas. FIXACAO A  unido  dos
componentes do corpo dos gaveteiros é feital
por tambores e parafusos minifix,
IACABAMENTO Todas as pecas metdlicas
usadas no processo de fabricagdo, devem
receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatica epdxi-|
p6 com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.
Caracteristicas ~ especificas: =~ Dimensdes:
400x500x598mm (L x P x H). Condicdes|
Adicionais: Sera admitida uma variagao nas|
medidas informadas de +/- 5% (cinco por
cento). Entende-se por similar o produto|
apresentado que seja produzido seguindo as|
mesmas especificagdes técnicas informadas.
O processo Hot Melt exigido tem por
objetivo a unido de duas matérias primas|
impermedveis. Neste processo é aplicado
uma resina sdlida (Hot Melt Thermo
Reagente), que oferece a melhor solugio,
para a aplicagdo de cola em bases que|
poderdo sofrer aplicacio de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado. Deverd ser apresentado:
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR-
17, emitido por ergonomista Associado da
Associacdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado de conformidade de
acordo com a NBR 13961:2010; Certificado
de conformidade de acordo com ABNT NBR
ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004
— Roétulo  Ecolégico;  Certificado  de
conformidade de processo de preparagao de

intura em superficies metalicas; Relatorio
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de ensaio de acordo com a ABNT NBR
16332/2014 - Moveis de Madeira — Fita de
Borda e suas Aplicagdes — Requisitos e
Métodos de Ensaio — Avaliando: Resisténcial
ao Alcool Etilico; Resisténcia a Luz UV;
Resisténcia ao corte cruzado; Colagem
(resisténcia a  tragdo); Resisténcia 3
temperatura; Resisténcia a temperatura e
umidade; Relatorio de ensaio de acordo com
a ASTM D1762-84 avaliando a determinagao
do teor de matérias volateis e ASTM E1756-]
08 avaliando a determinacdo do teor de|
umidade; Laudo da NBR 17088/2023 com no
minimo 300 horas emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO; Cadeia de|
Custdédia  Florestal (FSC); Licenca de
operagao da empresa fabricante do produto;
Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras da Empresa
Fabricante do Produto; Certidao Negativa
de Débitos do IBAMA da empresa fabricante
do produto; garantia minima de 05 anos do|
fabricante.

GAVETEIRO VOLANTE - 2 GAVETAS E 1
GAVETAO CORPO em madeira prensadal
MDP ou MDF de no minimo 18 mm de|
espessura e fundo em no minimo 15 mm,
revestido com laminado melaminico de
baixa pressao (BP) em ambas as faces,
encabecadas com fita de PVC ou Poliestireno|
(ou material similar) de espessura
aproximada 0,45 mm com alta resisténcia aj
impactos. TAMPO no mesmo material, com
no minimo 25 mm de espessura,
encabecadas com fita de PVC ou Poliestireno|
(ou material similar) de espessura no|
minimo 2,0 mm de espessura. Conjunto
gaveta em madeira prensada MDP ou MDF,
com frente de minimo 18 mm de espessura,
laterais e fundo em aproximadamente 15
'mm, revestida com laminado melaminico de
baixa pressio em ambas as faces, com
resistente a abrasdo. Para frente da gaveta,
encabecada com fita de PVC ou Poliestireno|
(ou material similar) com espessura de|
aproximadamente 0,45 mm no corpo e
minimo de 1 mm na frente da gaveta, com|
alta resisténcia a impactos e base da gavetal
em chapa de fibra de madeira de
aproximadamente 3,2 mm de espessura com|
revestimento melaminico na face superior.
TRAVAMENTO DA GAVETA através de|
haste de aluminio com acionamento frontal
através de fechadura com chave de alma
interna com capa plastica externa em|
polietileno injetado (ou material similar) e
sistema escamoteavel. Corredicas das
gavetas menores fabricadas em ago
laminado SAE 1020 com deslizamento suave
através de roldanas de poliacetal auto
lubrificada com tratamento anticorrosivo
fosfatizante e acabamento em pintura epoxi,

MARELLI

resas ao corpo do gaveteiro através de

Und
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R$ 1.365,00

R$ 68.250,00
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parafuso auto cortante para madeira.
Abertura das gavetas através de cavidades|
laterais sem a utilizagdo de puxador|
aparente, perfil do puxador composto por|
aba de acabamento sobre as laterais dal
gaveta. BASE com 4 rodizios auto
lubrificantes de duplo giro com diametro de
no minimo 35mm, obedecendo a variacao|
maxima  permitida. A  unido  dos
componentes do corpo dos gaveteiros é feital
por tambores e parafusos minifix. Todas as
pecas metdlicas usadas no processo de
fabricacdo, devem receber tratamento|
desengraxante antiferruginoso e pintural
eletrostatica epoxi-p6 com polimerizagdo em
estufa na temperatura de aproximadamente
210°C. Caracteristicas especificas:
Dimensoes: 330 x 500 x 630mm (L x P x H)
Condicoes Adicionais: Serd admitida uma
variacdo nas medidas informadas de +/- 5%)
(cinco por cento). Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas
informadas. O processo Hot Melt exigido
tem por objetivo a unido de duas matérias
primas impermeaveis. Neste processo ¢
aplicado uma resina solida  (Hot
MeltThermo Reagente), que oferece a
melhor solugdo para a aplicagao de cola em
bases que poderao sofrer aplicagao de calor e
temperatura em cima de um produto ji
confeccionado.

Devera ser apresentado: Laudo/Parecer
técnico de acordo com a NR-17, emitido por|
ergonomista Associado da  Associagao
Brasileira de Ergonomia (ABERGO);
Certificado de conformidade de acordo com
a NBR 13961:2010; Certificado de
conformidade de acordo com ABNT NBR|
ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004;
— Roétulo  Ecoldgico;  Certificado  de
conformidade de processo de preparacgao de
pintura em superficies metalicas; Relatorio
de ensaio de acordo com a ABNT NBR|
16332/2014 - Moveis de Madeira — Fita de
Borda e suas Aplicagdes — Requisitos e
Métodos de Ensaio — Avaliando: Resisténcial
ao Alcool Etilico; Resisténcia & Luz UV;
Resisténcia ao corte cruzado; Colagem
(resisténcia a tracdo); Resisténcia a
temperatura; Resisténcia a temperatura e
umidade; Relatorio de ensaio de acordo com
a ASTM D1762-84 avaliando a determinagao
do teor de matérias volateis e ASTM E1756-]
08 avaliando a determinacao do teor de|
umidade; Laudo da NBR 17088/2023 com no|
minimo 300 horas emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO; Cadeia de)
Custodia Florestal (FSC); Licenga de
operagao da empresa fabricante do produto;
Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras da Empresa
Fabricante do Produto; Certidao Negativa

de Débitos do IBAMA da empresa fabricante|
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do produto; garantia minima de 05 anos do|
fabricante.

MESA DE CANTO.

1) TAMPOS- Superior em vidro com cantos|
em lapidagdo boleada com raios de no
minimo 92, incolor, com no minimo 10mm)|
de espessura, obedecendo a variagdo
maxima permitida, e tampo inferior em
madeira prensada MDF ou MDP com
espessura de 25mm, revestido com laminado|
melaminico de baixa pressio em ambas as
faces, bordas retas encabegadas com fita em|
poliestireno e superficie visivel lisa com
espessura de 2,0mm na mesma cor do
tampo, fixado a estrutura através de|
parafusos rosca autocortante com e5mm x|
40 e tampo superior de vidro fixado através
de suportes de aco inox.

2) ESTRUTURA METALICA- Em ago
medindo aproximadamente 25 x 35 x 1,5mm,
de formato retangular e com travessas de|
sustentacdo para tampos inferior e superior,
com revestimento cromado.
IACABAMENTO- Todas as pegas metdlicas
devem receber tratamento desengraxante
antiferruginoso, e pintura eletrostatical
epoxi-péd com polimerizacdo em estufa.
Caracteristicas ~ especificas: =~ Dimensdes|
minimas: 610 x 600 x 470mm (CxLxH).
Condicoes Adicionais: Serd admitida uma
variacdo nas medidas informadas de +/- 5%)
(cinco por cento). Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas|
informadas. O processo Hot Melt exigido
tem por objetivo a unido de duas matérias
primas impermeéveis. Neste processo &
aplicado uma resina sdlida (Hot Melt
Thermo Reagente), que oferece a melhor|
solugdo para a aplicagdo de cola em bases
que poderdo sofrer aplicagdo de calor e
temperatura em cima de um produto ji
confeccionado. O produto devera ter laudo,
da NBR 14535/2008 de laboratdrio
acreditado pelo Inmetro. Garantia minimaj
de 5 anos do fabricante.

MARELLI

Und

R$ 2.500,00

R$ 12.500,00

MESA DE CENTRO.

1) TAMPOS- Superior em vidro com cantos|
em lapidagdo boleada com raios de no
minimo 9°, incolor, com no minimo 10mm|
de espessura, obedecendo a variagao
maxima permitida, e tampo inferior em
madeira prensada MDF ou MDP com
espessura de 25mm, revestido com laminado
melaminico de baixa pressio em ambas as
faces, bordas retas encabecadas com fita em|
poliestireno e superficie visivel lisa com
espessura de 2,0mm na mesma cor do
tampo, fixado a estrutura através de|
parafusos rosca autocortante com e5mm X

40 e tampo superior de vidro fixado através

MARELLI
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de suportes de ago inox.2) ESTRUTURA|
METALICA- Em aco medindo
aproximadamente (25 x 35 x 1,5)mm, de
formato retangular e com travessas de
sustentacdo para tampos inferior e superior,
com revestimento cromado.
ACABAMENTO- Todas as pecas metdlicas|
devem receber tratamento desengraxante
antiferruginoso, e pintura eletrostatical
epoxi-p6d com polimerizacdo em estufa.
Caracteristicas ~ especificas: =~ Dimensdes|
minimas: 1067 x 600 x 344mm (CxLxH).
Condicoes Adicionais: Serd admitida uma
variacdo nas medidas informadas de +/- 5%)
(cinco por cento). Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas|
informadas. O processo Hot Melt exigido
tem por objetivo a unido de duas matérias
primas impermeaveis. Neste processo €
aplicado uma resina sdlida (Hot Mely
Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicagdo de cola em bases|
que poderdo sofrer aplicagdo de calor e
temperatura em cima de um produto ji
confeccionado. O produto devera ter laudo,
da NBR 14535/2008 de laboratdrio
acreditado pelo Inmetro. Garantia minimaj
de 5 anos do fabricante.

10

MESA DE REUNIAO COM FORMATO
OVAL.

1) TAMPO - Bipartido com formato oval em|
madeira prensada MDF ou MDP com
espessura de 25 mm, obedecendo a variagao
maxima permitida, revestimento laminado
melaminico de baixa pressio em ambas as
faces, com bordas retas e fita de PVC ou
Poliestireno com 2 mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
na cor do laminado. Fixag¢do a estrutural
através de parafusos autoatarraxantes paraj
madeira.

2) 04 ESTRUTURAS METALICA- Base
metdlica com coluna central em chapa de ago
SAE 1020, passagem de fiacdes e tampal
removivel em chapa de ago estampado a frio
com no minimo 0,6mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
base estampada em chapa SAE 1020 com
espessura de 1,9mm, sapatas reguldveis,
produzidas em formato redondo com rosca
M8 injetadas em polietileno copolimero de
alta resisténcia a impactos e abrasao.

3) 02 (DOIS) PAINEIS FRONTAIS — Painel
frontal em madeira prensada MDF ou MDP
com espessura minima de 15 mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
revestido em ambas as faces em laminado|
melaminico na cor a escolher, fixacdo do|
painel frontal através de parafuso de zamak

e o tampo na estrutura com parafuso e|

MARELLI
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R$ 60.000,00
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Ibucha metalica com rosca milimétrica.

4) 02 (DUAS) CAIXAS DE ELETRIFICAGCAO
- Para acesso a pontos de energia, telefonia e
logica, medindo 115x265mm, com|
dimensdes para o recorte de encaixe no
tampo de 255x100mm. Aba superior e tampa
em aluminio injetado e abertura de no
minimo 10mm, para passagem de cabos,
permitindo a utilizagdo quando fechar,
corpo em ABS fixado a aba através de quatro|
parafusos para madeira. Trés tomadas de
energia alimentadas por cabo de trés fios
com prensa cabos na extremidade da caixa e|
conector para espera de fios. Trés blocos|
para conectores R] 45 padrdo Keystone e
dois blocos cegos para ampliagao.

5) CALHA (4x)- Eletrificavel dobrada em|
forma de “C”, produzida em chapa de ago
com no minimo 0,9mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
com possibilidade de divisio dos cabos|
através de canaletas horizontais fixadas ao|
painel frontal através de parafusos auto
atarraxantes para madeira.
ACABAMENTO- Todas as pecas metalicas|
devem receber tratamento desengraxante
antiferruginoso e pintura eletrostatica epdxi-|
p6 com polimerizagio em  estufa.
Caracteristicas especificas: Dimensdes: 3150,
x 1260 x 730 mm (C x L x H). Condicdes|
Adicionais: Sera admitida uma variagao nas|
medidas informadas de +/- 5% (cinco por
cento). Entende-se por similar o produto|
apresentado que seja produzido seguindo as|
mesmas especificacdes técnicas informadas.
O processo Hot Melt exigido tem por
objetivo a unido de duas matérias primas|
impermedveis. Neste processo é aplicado
uma resina soOlida (Hot Melt Thermo|
Reagente), que oferece a melhor solucao
para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionadoDevera ser  apresentado:
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR-
17, emitido por ergonomista Associado daj
Associacdo  DBrasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado de conformidade de
acordo com a NBR 13966/2008; Certificado|
de conformidade de acordo com ABNT NBR
ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004
— Roétulo  Ecoldgico;  Certificado  de
conformidade de processo de preparacgao de
pintura em superficies metdlicas; Relatorio
de ensaio de acordo com a ABNT NBR
16332/2014 - Mdveis de Madeira — Fita de|
Borda e suas Aplicagdes — Requisitos e
Métodos de Ensaio — Avaliando: Resisténcia
ao Alcool Etilico; Resisténcia a Luz UV;
Resisténcia ao corte cruzado; Colagem|
(resisténcia a  tragdo); Resisténcia a
temperatura; Resisténcia a temperatura e

umidade; Relatorio de ensaio de acordo com
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a ASTM D1762-84 avaliando a determinagao
do teor de matérias volateis e ASTM E1756-
08 avaliando a determinacao do teor de|
umidade; Laudo da NBR 17088/2023 com no
minimo 300 horas emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO; Cadeia de
Custédia Florestal (FSC); Licenca de|
operagao da empresa fabricante do produto;
Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras da Empresa
Fabricante do Produto; Certidao Negativa
de Débitos do IBAMA da empresa fabricante
do produto; garantia minima de 05 anos do|
fabricante.

11

MESA DE REUNIAO REDONDA
DIAMETRO DE 1,20M.

1) TAMPO Produzido em formato circular
constituido em madeira prensada MDF oul
MDP de no minimo 25mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
com acabamento nas duas faces inferior e
superior em laminado meldnico de baixal
pressdao (BP). As faces laterais dos tampos|
recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou Poliestireno (ou material similar)
com espessura de no minimo 2mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida.

2) ESTRUTURA Auto-portante compostal
por cavalete central de coluna redonda de no
minimo  @100mm, espessura  1,5mm
obedecendo a variagdo maxima permitida,
recebendo na base inferior, 5 patas,
possuindo 5 niveladores de altura com rosca
M6 produzidos com base em polietileno ou
similar. Na parte superior a coluna é soldadal
no minimo 4 travessas constituidas em tubo
de aco, através da qual o cavalete serd fixado
ao tampo.

3) FIXACAO O tampo é fixado na estrutural
parafusos auto cortante para madeira.
IACABAMENTO Todas as pecas metélicas
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatical
epdxip6 com polimerizacdo em estufa.
Caracteristicas ~ especificas: =~ Dimensdes:
1200x740mm (LxH). Condic¢des Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se  por similar o  produto|
apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificacdes técnicas informadas.
O processo Hot Melt exigido tem por
objetivo a unido de duas matérias primas|
impermedveis. Neste processo é aplicado
uma resina soOlida (Hot Melt Thermo|
Reagente), que oferece a melhor solucao
para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado. Deverd ser apresentado:
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR-

17, emitido por ergonomista Associado daj
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Associacdo  Brasileira de  Ergonomial
(ABERGO); Certificado de conformidade de
acordo com a NBR 13966/2008; Certificado
de conformidade de acordo com ABNT NBR|
1SO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004;
— Roétulo  Ecoldgico;  Certificado  de
conformidade de processo de preparacgao de
pintura em superficies metalicas; Relatorio|
de ensaio de acordo com a ABNT NBR|
16332/2014 - Moveis de Madeira — Fita de
Borda e suas Aplicagdes — Requisitos e
Métodos de Ensaio — Avaliando: Resisténcial
ao Alcool Etilico; Resisténcia a Luz UV;
Resisténcia ao corte cruzado; Colagem
(resisténcia a  tracdo); Resisténcia a
temperatura; Resisténcia a temperatura e
umidade; Relatorio de ensaio de acordo com
a ASTM D1762-84 avaliando a determinagao
do teor de matérias volateis e ASTM E1756
08 avaliando a determinacdo do teor de|
umidade; Laudo da NBR 17088/2023 com no
minimo 300 horas emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO; Cadeia de|
Custodia Florestal (FSC); Licenga de
opera¢ao da empresa fabricante do produto;
Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras da Empresa
Fabricante do Produto; Certidao Negativa
de Débitos do IBAMA da empresa fabricante|
do produto; garantia minima de 05 anos do|
fabricante.

12

MESA DE REUNIAO RETANGULAR.

1) TAMPO - Superficie retangular para
reunido, constituida em chapa de MDP ou
MDF, com revestimento em lamina natural
de madeira em ambas as faces, com padrao,
tingimento na cor tabaco ou similar, com
espessura final de aproximadamente 52mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida.
Bordas retas com todo o perimetro do tampo
revestido com fita de bordas em laminal
natural de madeira, e acabamento em verniz
de poliuretano com no minimo 4 camadas|
de aplicacdo.

2) ESTRUTURA PAINEL - Pés tipo painel
confeccionados em chapa de madeira
aglomerada MDP ou MDF  com|
revestimento melaminico na cor preta, com
espessura de 55 mm, obedecendo a variagao
maxima permitida, com fita de borda em
material termoplastico de mesmo padrao, e
perfil aluminio com acabamento inox
escovado. Sapatas niveladoras do piso
injetadas em polipropileno com rosca M6.
Unido entre tampo e pés estruturados por
suporte metalico, com tratamento superficial
por fosfatizagdo e acabamento em pintura
epoxi, fixados por  parafusos  tipo
autocortante.

3) CALHAS DE ELETRIFICACAO -
horizontal sob o tampo, e vertical com
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eletrificacdo vertical com tampa bipartidas|
na parte interna do pé painel, com divisores
de separagdo de elétrica e dados para
acomodacdo de cabos, confeccionada em|
chapa de aco SAE 1020. 4) PAINEL
FRONTAL - Em chapa de madeira
aglomerada MDP ou MDF  com|
revestimento melaminico na cor preta com|
espessura de 18mm, obedecendo a variagao
maxima permitida, com fita de borda em
material termoplastico de mesmo padrao e
sistema de montagem através de parafuso
de ago conformado para minifix com roscal
M6 e cantoneiras em zamak.

5) CAIXA DE TOMADAS - Para acesso a
pontos de energia, telefonia e logica,
medindo aproximadamente 115 x 265mm,
com dimensdes para o recorte de encaixe noj
tampo de aproximadamente 255 x 105mm,
aba superior e tampa em aluminio injetado e|
abertura de no minimo 10 mm para
passagem de cabos, obedecendo a variagao
maxima permitida, abertura da tampa tipo
basculante com tratamento superficiall
fosfatizantee acabamento em pintura epdxi.
Corpo em ABS fixado a aba através de 04
parafusos e fixagdo ao tampo através de 04
parafusos para madeira. Trés tomadas de
energia alimentadas por cabo de trés fios
com prensa cabos na extremidade da caixa e|
conector para espera de fios. Obedecendo a
variagdo maxima permitida, Trés blocos para
conectores RJ45 padrdo Keystone e dois
Iblocos cegos para ampliagdo.

IACABAMENTO - Todas as pegas metdlicas
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatica epdxi-|
p6 com polimerizagdto em  estufa.
Caracteristicas  especificas: ~ Dimensdes:
1600x1300x740mm  (LxPxH).  Condigdes
Adicionais: Sera admitida uma variagao nas|
medidas informadas de +/- 5% (cinco por
cento); Entende-se por similar o produto|
apresentado que seja produzido seguindo as|
mesmas especificacdes técnicas informadas;
O processo Hot Melt exigido tem por
objetivo a unido de duas matérias primas|
impermedveis. Neste processo é aplicado
uma resina soOlida (Hot Melt Thermo|
Reagente), que oferece a melhor solucao
para a aplicagdo de cola em bases que|
poderdo sofrer aplicagio de calor e
temperatura em cima de um produto ji
confeccionado;

Devera ser apresentado: Laudo/Parecer|
técnico de acordo com a NR-17, emitido por|
ergonomista  Associado da  Associagdo
Brasileira de Ergonomia (ABERGO);
Certificado de conformidade de acordo com
a NBR 13966/2008; Certificado de|
conformidade de acordo com ABNT NBR|
1SO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004

- Roétulo  Ecolégico;  Certificado  de
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conformidade de processo de preparagao de
pintura em superficies metalicas; Relatorio|
de ensaio de acordo com a ABNT NBR|
16332/2014 - Moveis de Madeira — Fita de
Borda e suas Aplicagdes — Requisitos e
Métodos de Ensaio — Avaliando: Resisténcial
ao Alcool Etilico; Resisténcia a Luz UV;
Resisténcia ao corte cruzado; Colagem
(resisténcia a tracdo); Resisténcia a
temperatura; Resisténcia a temperatura e
umidade; Relatorio de ensaio de acordo com
a ASTM D1762-84 avaliando a determinagao
do teor de matérias volateis e ASTM E1756-
08 avaliando a determinacdo do teor de|
umidade; Laudo da NBR 17088/2023 com no
minimo 300 horas emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO; Cadeia de|
Custdédia Florestal (FSC); Licenca de
operagao da empresa fabricante do produto;
Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras da Empresa
Fabricante do Produto; Certiddo Negativa
de Débitos do IBAMA da empresa fabricante|
do produto; garantia minima de 05 anos do|
fabricante.

13

IMESA DELTA.

1) TAMPO - Produzido em formato angular|
constituido em madeira prensada MDF ou
MDP de no minimo 25mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
com acabamento nas duas faces em|
laminado melaminico de baixa pressao (BP).
As faces laterais dos tampos recebem fita de
borda reta produzida em PVC ou
Poliestireno (ou material similar), com|
espessura de no minimo 2mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida.

2) ESTRUTURA - Duas estruturas laterais|
metdlica composta por coluna central em
chapa de ago estampado, com possibilidade|
de passagem de cabos na parte interna da
coluna e saida de cabos para a parte external
da coluna, com acabamento e tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa
de acabamento interna para passagem de
fiacdo em chapa de ago, ou injetada em
material termoplastico, travessa superior e|
inferior em chapa de aco estampado com no
minimo 1,9mm de espessura, obedecendo a
variagdo mdaxima permitida. Sapatas
reguldveis com rosca métrica injetadas em
polietileno ou material de qualidade
superior. Estrutura central metalica em tubo|
de aco, com espessura minima de 1,2mm,
dotado de duas saidas de cabos na parte|
superior da coluna, com acabamento
injetado em ABS ou material similar, apoio
superior em chapa de ago com minimo de 3|
mm de espessura, obedecendo a variacao
maxima permitida, sapata regulavel com
rosca meétrica injetada em polietileno ou
material com qualidade superior.
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3) 2 PAINEIS — Frontais produzidos em
madeira prensada MDF ou MDP de no
minimo 15mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestido em|
abas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo, e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC ou
Poliestireno (ou material similar). Com|
espessura  de no minimo 0,5 mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida.
Fixados através de tambores e parafusos do
tipo minifix com tampa de acabamento na
cor do melaminico.

4) CALHA - Eletrificavel dobrada em forma|
de “C”, produzida em chapa de ago com no|
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagao maxima permitida, com|
possibilidade de divisao dos cabos através
de canaletas horizontais, fixadas ao painel
frontal através de parafusos auto
atarraxantes para madeira. FIXACAO - O|
tampo ¢ fixado na estrutura através
parafusos auto atarraxante para madeira.
ACABAMENTO- Todas as pegas metalicas|
devem receber tratamento desengraxante
antiferruginosoe pintura eletrostatica epdxi-|
po6 com polimerizagao em estufa.

Caracteristicas especificas:
1400x1400x730mm e 600 x  600mm|
(L1xL2xH) e (P1xP2). Condic¢oes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se  por similar o produto|
apresentado que seja produzido seguindo as|
mesmas especificacdes técnicas informadas.
O processo Hot Melt exigido tem por
objetivo a unido de duas matérias primas|
impermedveis. Neste processo é aplicado
uma resina soOlida (Hot Melt Thermo|
Reagente), que oferece a melhor solucao
para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado.

Devera ser apresentado: Laudo/Parecer
técnico de acordo com a NR-17, emitido por|
ergonomista Associado da  Associagao
Brasileira de Ergonomia (ABERGO);
Certificado de conformidade de acordo com
a NBR 13966/2008; Certificado de|
conformidade de acordo com ABNT NBR|
1SO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004;
— Rotulo  Ecoldgico;  Certificado de
conformidade de processo de preparacgao de
pintura em superficies metdlicas; Relatdrio
de ensaio de acordo com a ABNT NBR|
16332/2014 - Moveis de Madeira — Fita de
Borda e suas Aplicagdes — Requisitos e
Meétodos de Ensaio — Avaliando: Resisténcial
ao Alcool Etilico; Resisténcia & Luz UV;
Resisténcia ao corte cruzado; Colagem

(resisténcia a tracdo); Resisténcia a

.

temperatura; Resisténcia a temperatura e
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umidade; Relatorio de ensaio de acordo com
a ASTM D1762-84 avaliando a determinagao
do teor de matérias volateis e ASTM E1756-
08 avaliando a determinacao do teor de|
umidade; Laudo da NBR 17088/2023 com no
minimo 300 horas emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO; Cadeia de
Custédia Florestal (FSC); Licenca de|
operagao da empresa fabricante do produto;
Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras da Empresa
Fabricante do Produto; Certiddo Negativa
de Débitos do IBAMA da empresa fabricante
do produto; garantia minima de 05 anos do|
fabricante.

14

IMESA DELTA.

1) TAMPO - Produzido em formato angular|
constituido em madeira prensada MDF oul
MDP de no minimo 25mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
com acabamento nas duas faces, em|
laminado melaminico de baixa pressdo (BP).
As faces laterais dos tampos recebem fita de
borda reta produzida em PVC ou
Poliestireno (ou material similar), com|
espessura de no minimo 2mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida.

2) ESTRUTURA - Duas estruturas laterais|
metdlica composta por coluna central em
chapa de ago estampado, com possibilidade|
de passagem de cabos na parte interna da
coluna e saida de cabos para a parte externaj
da coluna, com acabamento e tampal
injetados em ABS ou material similar, tampa
de acabamento interna para passagem de|
fiagdo em chapa de aco ou injetada em|
material termoplastico, travessa superior e|
inferior em chapa de ago estampado com noj
minimo 1,9mm de espessura, obedecendo a
variagdo mdaxima permitida. Sapatas
reguldveis com rosca métrica injetadas em
polietileno ou material de qualidade
superior. Uma estrutura central metalica em|
tubo de aco SAE de no minimo 70x70 com|
espessura minima de 1,2mm, dotado de
duas saidas de cabos na parte superior da
coluna com e acabamento injetado em ABS
ou material similar, apoio superior em chapal
de ago com minimo de 3 mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
sapata reguldvel com rosca métrica injetadaj
em polietileno ou material com qualidade
superior.

3) 02 PAINEIS — Frontais produzidos em
madeira prensada MDF ou MDP de no
minimo 15mm de espessura, obedecendo a
variacdo maxima permitida, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de|
baixa pressdo, as laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC ou
Poliestireno (ou material similar), com|

espessura  de no minimo 0,5 mm,
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obedecendo a variagdo maxima permitida. O
painel frontal é fixado através tambores e
parafusos do tipo minifix com tampa de
acabamento na cor do melaminico.

4) CALHA - Eletrificavel dobrada em forma|
de “C”, produzida em chapa de ago com no|
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagao maxima permitida, com|
possibilidade de divisdao dos cabos através
de canaletas horizontais, fixadas ao painel
frontal através de parafusos auto
atarraxantes para madeira. FIXACAO - O
tampo ¢é fixado na estrutura através
parafusos auto atarraxante para madeira.
IACABAMENTO - Todas as pegas metalicas
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatica epdxi-|
p6 com  polimerizacgdo em  estufa
Caracteristicas especificas:
1600x1600x730mm e 600 x  600mm
(L1xL2xH) e (P1xP2). Condic¢oes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se  por similar o  produto|
apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificagdes técnicas informadas.
O processo Hot Melt exigido tem por
objetivo a unido de duas matérias primas|
impermedveis. Neste processo é aplicado
uma resina sdlida (Hot Melt Thermo
Reagente), que oferece a melhor solugio
para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacio de calor e
temperatura em cima de um produto ji
confeccionado.

Devera ser apresentado: Laudo/Parecer
técnico de acordo com a NR-17, emitido por
ergonomista Associado da  Associagao
Brasileira ~de Ergonomia (ABERGO);
Certificado de conformidade de acordo com
a NBR 13966/2008; Certificado de|
conformidade de acordo com ABNT NBR|
ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004;
— Roétulo  Ecolégico;  Certificado  de
conformidade de processo de preparagao de
pintura em superficies metalicas; Relatorio
de ensaio de acordo com a ABNT NBR|
16332/2014 - Moveis de Madeira — Fita de
Borda e suas Aplicagdes — Requisitos e
Métodos de Ensaio — Avaliando: Resisténcial
ao Alcool Etilico; Resisténcia a Luz UV;
Resisténcia ao corte cruzado; Colagem|
(resisténcia a tragdo); Resisténcia a
temperatura; Resisténcia a temperatura e
umidade; Relatorio de ensaio de acordo com
a ASTM D1762-84 avaliando a determinagao|
do teor de matérias volateis e ASTM E1756-]
08 avaliando a determinacao do teor de|
umidade; Laudo da NBR 17088/2023 com no|
minimo 300 horas emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO; Cadeia de|
Custodia Florestal (FSC); Licenga de

operacdo da empresa fabricante do produto;
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Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras da Empresal
Fabricante do Produto; Certidao Negativa
de Débitos do IBAMA da empresa fabricante|
do produto; garantia minima de 05 anos do
fabricante.

15

MESA DIRETOR PE PAINEL.

1) TAMPO - Superficie retangular|
constituida em chapa de MDP ou MDF, com|
revestimento em lamina natural de madeira|
em ambas as faces, com padrao tingimento
na cor tabaco ou similar, com espessura final
de aproximadamente 25mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida. Bordas retas em
todo o perimetro do tampo revestido com|
fita em lamina natural de madeira e
acabamento em verniz de poliuretano com|
no minimo 4 camadas de aplicagdo, com
calhas de eletrificagdo horizontal no tampo.

2) ESTRUTURA PAINEL - Pés tipo painel
confeccionados em chapa de madeira
aglomerada MDP ou MDF  com|
revestimento melaminico na cor preta, com
espessura de 58 mm, obedecendo a variacao
maxima permitida, com fita de borda em
material termoplastico de mesmo padrao, e
perfil aluminio com acabamento inox
escovado. Sapatas niveladoras do piso
injetadas em polipropileno com rosca. Uniao
entre tampo e pés estruturados por suporte
metdlico, com tratamento superficial por
fosfatizagdao e acabamento em pintura epoxi,
fixados por parafusos tipo autocortante. Pé
painel com calhas de eletrificagdo vertical
com tampa bipartidas na parte interna do pé|
painel, com divisores de separacdo de|
elétrica e dados para acomodagao de cabos,
confeccionada em chapa de ago SAE 1020.

3) PAINEL FRONTAL - Em chapa de
madeira aglomerada MDP ou MDF com
revestimento melaminico na cor preta com
espessura de 25mm, obedecendo a variagao
maxima permitida, com fita de borda em
material termoplastico de mesmo padrao e|
sistema de montagem através de parafuso
de aco conformado para minifix com rosca e
cantoneiras em zamak.

4) CAIXA DE TOMADAS - Para acesso a
pontos de energia, telefonia e logica,
medindo aproximadamente 115 x 265mm,
com dimensdes, obedecendo a variagdo
maxima permitida, aba superior e tampa em
aluminio injetado e abertura de no minimo|
10 mm para passagem de cabos, abertura daj
tampa tipo basculante, com tratamento
superficial fosfatizante e acabamento em
pintura epoxi. Corpo em ABS fixado a aba
através de 04 parafusos, e fixagao ao tampo,
através de 04 parafusos para madeira. Trés|
tomadas de energia alimentadas por cabo de

trés fios com prensa cabos na extremidade
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da caixa e conector para espera de fios. Trés|
blocos para conectores RJ45 padrao
Keystone e dois blocos cegos para
ampliagio. FIXACAQO - O tampo é fixado na
travessa superior estampada com furagdes|
para receber parafusos auto atarraxantes|
para madeira. ACABAMENTO- Todas as
pecas metalicas devem receber tratamento
desengraxante  antiferruginosoe  pinturaj
eletrostdtica epoxi-p6 com polimerizagdo em
estufa. Caracteristicas especificas:
Dimensodes: 2000x1000x740mm  (LxPxH).
Condicoes Adicionais: Serd admitida uma
variacdo nas medidas informadas de +/- 5%)
(cinco por cento); Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas|
informadas; O processo Hot Melt exigido
tem por objetivo a unido de duas matérias
primas impermeaveis. Neste processo €
aplicado uma resina sdlida (Hot Mely
Thermo Reagente), que oferece a melhor
solucdo para a aplicagdo de cola em bases|
que poderdo sofrer aplicagdo de calor e
temperatura em cima de um produto ji
confeccionadoDevera ser  apresentado:
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR-
17, emitido por ergonomista Associado daj
Associacdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado de conformidade de
acordo com a NBR 13966/2008; Certificado
de conformidade de processo de preparagao,
de pintura em superficies metalicas;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT
INBR 16332/2014 - M6veis de Madeira — Fita
de Borda e suas Aplicagdes — Requisitos e|
Métodos de Ensaio — Avaliando: Resisténcia
ao Alcool Etilico; Resisténcia a Luz UV;
Resisténcia ao corte cruzado; Colagem
(resisténcia a  tragdo); Resisténcia a
temperatura; Resisténcia a temperatura e
umidade; Relatorio de ensaio de acordo com
a ASTM D1762-84 avaliando a determinagao|
do teor de matérias volateis e ASTM E1756-
08 avaliando a determinacdo do teor de|
umidade; Laudo da NBR 17088/2023 com no
minimo 300 horas emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO; Licenga de|
operacgao da empresa fabricante do produto;
Cadastro Técnico Federal de Atividades|
Potencialmente Poluidoras da Empresa
Fabricante do Produto; Certiddo Negativa
de Débitos do IBAMA da empresa fabricante
do produto; garantia minima de 05 anos do|
fabricante.

16

MESA EM L COM PENINSULA,
MEDINDO 1800x1600mm.

1) TAMPO - Unico produzido em formato
de "L", com a superficie de trabalho
finalizada em raios tangentes tendo em umaj
das extremidades uma peninsula de formato,
arredondado utilizada para reunides, em

madeira prensada MDF ou MDP de 25mm,
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obedecendo a variagdo maxima permitida,
densidade média de 600 kg/m? e revestido|
com laminado melaminico de baixa pressao
em ambas as faces, resistente a abrasio,
bordas retas encabegadas com fita de borda
de 2 mm em PVC ou similar, com|
dispositivo ~ passa-cabo  injetado  em|
termoplastico de alta resisténcia a abrasao e
impacto, composto por duas partes.

2) PAINEL- Em madeira prensada MDF ou
MDP espessura de 15mm, obedecendo a
variacdo maxima permitida, revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, encabecada com fita de
lborda 0,4mm da cor do melaminico, fixado a|
estrutura através de parafuso de zamak.

3) ESTRUTURA- Em chapa de ago
estampada com 2,0mm de espessura
obedecendo a variagdo maxima permitida,
coluna central em chapa de ago estampado aj
frio com no minimo 1,06mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
com perfil interno em polipropileno e
largura de no minimo 160 mm, obedecendo|
a  variagdo maxima permitida, travessa
superior em chapa de ago, coluna de canto
sextavada ou tubular com chapa de ago com|
no minimo 1,06mm de , obedecendo a
variagdo maxima permitida, dotada de
sapata niveladora e recurso interno para
passagem de fiacdo. FIXACAO - O tampo ¢
fixado na estrutura através parafusos auto
atarraxante para madeira. ACABAMENTO —
Todas as pegas metalicas devem receber
tratamento desengraxante, antiferruginoso e
pintura  eletrostatica  epdxi-p6  com
polimerizacdo em estufa. Caracteristicas
especificas: Medidas:  (L1)1800x800  x
(L2)1600x600 x (H) 730mm.Condigbes
Adicionais: Sera admitida uma variagao nas|
medidas informadas de +/- 5% (cinco por
cento); Entende-se por similar o produto|
apresentado que seja produzido seguindo as|
mesmas especificacdes técnicas informadas;
O processo Hot Melt exigido tem por
objetivo a unido de duas matérias primas|
impermedveis. Neste processo é aplicado
uma resina soOlida (Hot Melt Thermo|
Reagente), que oferece a melhor solucao
para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacio de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado;

Devera ser apresentado: Laudo/Parecer
técnico de acordo com a NR-17, emitido por
ergonomista Associado da  Associagao
Brasileira de Ergonomia (ABERGO);
Certificado de conformidade de acordo com|
a NBR 13966/2008; Certificado de|
conformidade de acordo com ABNT NBR|
1SO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004
— Roétulo  Ecoldgico;  Certificado  de

conformidade de processo de preparagdo de|
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pintura em superficies metdlicas; Relatorio
de ensaio de acordo com a ABNT NBR|
16332/2014 - Moveis de Madeira — Fita de
Borda e suas Aplicagdes — Requisitos e
Métodos de Ensaio — Avaliando: Resisténcial
ao Alcool Etilico; Resisténcia a Luz UV;
Resisténcia ao corte cruzado; Colagem
(resisténcia a  tragdo); Resisténcia 3
temperatura; Resisténcia a temperatura e
umidade; Relatorio de ensaio de acordo com
a ASTM D1762-84 avaliando a determinagao
do teor de matérias volateis e ASTM E1756-]
08 avaliando a determinacdo do teor de|
umidade; Laudo da NBR 17088/2023 com no
minimo 300 horas emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO; Cadeia de|
Custdédia Florestal (FSC); Licenca de
operagao da empresa fabricante do produto;
Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras da Empresa
Fabricante do Produto; Certidao Negativa
de Débitos do IBAMA da empresa fabricante
do produto; garantia minima de 05 anos do|
fabricante.

17

MESA RETA.

1) TAMPO- Produzido em formato
retangular constituido em madeira prensada
MDF ou MDP de 25mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
com acabamento nas duas faces em|
laminado melaminico de baixa pressao (BP).
As faces laterais dos tampos recebem fita de
borda reta produzida em PVC ou
Poliestireno (ou material similar), com|
espessura de no minimo 2mm, obedecendo a
variacdo maxima permitida. Com guia passa
cabos para tampo injetado em termoplastico,
de alta resisténcia a abrasdo e impacto,
composto por duas partes, a parte superior|
texturizada  produzido em  formato
triangular com opgao de 03 passagens de|
cabos descartaveis, equidistantes 120°, parte|
inferior em anel de encaixe, com minimo de
76mm.

2) ESTRUTURA- Em chapa de ago
estampado, com possibilidade de passagem
de cabos na parte interna da coluna e saidaj
de cabos para a parte externa da coluna, com|
acabamento e tampa injetados em ABS oul
material similar, tampa de acabamento
interna para passagem de fiagdo em chapal
de aco ou injetada em material
termoplastico, travessa superior e inferior|
em chapa de aco estampado com no minimo
1,9mm de espessura, obedecendo a variagao,
maxima permitida. Sapatas regulaveis com
rosca métrica injetadas em polietileno ou
material de qualidade superior.

3) PAINEL FRONTAL - Em madeira
prensada MDF ou MDP espessura de 15mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
revestido com laminado melaminico de|

MARELLI

Und

200

R$ 1.600,00

R$ 320.000,0
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baixa pressdo em ambas as faces, encabecada
com fita de borda reta de 0,4mm em PVC ou
Poliestireno (ou material similar),
obedecendo a variagdo maxima permitida,
da cor do melaminico, fixado a estrutura
através de parafuso de zamak.

4) CALHA - Eletrificavel dobrada em forma|
de “C”, produzida em chapa de ago com no|
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com|
possibilidade de divisao dos cabos através
de canaletas horizontais, fixadas ao tampo,
através de parafusos auto atarraxantes paraj
madeira. FIXACAO - O tampo é fixado na
travessa superior estampada com furagdes|
para receber parafusos auto atarraxantes
para madeira. ACABAMENTO- Todas as
pecas metalicas devem receber tratamento
desengraxante, antiferruginoso e pinturaj
eletrostatica epoxi-p6 com polimerizagdo em
estufa. Caracteristicas especificas:
Dimensodes:  1400x600x740mm  (LxPxH).
Condicoes Adicionais: Sera admitida umal
variacao nas medidas informadas de +/- 5%)
(cinco por cento); Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas|
informadas; O processo Hot Melt exigido
tem por objetivo a unido de duas matérias
primas impermeaveis. Neste processo ¢
aplicado uma resina solida (Hot Melt
Thermo Reagente), que oferece a melhor
solugdo para a aplicagdo de cola em bases
que poderdo sofrer aplicagdo de calor e
temperatura em cima de um produto ji
confeccionado. Deverd ser apresentado:
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR-
17, emitido por ergonomista Associado daj
Associacdo  DBrasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado de conformidade de
acordo com a NBR 13966/2008; Certificado|
de conformidade de acordo com ABNT NBR
ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004;
— Roétulo  Ecoldgico;  Certificado  de
conformidade de processo de preparagao de
pintura em superficies metalicas; Relatorio
de ensaio de acordo com a ABNT NBR
16332/2014 - Moveis de Madeira — Fita de
Borda e suas Aplicagdes — Requisitos e
Métodos de Ensaio — Avaliando: Resisténcia
ao Alcool Etilico; Resisténcia a Luz UV;
Resisténcia ao corte cruzado; Colagem
(resisténcia a tragdo); Resisténcia a
temperatura; Resisténcia a temperatura e
umidade; Relatorio de ensaio de acordo com
a ASTM D1762-84 avaliando a determinagao|
do teor de matérias volateis e ASTM E1756-
08 avaliando a determinacao do teor de|
umidade; Laudo da NBR 17088/2023 com no
minimo 300 horas emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO; Cadeia de|
Custodia Florestal (FSC); Licenga de
operagao da empresa fabricante do produto;
Cadastro Técnico Federal de Atividades|
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Potencialmente Poluidoras da Empresal
Fabricante do Produto; Certidao Negativa
de Débitos do IBAMA da empresa fabricante|
do produto; garantia minima de 05 anos do|
fabricante.

18

IMESA RETA.

1) TAMPO - Produzido em formato
retangular constituido em madeira prensadal
MDF ou MDP de 25mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
com acabamento nas duas faces em|
laminado melaminico de baixa pressao (BP).
As faces laterais dos tampos recebem fita de
borda reta produzida em PVC ou
Poliestireno (ou material similar), com|
espessura de no minimo 2mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida. Com guia passa
cabos para tampo injetado em termoplastico
de alta resisténcia a abrasdo e impacto,
composto por duas partes, a parte superior
texturizada  produzido em  formato
triangular com opgao de 03 passagens de|
cabos descartaveis, equidistantes 120°, parte|
inferior em anel de encaixe, com minimo de
76mm.

2) ESTRUTURA - Em chapa de ago
estampado, com possibilidade de passagem
de cabos na parte interna da coluna e saidaj
de cabos para a parte externa da coluna, com|
acabamento e tampa injetados em ABS ou
material similar, tampa de acabamento
interna para passagem de fiagdo em chapa
de aco ou injetada em  material
termoplastico, travessa superior e inferior
em chapa de aco estampado com no minimo
1,9mm de espessura, obedecendo a variagao,
maxima permitida. Sapatas reguldveis com
rosca métrica injetadas em polietileno ou
material de qualidade superior.

3) PAINEL FRONTAL - Em madeira
prensada MDF ou MDP espessura de 15mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
revestido com laminado melaminico de
baixa pressdo em ambas as faces, encabecada
com fita de borda reta de 0,4mm em PVC ou
Poliestireno (ou material similar),
obedecendo a variagdo maxima permitida,
da cor do melaminico, fixado a estrutura
através de parafuso de zamak.

4) CALHA- Eletrificavel dobrada em forma
de “C”, produzida em chapa de ago com no|
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagao maxima permitida, com|
possibilidade de divisao dos cabos através
de canaletas horizontais, fixadas ao tampo,
através de parafusos auto atarraxantes paraj
madeira. FIXACAO - O tampo devera ser|
fixado na estrutura através parafusos auto
atarraxante para madeira. ACABAMENTO —
Todas as pegas metalicas devem receber

tratamento desengraxante, antiferruginoso e

MARELLI

Und

100

R$ 1.550,00

R$ 155.000,00
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pintura  eletrostatica  epdxi-p6  com
polimerizagdo em estufa. Caracteristicas
especificas: Dimensoes: 1200x600x740mm|
(LxPxH). Condigdes Adicionais: Serd
admitida uma variacdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento);
Entende-se  por similar o  produto|
apresentado que seja produzido seguindo as|
mesmas especificacdes técnicas informadas;
O processo Hot Melt exigido tem por
objetivo a unido de duas matérias primas|
impermedveis. Neste processo é aplicado
uma resina soOlida (Hot Melt Thermo|
Reagente), que oferece a melhor solucao
para a aplicacdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicacdo de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado;

Devera ser apresentado: Laudo/Parecer
técnico de acordo com a NR-17, emitido por
ergonomista Associado da  Associacdo
Brasileira ~de Ergonomia (ABERGO);
Certificado de conformidade de acordo com
a NBR 13966/2008; Certificado de|
conformidade de acordo com ABNT NBR|
ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004
— Roétulo  Ecoldgico;  Certificado  de
conformidade de processo de preparagao de
pintura em superficies metalicas; Relatdrio
de ensaio de acordo com a ABNT NBR|
16332/2014 - Moveis de Madeira — Fita de
Borda e suas Aplicagdes — Requisitos e
Métodos de Ensaio — Avaliando: Resisténcial
ao Alcool Etilico; Resisténcia a Luz UV;
Resisténcia ao corte cruzado; Colagem
(resisténcia a tragdo); Resisténcia a
temperatura; Resisténcia a temperatura e
umidade; Relatorio de ensaio de acordo com
a ASTM D1762-84 avaliando a determinagao
do teor de matérias volateis e ASTM E1756-]
08 avaliando a determinacdo do teor de|
umidade; Laudo da NBR 17088/2023 com no
minimo 300 horas emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO; Cadeia de|
Custdédia Florestal (FSC); Licenca de
operagao da empresa fabricante do produto;
Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras da Empresa
Fabricante do Produto; Certidio Negativa
de Débitos do IBAMA da empresa fabricante
do produto; garantia minima de 05 anos do|
fabricante.

RETA COM ALMOFADA SOLTA NO|

IASSENTO E AGRUPADA NO ENCOSTO.

LOTE 03 - SOFAS - VALOR GLOBAL ESTIMADO: ATE R$ 77.200,00
VALOR | yALOR GLOBAL
3 UNIDAD QUANT. )
ITEM ESPECIFICACAO MARCA UNITARIO (R$)  ESTIMADO
E |ESTIMADO
(R$)
o1 |[ESTOFADO DE 01 LUGAR EM LINHA Und 0
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ASSENTO E ENCOSTO - Com armagao em
madeira de eucalipto selecionada tratada
contra umidade e insetos, com cintas elasticas
especiais, grampos galvanizados, pés
aluminio com dimensdo 50x50x140mm, sem
regulagem de altura. Com pastilhas de feltro|
para evitar risco no piso. Composto assento
solto com espuma laminada D-26 Soft, e a do
encosto fixo com uma de espuma laminada
D-23 Soft, ambas possuem uma camada de
fibra 2TB150, revestidas em couro ecoldgico.
ACABAMENTO - Todas as pegas metdlicas|
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatica epdxi-
pé6 com  polimerizagdo em  estufa.
Caracteristicas especificas: Dimensao:
Largura: 780mm; Profundidade: 800mm;
Altura: 830mm; Altura do assento ao piso:
450mm; Inclinagao do plano do assento para
o plano do encosto: 102°.CondicGes|
Adicionais: A Sera admitida uma variagao|
nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por
cento);Entende-se por similar o produto|
apresentado que seja produzido seguindo as|
mesmas especificagdes técnicas informadas; O
produto devera ter relatério de ensaio por
laboratério acreditado pelo INMETRO da
NBR 15164/2004 e NR 17. Garantia minima de
5 anos do fabricante.

MARELL]

R$ 4.400,00

R$ 44.000,00

02

ESTOFADO DE 03 LUGARESEM LINHA|
RETA COM ALMOFADAS SOLTAS NO|
IASSENTO E AGRUPADAS NO ENCOSTO.
ASSENTO E ENCOSTO - Com armacgao em|
madeira de eucalipto selecionada tratada
contra umidade e insetos, com cintas elasticas
especiais, grampos  galvanizados, pés
aluminio com dimensdo 50x50x140mm, sem
regulagem de altura. Com pastilhas de feltro
para evitar risco no piso. Composto assento|
solto com espuma laminada D-26 Soft, e a do|
encosto fixo com uma de espuma laminada
D-23 Soft, ambas possuem uma camada de
fibra 2TB150, revestidas em couro ecoldgico.
ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatica epdxi-|
p6 com  polimerizagdio em  estufa.
Caracteristicas especificas: Dimensao:
Largura: 1900mm; Profundidade: 800mm;
Altura: 830mm; Altura do assento ao piso:
450mm; Inclinagao do plano do assento para
o plano do encosto: 102°. Condigdes
Adicionais: A Sera admitida uma variagao|
nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por
cento); Entende-se por similar o produto)
apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificagdes técnicas informadas; O
produto devera ter relatério de ensaio por
laboratério acreditado pelo INMETRO da
INBR 15164/2004 e NR 17. Garantia minima de
5 anos do fabricante.

MARELL] Und

R$ 8.300,00

R$ 33.200,00
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1.3 Vinculam esta contratagao, independentemente de transcrigao:
1.3.1. O Termo de Referéncia;
1.3.2. O Edital da Licitagao;
1.3.3. A Proposta do contratado;
1.3.4. Eventuais anexos dos documentos supracitados.

CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA E PRORROGACAO

2.1. O prazo de vigéncia da contratagdo é de 12(doze) meses, contados da assinatura do
contrato, na forma do artigo 105 da Lei n° 14.133, de 2021.

2.1.1. A prorrogacao de que trata este item é condicionada ao ateste, pela
autoridade competente, de que as condigdes e 0s pregos permanecem vantajosos para
a Administracdo, permitida a negociacdo com o CONTRATADO, bem como
condicionada a inexisténcia de registros no Cadastro Informativo de créditos nao
quitados do setor publico.

2.2. O contratado nao tem direito subjetivo a prorrogacgao contratual.

2.3. A prorrogacao de contrato devera ser promovida mediante celebracao de termo
aditivo.

2.4. O contrato nao podera ser prorrogado quando o contratado tiver sido penalizado
nas sangoes de declaracdo de inidoneidade ou impedimento de licitar e contratar com
poder publico, observadas as abrangéncias de aplicagao.

CLAUSULA TERCEIRA - MODELOS DE EXECUCAO E GESTAO
CONTRATUAL

3.1. O regime de execugao contratual, os modelos de gestao e de execugao, assim como
os prazos e condi¢Oes de conclusao, entrega, observagao e recebimento provisorio e
definitivo dos objetos constam no Termo de Referéncia, anexo a este Contrato.

CLAUSULA QUARTA - SUBCONTRATACAO

4.1. As regras sobre a contratagao do objeto sao aquelas estabelecidas no Termo de
Referéncia anexo a este contrato.

CLAUSULA QUINTA - PRECO

5.1. O valor global estimado da contratagao é de até R$ 6.794.600,00 (Seis milhoes,
setecentos e noventa e quatro mil e seiscentos reais), inclusos os custos declarados na
proposta da empresa contratada.
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5.2. No valor acima estao incluidas todas as despesas ordindrias diretas e indiretas
decorrentes da execugao do objeto, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais,
trabalhistas, previdencidrios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administracao,
frete, seguro e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratacao.

5.3. O valor acima é meramente estimativo, de forma que os pagamentos devidos ao
contratado dependerao dos quantitativos efetivamente fornecidos.

CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO

6.1. O prazo para pagamento ao contratado e demais condi¢cdes a ele referentes
encontram-se definidos no Termo de Referéncia, anexo a este contrato.

CLAUSULA SETIMA - REAJUSTE

7.1. Os precos inicialmente contratados sao fixos e irreajustaveis no prazo de um ano,
contado da data do orcamento estimado.

7.2. Apos o interregno de um ano, e independentemente de pedido do contratado, os
precos iniciais serao reajustados, mediante a aplicagao, pelo contratante, do INPC -
Indice Nacional de Precos ao Consumidor.

7.3. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera
contado a partir dos efeitos financeiros do tltimo reajuste.

7.4. No caso de atraso ou ndo divulgacao do(s) indice (s) de reajustamento, o
contratante pagara ao contratado a importancia calculada pela ultima variagao
conhecida, liquidando a diferenga correspondente tao logo seja(m) divulgado(s) o(s)
indice(s) definitivo(s).

7.5. Nas aferi¢coes finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste sera(ao),
obrigatoriamente, o(s) definitivo(s).

7.6. Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou
de qualquer forma nao possa(m) mais ser utilizado(s), sera(ao) adotado(s), em
substitui¢ao, o(s) que vier(em) a ser determinado(s) pela legislacdao entdo em vigor.

7.7. Na auséncia de previsao legal quanto ao indice substituto, as partes elegerao novo
indice oficial, para reajustamento do pre¢o do valor remanescente, por meio de termo

aditivo.

7.8. O reajuste serd realizado por apostilamento.

CLAUSULA OITAVA - OBRIGACOES DO CONTRATANTE

8.1. Sao obrigagdes do Contratante:

59



8.2. Exigir o cumprimento de todas as obrigacdes assumidas pelo Contratado, de
acordo com o contrato e seus anexos;

8.3. Receber o objeto no prazo e condi¢des estabelecidas no Termo de Referéncia;

8.4. Notificar o CONTRATADO, por escrito, sobre vicios, defeitos incorregdes,
imperfeicoes, falhas ou irregularidades verificadas na execugao do objeto contratual,
fixando prazo para que seja substituido, reparado ou corrigido, total ou parcialmente,
as suas expensas, certificando-se de que as solugdes por ele propostas sejam as mais
adequadas;

8.5. Acompanhar e fiscalizar a execu¢ao do contrato e o cumprimento das obriga¢oes
pelo Contratado;

8.6. Efetuar o pagamento ao Contratado do valor correspondente ao fornecimento do
objeto, no prazo, forma e condigdes estabelecidos no presente Contrato e no Termo de
Referéncia;

8.7. Aplicar ao Contratado as sangdes previstas na lei e neste Contrato;

8.8. Cientificar os advogados da Defensoria Publica do Estado da Paraiba para adogao
das medidas cabiveis quando do descumprimento de obrigacdes pelo Contratado;

8.9. Explicitamente emitir decisdo sobre todas as solicitagbes e reclamagoes
relacionadas a execucdao do presente Contrato, ressalvados os requerimentos
manifestamente impertinentes, meramente protelatdrios ou de nenhum interesse para
a boa execucao do ajuste;

8.10. A Administragao terd o prazo de 30 (trinta) dias, a contar da data do protocolo
do requerimento para decidir, admitida a prorrogacao motivada, por igual periodo;

8.11. Responder eventuais pedidos de reestabelecimento do equilibrio econémico-
financeiro feitos pelo contratado no prazo maximo de 60(sessenta) dias;

8.12. Notificar os emitentes das garantias quanto ao inicio de processo administrativo
para apuracao de descumprimento de clausulas contratuais;

8.13. A Administracdo nao responderad por quaisquer compromissos assumidos pelo
Contratado com terceiros, ainda que vinculados a execu¢ao do contrato, bem como
por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato do Contratado, de seus
empregados, prepostos ou subordinados.

CLAUSULA NONA - OBRIGACOES DO CONTRATADO

9.1. O CONTRATADO deve cumprir todas as obriga¢des constantes deste Contrato e
de seus anexos, assumindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas
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decorrentes da boa e perfeita execu¢ao do objeto, observando, ainda, as obrigagdes a
seguir dispostas:

9.2. Atender as determinagdes regulares emitidas pelo fiscal ou gestor do contrato ou
autoridade superior e prestar todo esclarecimento ou informacao por eles solicitados;

9.3. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou
em parte, no prazo fixado pelo fiscal do contrato, os bens e servigos nos quais se
verificarem vicios, defeitos ou incorre¢des resultantes da execucao ou dos materiais
empregados;

9.4. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes da execucao do objeto, bem
como por todo e qualquer dano causado a Administragdo ou terceiros, nao reduzindo
essa responsabilidade a fiscalizagdo ou o acompanhamento da execugdo contratual
pelo CONTRATANTE, que ficard autorizado a descontar dos pagamentos devidos ou
da garantia, caso exigida, o valor correspondente aos danos sofridos;

9.5. Quando nao for possivel a verificagao da regularidade no Sistema de Cadastro de
Fornecedores — SICAF, o CONTRATADO devera entregar ao setor responsavel pela
fiscalizagdo do contrato, junto com a Nota Fiscal para fins de pagamento, os seguintes
documentos:

9.5.1 prova de regularidade relativa a Seguridade Social;
9.5.2 certidao conjunta relativa aos tributos federais e a Divida Ativa da Unido;

9.5.3 certidoes que comprovem a regularidade perante a Fazenda Estadual ou
Distrital do domicilio ou sede do CONTRATADG;

9.5.4 Certidao de Regularidade do FGTS — CRF; e
9.5.5 Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas — CNDT.

9.6. Responsabilizar-se pelo cumprimento de todas as obrigagdes trabalhistas, sociais,
previdencidrias, tributarias, fiscais, comerciais e as demais previstas em legislacao
especifica, cuja inadimpléncia nao transfere a responsabilidade ao CONTRATANTE e
nao podera onerar o objeto do contrato.

9.7. Comunicar ao Fiscal do contrato tempestivamente, observada a urgéncia da
situagdo, qualquer ocorréncia anormal ou acidente que se verifique no local da
execugao do objeto contratual, nao ultrapassando o prazo de 24 (vinte e quatro) horas;

9.8. Paralisar, por determinagio do CONTRATANTE, qualquer atividade que nao
esteja sendo executada de acordo com a boa técnica ou que ponha em risco a

seguranca de pessoas ou bens de terceiros;

9.9. Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as
obrigagOes assumidas, todas as condigoes exigidas para habilitagao na licitagao;
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9.10. Cumprir, durante todo o periodo de execucao do contrato, a reserva de cargos
prevista em lei para pessoa com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou
para aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas na legislacao;

9.11. Comprovar a reserva de cargos a que se refere a cldusula acima, no prazo fixado
pelo fiscal do contrato, com a indicagdo dos empregados que preencheram as
referidas vagas;

9.12. Guardar sigilo sobre todas as informag¢des obtidas em decorréncia do
Cumprimento do contrato;

9.13. Arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos
quantitativos de sua proposta, inclusive quanto aos custos variaveis decorrentes de
fatores futuros e incertos, devendo complementa-los, caso o previsto inicialmente em
sua proposta nao seja satisfatorio para o atendimento do objeto da contratacao, exceto
quando ocorrer algum dos eventos arrolados no art. 124, II, d, da Lei n® 14.133, de
2021;

9.14. Cumprir, além dos postulados legais vigentes de ambito federal, estadual ou
municipal, as normas de seguranga do contratante;

9.15. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com o
Codigo de Defesa do Consumidor (Lei n® 8.078, de 1990);

9.16. Comunicar ao CONTRATANTE, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas
que antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do
prazo previsto, com a devida comprovacao.

9.17. Orientar e treinar seus empregados sobre os deveres previstos na Lei n® 13.709, de
14 de agosto de 2018, adotando medidas eficazes para protecao de dados pessoais a
que tenha acesso por for¢a da execugao deste contrato.

CLAUSULA DECIMA - GARANTIA DE EXECUCAO
10.1. Nao havera exigéncia de garantia contratual da execugao.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - INFRACOES E SANCOES
ADMINISTRATIVAS

11.1. Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n® 14.133, de 2021, o
contratado que:

a) der causa a inexecugao parcial do contrato;

b) der causa a inexecugdo parcial do contrato que cause grave dano a Administragao
ou aofuncionamento dos servigos publicos ou ao interesse coletivo;

¢) der causa a inexecucao total do contrato;

d) ensejar o retardamento da execugao ou da entrega do objeto da contratagao sem
motivojustificado;
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e) apresentar documentagao falsa ou prestar declaragdo falsa durante a execugao do
contrato;

f) praticar ato fraudulento na execugao do contrato;

g) comportar-se de modo inidoneo ou cometer fraude de qualquer natureza;

h) praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n® 12.846, de 1° de agosto de 2013.

11.2. Serao aplicadas ao contratado que incorrer nas infracdes acima descritas as
seguintes sancoes:

I - Adverténcia, quando o contratado der causa a inexecugdo parcial do contrato,
sempre que nao se justificar a imposigao de penalidade mais grave (art. 156, §2°, da Lei
n® 14.133, de 2021);

IT - Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas
alineas “b”, “c” e “d” do subitem acima deste Contrato, sempre que ndo se justificar a
imposicao depenalidade mais grave (art. 156, § 4°, da Lei n® 14.133, de 2021);

II - Declaragdo de inidoneidade para licitar e contratar, quando praticadas as
condutas descritas nas alineas “e”, “f”, “g” e “h” do subitem acima deste Contrato,
bem como nas alineas “b”, “c” e “d”, que justifiquem a imposi¢ao de penalidade mais

grave (art. 156, §5°, da Lei n® 14.133, de 2023.

IV - Multa:
L Moratdria de 0,10 % (dez décimos por cento) por dia de atraso injustificado
sobre o valor daparcela inadimplida, até o limite de 60 (sessenta) dias ;
2. Moratdria de 0,07% (sete centésimos por cento) do valor total do contrato
por dia de atraso injustificado, até o maximo de 2% (dois por cento), pela
inobservancia do prazo fixado para apresentagao, suplementagao ou reposicao da
garantia.

a. O atraso superior a 25 (vinte e cinco) dias autoriza a Administragao a

promover a extingdo do contrato por descumprimento ou cumprimento irregular
de suas clausulas, conforme dispde o inciso I do art. 137 da Lei n. 14.133, de 2021.

3. Compensatoria, para as infra¢des descritas nas alineas “e” a “h” do subitem
12.1, de 10 % a 25 % do valor do Contrato.

4. Compensatdria, para a inexecugao total do contrato prevista na alinea “c”
do subitem 12.1, de 15 % a 25% do valor do Contrato.

5. Para infracdo descrita na alinea “b” do subitem 12.1, a multa sera de 10 % a
20 % do valordo Contrato.

6. Para infragoes descritas na alinea “d” do subitem 12.1, a multa sera de 2 % a

8 % do valordo Contrato.

Para a infracao descrita na alinea “a” do subitem 12.1, a multa sera de 5 % a 10 % do
valordo Contrato.

11.3. A aplicacdo das sangdes previstas neste Contrato nao exclui, em hipotese
alguma, a obrigacdo de reparacado integral do dano causado ao Contratante (art.
156, §9° da Lei n® 14.133, de 2021)
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11.4. Todas as sangdes previstas neste Contrato poderao ser aplicadas
cumulativamente com a multa (art. 156, §7¢, da Lei n® 14.133, de 2021).

11.4.1. Antes da aplicacdo da multa serd facultada a defesa do interessado no
prazo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data de sua intimacao (art. 157, da Lei n®
14.133, de 2021).

11.5. Se a multa aplicada e as indenizag¢Oes cabiveis forem superiores ao valor do
pagamento eventualmente devido pelo Contratante ao Contratado, além da perda
desse valor, a diferenca serd descontada da garantia prestada ou serd cobrada
judicialmente (art. 156, §8° da Lei n® 14.133, de 2021).

11.6. Previamente ao encaminhamento a cobranga judicial, a multa podera ser
recolhida administrativamente no prazo maximo de 30(trinta) dias, a contar da data
do recebimento da comunicagao enviada pela autoridade competente.

11.7. A aplicagao das sangdes realizar-se-a em processo administrativo que assegure
o contraditdrio e a ampla defesa ao Contratado, observando-se o procedimento
previsto no caput e pardgrafos do art. 158 da Lei n® 14.133, de 2021, para as
penalidades de impedimento de licitar e contratar e de declaracao de inidoneidade
para licitar ou contratar.

11.8. Na aplicagao das sangdes serdo considerados (art. 156, §1°, da Lei n® 14.133, de
2021):

a) anatureza e a gravidade da infragao cometida;

b) as peculiaridades do caso concreto;

c) as circunstancias agravantes ou atenuantes;

d) osdanos que dela provierem para o Contratante;

e) a implantagdo ou o aperfeioamento de programa de integridade, conforme
normas e orientagdes dos drgaos de controle.

11.9. Os atos previstos como infragdes administrativas na Lei n® 14.133, de 2021, ou em
outras leis de licitagdes e contratos da Administragao Publica que também sejam
tipificados como atos lesivos na Lei n°® 12.846, de 2013, serdao apurados e julgados
conjuntamente, nos mesmos autos, observados o rito procedimental e autoridade
competente definidos na referida Lei (art. 159).

11.10. A personalidade juridica do Contratado podera ser desconsiderada sempre que
utilizada com abuso do direito para facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos
ilicitos previstos neste Contrato ou para provocar confusao patrimonial, e, nesse caso,
todos os efeitos das sancdes aplicadas a pessoa juridica serdo estendidos aos seus
administradores e sdcios com poderes de administragdo, a pessoa juridica sucessora
ou a empresa do mesmo ramo com relacao de coligagdo ou controle, de fato ou de
direito, com o Contratado, observados, em todos os casos, o contraditério, a ampla
defesa e a obrigatoriedade de andlise juridica prévia (art. 160, da Lei n® 14.133, de
2021).

64



11.11. O Contratante devera, no prazo maximo de 15 (quinze) dias tteis, contado da
data de aplicagao da sangdo, informar e manter atualizados os dados relativos as
sangdes por ela aplicadas, para fins de publicidade no Cadastro Nacional de Empresas
Inidoneas e Suspensas (Ceis) e no Cadastro Nacional de Empresas Punidas (Cnep),
instituidos no ambito do Poder Executivo Federal. (Art. 161, da Lei n® 14.133, de 2021).

11.12. As sang¢oes de impedimento de licitar e contratar e declaracao de inidoneidade
para licitar ou contratar sdo passiveis de reabilitacao na forma do art. 163 da Lei n®
14.133/21.

11.13. Os débitos do contratado para com a Administragao contratante, resultantes de
multa administrativa e/ou indenizagdes, nao inscritos em divida ativa, poderao ser
compensados, total ou parcialmente, com os créditos devidos pelo referido dérgao
decorrentes deste mesmo contrato ou de outros contratos administrativos que o
contratado possua com o mesmo Orgao ora contratante, na forma da Instrucao
Normativa SEGES/ME n? 26, de 13 de abril de 2022.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA EXTINCAO CONTRATUAL

12.1. O contrato sera extinto quando cumpridas as obrigacoes de ambas as partes,
ainda que isso ocorra antes do prazo estipulado para tanto.

12.2. Se as obrigac¢des nao forem cumpridas no prazo estipulado, a vigéncia ficara
prorrogada até a conclusao do objeto, caso em que devera a Administracdo
providenciar a readequagao do cronograma fixado para o contrato.

12.2.1. Quando a nao conclusao do contrato referida no item anterior decorrer
de culpa do CONTRATADO:

12.2.1.1. ficara ele constituido em mora, sendo-lhe aplicaveis as respectivas
sang¢des administrativas; e

12.2.1.2. podera a Administracao optar pela extingao do contrato e, nesse caso,
adotara as medidas admitidas em lei para a continuidade da execugao contratual.

12.3. O contrato podera ser extinto antes de cumpridas as obrigac¢des nele estipuladas,
ou antes do prazo nele fixado, por algum dos motivos previstos no artigo 137 da Lei n®
14.133, de 2021, bem como amigavelmente, assegurados o contraditorio e a ampla

defesa.
12.4. Nesta hipotese, aplicam-se também os artigos 138 e 139 da mesma Lei.

12.5. A alteragao social ou a modificacao da finalidade ou da estrutura da empresa nao

ensejara a extin¢ao se nao restringir sua capacidade de concluir o contrato.

12.6. Se a operacao implicar mudanga da pessoa juridica contratada, devera ser

formalizado termo aditivo para alteragao subjetiva.
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12.7. O termo de extingdo, sempre que possivel, sera precedido:

12.7.1. Do balan¢o dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente

cumpridos;
12.7.2. Da relagao dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;
12.7.3. Das indenizacOes e multas.

12.8. A extingdo do contrato nao configura Obice para o reconhecimento do
desequilibrio econdmico-financeiro, hipotese em que sera concedida indeniza¢ao por

meio de termo indenizatorio.
12.9. O CONTRATANTE podera ainda:

12.9.1. nos casos de obrigagao de pagamento de multa pelo CONTRATADO,

reter a garantia prestada a ser executada, conforme legislacao que rege a matéria; e

12.9.2. nos casos em que houver necessidade de ressarcimento de prejuizos
causados a Administrag¢do, nos termos do inciso IV do art. 139 da Lei n.? 14.133, de 2021,
reter os eventuais créditos existentes em favor do CONTRATADO decorrentes do

contrato.

12.10. O contrato podera ser extinto caso se constate que 0 CONTRATADO mantém
vinculo de natureza técnica, comercial, econdmica, financeira, trabalhista ou civil com
dirigente do o6rgao ou entidade contratante ou com agente publico que tenha
desempenhado fungao na licitagdo, ou atue na fiscalizagdo ou na gestao do contrato, ou
que deles seja conjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por

afinidade, até o terceiro grau.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - ALTERACOES

13.1. Eventuais alteragbes contratuais reger-se-ao pela disciplina dos arts. 124 e
seguintes da Lei n® 14.133, de 2021.

13.2. O contratado é obrigado a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, os
acréscimos ou supressoes que se fizerem necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco
por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

13.3. As supressoes resultantes de acordo celebrado entre as partes contratantes
poderao exceder o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado
do contrato.

13.4. As alteragdes contratuais deverao ser promovidas mediante celebracao de termo
aditivo, submetido a prévia aprovagao da consultoria juridica do contratante, salvo
nos casos de justificada necessidade de antecipacao de seus efeitos, hipotese em que a
formalizagao do aditivo deverd ocorrer no prazo maximo de 1 (um) més.
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13.5. Registros que nao caracterizam alteracao do contrato podem ser realizados por
simples apostila, dispensada a celebracao de termo aditivo, na forma do art. 136 da
Lein® 14.133, de 2021.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DOTACAO ORCAMENTARIA

14.1. As despesas decorrentes da presente contratagao correrao a conta de recursos
especificos consignados nas dotagdes abaixo discriminadas:

I - Fundo Especial da Defensoria Publica:
Unidade Or¢amentaria: 14902

Programa de Trabalho: 03.122.5046.4216
Natureza da Despesa: 44.90.52

Fonte de Recursos: 759

I1 - Defensoria Publica do Estado da Paraiba:
Unidade Or¢amentaria: 14101

Programa de Trabalho: 03.122.5046.4216
Natureza da Despesa: 44.90.52

Fonte de Recursos: 500

14.2. A dotagado relativa aos exercicios financeiros subsequentes sera indicada apds
aprovagao da Lei Orcamentdria respectiva e liberagao dos créditos correspondentes,
mediante apostilamento. Ressalte-se para tanto, que as dotagdes acima indicadas nao
estdao vinculadas ao valor mencionado as fls.1061.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DOS CASOS OMISSOS

15.1. Os casos omissos serao decididos pelo contratante, segundo as disposigOes
contidas na Lei n® 14.133, de 2021, e demais normas federais aplicaveis e,
subsidiariamente, segundo as disposi¢des contidas na Lei n® 8.078, de 1990 — Codigo
de Defesa do Consumidor — e normas e principios gerais dos contrato.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - PUBLICACAO

16.1. Incumbira ao contratante divulgar o presente instrumento no Portal Nacional de
Contratagdes Publicas (PNCP), na forma prevista no art. 94 da Lei 14.133, de 2021,
bem como no respectivo sitio oficial na Internet, em atengao ao art. 91, caput, da Lei
n.? 14.133, de 2021, e ao art. 82, §2°, da Lei n. 12.527, de 2011, c/c art. 72, §3°, inciso V, do
Decreto n. 7.724, de 2012.

CLAUSULA DECIMA SETIMA- FORO
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17.1. Fica eleito o Foro da Justica Estadual da Paraiba, para dirimir os litigios que
decorrerem da execugao deste Termo de Contrato que nao puderem ser compostos
pela conciliagdo, conforme art. 92, §1° da Lei n® 14.133/21.

Joao Pessoa-PB, 24 de abril de 2025.
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