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COMPANHAMENTO DE LICITACAO, CONTRATOS,
CONVENIOS E COMPRAS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N.2 003/2025

A DEFENSORIA PUBLICA DO ESTADO DA PARAIBA, com sede no R. Dep. Barreto Sobrinho, 168
- Tambig, na cidade de Jodo Pessoa, inscrito(a) no CNPJ/MF sob o n2 10.733.319.0001/80, neste ato representada
pela Defensora Publica Geral, Sra. Maria Madalena Abrantes Silva, nomeada pela Ato Governamental n2 0869,
publicada no Diario Oficial do Estado da Paraiba de 05 de fevereiro de 2025, portador da matricula funcional n2
094.800-4, considerando o julgamento da licitagdo na modalidade de PREGAO, na forma ELETRONICA, para
REGISTRO DE PRECOS n2 09/2024, publicada no Diario Oficial do Estado da Paraiba de 09/04/2025, processo
administrativo n.2 2207/2024-8, RESOLVE registrar os precos das empresas indicadas e qualificadas nesta ATA, de
acordo com a classificagdo por elas alcangadas e nas quantidades cotadas, atendendo as condigdes previstas no
Pregdo Eletronico n? 09/2024 , sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n2 14.133, de 12 de abril de
2021, no Decreto n.2 11.462, de 31 de margo de 2023, e em conformidade com as disposi¢oes a seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto formagdo de registro de pregos de aquisicdo de mobilidrios para suprir
as necessidades da Defensoria Publica do Estado da Paraiba, especificado no Termo de Referéncia, anexo | do
Pregdo Eletrénico n2 009/2024 , que é parte integrante desta Ata, assim como as propostas cujos pregos tenham
sido registrados, independentemente de transcrigao.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICAGOES E QUANTITATIVOS

2.1, O preco registrado, as especificagdes do objeto, as quantidades minimas e maximas de cada item,
fornecedor(es) e as demais condigdes ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem:

RAZAO SOCIAL: CENTRA MOVEIS S/A CNPJ: 25.071.568/0001-24

Endereco: ROD BR-116, KM 142 N° 11.750 Bairro: Sdo Cristovao Cidade: Caxias do Sul - RS
CEP: 95.059-520

Email: luiza@marellipb.com.br

Telefone: (54) 2108-9960 (83) 3133-4000 (83) 3133-4001

REPRESENTANTE LEGAL: Camila Astolfi Baraldi

LOTE 01 - CADEIRAS - VALOR TOTAL R$ 3.284.650,00

VALOR

ITEM ESPECIFICACAO MARCA | UNIDADE| QUANT. | UNITARIO (RS) (RS)
R

VALOR GLOBAL

CADEIRA COM ESPALDAR ALTO. 1)
ENCOSTO- Com espaldar alto e com apoio
de cabega interligado, revestidos com
espuma anatdmica de poliuretano de
45mm de espessura e densidade D40,
o1 obedecendo a variagdo maxima permitida,
traseiro em couro ecoldgico. Sistema de
estofado, confeccionado através do
sistema de conchas bi-partida, fabricadas
em compensado multilaminado de
espessura minima 15mm, obedecendo a
variagdo permitida, com sistema de unido

acabamento frontal em couro natural e MARELLI und 10 R$ 6.095,00 R$ 60.950,00
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COMPANHAMENTO DE LICITACAO, CONTRATOS,
CONVENIOS E COMPRAS

do encosto com assento, através de lamina
de aco estrutural 5/16” x 3 %” com
tratamento anti-corrosivo por fosfatizagao
e pintura epdxi na cor preta.2) ASSENTO—
Assento com borda frontal ligeiramente
curvada, revestido com espuma anatomica
de poliuretano de 45mm de espessura e
densidade D40, obedecendo a variagdo|
maxima permitida, e acabamento frontal
em couro natural e traseiro em couro|
ecoldgico. 3) MECANISMO DE
RECLINACAO- Com sistema sincronizado na
relagdio 2:1 excentrico, com corpo em
aluminio injetado, com tratamento anti-|
corrosivo por fosfatizagdo e pintura epoxi
na cor preta. Sistema de reclinagdo com
eixo horizontal, travamento do conjunto|
estofado em 5 (cinco) posigdes e sistema
de liberagdo do mecanismo tipo anti-
panico. Regulagem de pressdao da mola do
sistema de reclinagdo através de manipulo,
regulagem de altura pneumatica do
assento, e alavanca individual para
regulagem e fixagdo da inclinagdo do
encosto injetada em polipropileno 100%
reciclavel. Coluna a gas com tubo central
em ago SAE 1020 ( 50x1,50)mm, encaixe
conico de precisdo tipo “cone morse”
(angulo de 1°26’16") entre as hastes, com
acionador pneumatico central de
regulagem de altura classe 3 (minimo)
segundo DIN 4550.4)BASE GIRATORIA- Em
aluminio injetado com acabamento polido|
ADC-12 com 5 hastes equidistantes,
reforcadas com aletas estruturais. Rodizio
de duplo giro 50mm de diametro, com
corpo e rodas fabricados em poliamida 6.6,
ou rodas com banda de rodagem em PU, e
eixo central apoiado em esfera de
rolamento de ago. 5) BRAGCOS— Conectando
0 assento ao encosto, sem regular a altura,
confeccionados em aluminio injetado com
acabamento polidocom sistema articulado.
Apdia-brago injetado em poliuretano.
Fixados ao assento e encosto através de
parafusos métricos. ACABAMENTO — Todas
as pegas metalicas devem receber|
tratamento desengraxante, antiferruginoso
e pintura eletrostatica epdxi-pé6 com
polimerizagdo em estufa. Caracteristicas
especificas: Dimensdes: Altura final:(1175 —
1230)mm; Altura do assento ao piso:(465 —|
520)mm;Largura do assento:
535mm;Profundidade do assento:
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COMPANHAMENTO DE LICITACAO, CONTRATOS,
CONVENIOS E COMPRAS

515mmi;Largura do encosto: 510mm; Altura
do encosto: 800mm. Condi¢Ges Adicionais:
A Serd admitida uma variagdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento);
Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo)
as mesmas especificagdes  técnicas|
informadas; O produto devera ter relatério
de ensaio por laboratdrio acreditado pelo|
INMETRO da NBR 17088/2023 — Corrosio
por exposicdo a névoa salina com no
minimo 300 horas por laboratério
acreditado pelo INMETRO e
Laudo/Certificado da NR-17 assinado por|
membro associado da ABERGO.

Garantia minima de 5 anos do fabricante

CADEIRA de aproximagdo fixa, espaldar|
médio em tecido Encosto de espaldar
médio e concha interna injetado em
polipropileno com carenagem traseira
bipartida com desenho tipo fraque na cor
preta. Refor¢co metalico estrutural para o
encosto, estampada em chapa de ago SAE
1020 com 2,65 mm de espessura, e
estrutura de unido do encosto ao assento
sem regulagem de altura, confeccionada
em lamina de ago SAE 1020 1/4”x 3",
ambos com acabamento em pintura epdxi
na cor preta. Espuma de poliuretano
flexivel de 50 mm de espessura, com
densidade D55, injetada diretamente sobre
concha interna de polipropileno.
Revestimento em tecido sintético. Assento
injetado em polipropileno na cor preta,

2 com espuma de poIiuretano flexivel de 55 MARELLI und 50 Rs 1.510100 RS 75_500[00

mm de espessura, com densidade D55,
colada sobre concha interna de
polipropileno injetado, com borda frontal
ligeiramente curvada. Revestimento em
tecido sintético. Estrutura metdlica, do tipo
balancim, com laterais em tubo de ago SAE
1020 @ 25,4 x 2,25 mm unido por solda a
chapa de ago SAE 1.1/2” x 1/8” x 120 mm
que serve de sustentagdo ao apoia brago|
integrado. Travamento posterior através de
tubo de aco SAE 1020 @ 12,7 x 1,5 mm e
frontal através de tubo de aco SAE 1020 @
25,4 x 2,25 mm com acabamento em
pintura epdxi na cor preta ou acabamento
cromado. Sapatas injetadas em
polipropileno. Apoia brago injetado em
poliuretano expandido de 235 x 94 x 39
mm com alma interna em ago SAE 1020 de
3,18 mm de espessura e fixado a estrutura
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COMPANHAMENTO DE LICITACAO, CONTRATOS,
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através de parafuso M6 x 16 mm.
Apresentar para este item certificagdo da
ABNT/UL da NBR 13962/2018, relatério de
ensaio por laboratério acreditado pelo|
INMETRO da NBR 17088/2023 — Corrosio
por exposicdo a névoa salina com no
minimo 300 horas por laboratério
acreditado pelo INMETRO. E classificagdo
de empolamento e enferrujamento, o)
empolamento que atende aos requisitos da
norma ABNT NBR 5841/2015. O grau de
enferrujamento atende a norma ABNT NBR|
ISO 4628-3:2015, 8537/2015, 9178/2015,
Laudo/Certificado da NR-17 assinado por]
membro associado da ABERGO e Rétulo
Ecolégico ABNT NBR ISO 14020/2002,
14024/2004.

CADEIRA FIXA COM BRACOS. 1) ENCOSTO —
De espaldar médio e com espuma de
poliuretano de 45mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
com densidade D40 e acabamento frontal
em couro natural e posterior em couro|
ecologico. Sistema de estofado, fabricado
através de conchas bipartidas, com lamina
interna em compensado multilaminado de
espessura minima 15mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com sistema
de unido do encosto com assento, através|
de lamina de ago estrutural. 2) ASSENTO —
Com borda frontal curvada, revestido com
espuma anatdmica de poliuretano de
45mm de espessura e densidade D40,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
acabamento frontal em couro natural e
posterior em couro ecoldgico, fabricado MARELLI Und 40 R$ 6.580,00 R$ 263.200,00
através de conchas bipartida, com lamina
interna em compensado multilaminado de
espessura minima 15mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida. 3) ESTRUTURA
METALICA — Do tipo balancim, com laterais
em tubo de aco unido por solda a chapa de
aco para sustentagdo. Travamento|
posterior e frontal através de tubo de ago
com  tratamento anticorrosivo  por|
fosfatizagdo e por banho de cromagem.
Sapatas injetadas, apoiabragos injetado em
poliuretano com alma interna em ago e
fixado a estrutura através de parafuso.4)
BRACOS — Fixos sem regulagem de altura,
confeccionados em aluminio injetado com
acabamento polido, e sistema articulado
para facilitar reclino assento / encosto e
apoia-brago injetado em poliuretano.
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Fixados ao assento e encosto através de
parafusos métricos, interligando assento ao
encosto. ACABAMENTO — Todas as pegas|
metalicas devem receber tratamento
desengraxante, antiferruginoso e pintura
eletrostatica epdxi-pé com polimerizagao)
em  estufa.Caracteristicas  especificas:
Dimensdes: Altura final: 990mm;Altura do
assento ao piso: 460mm;Largura do|
assento: 535mm;Profundidade do assento:
460mm;Largura do encosto: 510mm; Altura
do encosto: 610mm.Condigdes Adicionais:A|
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por|
cento);Entende-se por similar o produto|
apresentado que seja produzido seguindo|
as mesmas especificagbes  técnicas|
informadas; O produto deverd ter laudo
expedido por laboratério credenciado pelo|
INMETRO da NBR 17088/2023 com no
minimo 300 horas por laboratério
acreditado pelo INMETRO e
Laudo/Certificado da NR-17 assinado por]
membro associado da ABERGO.

Garantia minima de 5 anos do fabricante.

CADEIRA FIXA COM ESPALDAR MEDIO. 1)
ENCOSTO — Com estrutura indeformavel
moldada anatomicamente, estofados com
espuma injetada em poliuretano, com
espessura de no minimo 50mm e
densidade minima D55, obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestido em
tecido 100% poliéster ou poliamida
(cordura), concha interna e contra-encosto|
em polipropileno injetada. Suporte de
unido do assento ao encosto em ago
estampado SAE 1020 %”x 3” e carenagem
produzida em PEAD modelada a sopro. 2)
ASSENTO — Com carenagem texturizada em

4 |oolipropileno injetado moldadal MARELLI | Und 200 R$1.100,00 |R$ R$220.000,00
anatomicamente, estofados com espuma
injetada em poliuretano de

aproximadamente 65mm de espessura e
densidade minima D55, obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestido em
tecido sem costura 100% poliéster ou
poliamida (cordura) e concha interna de
compensado multilaminado de 14mm de
espessura com borda frontal curvada. 3)
ESTRUTURA METALICA — Trapezoidal ou
tipo balancim, fixa, em tubo de aco de no
minimo  1”x2,25mm, obedecendo a
variacao maxima permitida, com
acabamento em pintura epoxi na cor preta,
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com secagem em estufa e sapatas
deslizantes injetadas em termoplastico. 4)
APOIA-BRACO - Em formato curvo tipo
“sete” sem regulagem de altura com
bordas  arredondadas. Injetado em
polipropileno na cor preta e encaixado sob
pressdo no suporte dobrado em formato
“L”, produzido em chapa de ago SAE 1020,
com 4,75 mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, e acabamento
em pintura eletrostatica epdxi na cor preta.
ACABAMENTO — Todas as pegas metalicas
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatica
epoxi-pé com polimerizagdo em estufa.
Caracteristicas  especificas:  Dimensdes:
Altura final: 875mm; Altura do assento ao
chao: 460mm; Largura do assento: 500mm;
Profundidade do assento: 490mm; Largura
do encosto: 440mm; Altura do encosto:
365mm. CondigOes Adicionais: A Sera
admitida uma variagdo nas medidas|
informadas de +/- 5% (cinco por cento);
Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo|
as mesmas especificagbes  técnicas|
informadas;

Devera ser apresentado: Certificado de
conformidade de acordo com a NBR
13962:2018; Laudo/Parecer técnico de
acordo com a NR-17, emitido por|
ergonomista membro associado da
Associagdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Relatério de ensaio emitido por|
laboratério de que a espuma é isenta CFC;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8537/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8619/2022;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8797/2017; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8910/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 9178/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 9176/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 9177/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 14961/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8515/2016; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8516/2015; laudo
da NBR 17088/2023 com no minimo 300,
horas por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Certificado de Conformidade de
Processo de Preparagdo de Pintura em
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Superficies Metalicas; Licenca de operagao
da empresa fabricante do produto;
Cadastro técnico federal de atividades|
potencialmente poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certiddo negativa
de débitos do IBAMA da empresa
fabricante do produto.

Garantia minima de 5 anos do fabricante.

CADEIRA fixa com prancheta escamoteavel
Encosto de espaldar baixo, com estrutura
injetada em Nylon de alta resisténcia a
fadiga e impactos, 100% reciclavel,
revestido com tela em Nylon e fibras
elasticas de alta resisténcia, sistema de
basculante injetado em aluminio polido
fazendo a unido do encosto com a
estrutura (pé), que consiste em um sistema
de inclinagdo/ajuste angular para melhor|
conforto do usudrio e sua regulagem é
dada de forma auto ajustavel quando em
contato com o usudrio, através de um
sistema de mola auto reguldvel. Assento
com carenagem injetada em Nylon, de alta
resisténcia a fadiga e impactos, 100%|
recicldvel, com espuma anatémica de
poliuretano de 35mm de espessura, com
densidade D40, com borda frontal
ligeiramente curvada para ndo obstruir a
circulagdo sanguinea, colada sobre um
contra assento em Nylon injetado de alta
resisténcia. Revestimento em  tecido
sintético 100% poliéster com protecao
impermeabilizante a manchas e liquidos.
Assento rebativel 90° para cima, preso na
parte traseira por um acabamento em
Nylon injetado acoplado ao tubo
transversal da estrutura, tendo em sua
parte dianteira um sistema de acomodagao
ao tubo transversal determinando a
abertura correta da cadeira. Estrutura do
balancim em tubo ago 32x18x2,0mm em
formato de "X" com acabamento em
pintura epdxi na cor cinza. Pé traseiro
composto por tubo reto, acoplado sapatas
com rodinhas de n32x4mm que tem a
fungdo de movimentar a cadeira para
transporte. Pé dianteiro é definido por tubo
em formato de raio para facilitar o acesso|
do usudrio, composto por sapatas de
acabamento em Nylon injetado de alta
resisténcia a fadiga e impactos, 100%|
reciclavel, unido dos dois tubos (pés) por|
sistema de encaixe injetado em aluminio

MARELLI und 100 RS 3.000,00 | RS RS 300.000,00
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polido, possuindo um sistema de abre-
fecha composto por um  parafuso
sextavado interno para regular o
travamento dos pés aberto ou fechado.
Estrutura composta também por 2 tubos
transversais com nl16,5mm unidos pelas
areas de contato por solda, dentre estes|
tubos possui uma haste de ago com
n5,2x180mm que tem a fungao de garantir
a abertura da cadeira para uso, fixo
movimento/inclina¢do angular para melhor
conforto do usuario. Sistema com rodinhas
para manuseio/transporte. Regulagem de
profundidade do apdia brago. Prancheta
Sistema Basculante com mola auto
ajustavel, por um sistema no formato de
"T" em Nylon injetado posicionado na parte
dianteira da cadeira e fixada por uma porca
auto-frenante na parte traseira. Bragos|
com sistema de fixagdo na estrutura da
cadeira com apdia bragos injetados em
termoplasticos de alta resisténcia
estrutural e a abrasdo. Sistema de
regulagem de profundidade dos apdia
bragos deslizante com 5 posi¢cbes pré-
definida. Prancheta rebativel  com
regulagem para cada usudrio, injetada em
termoplasticos  de alta resisténcia
estrutural e a abrasdo, composta por uma
opcdo de porta copos acionada por um
botdo na lateral da prancheta com
recolhimento manual, também possui uma
opcdo de porta objetos/acessorios|
acionado de forma manual na parte frontal
da prancheta, seu recolhimento também é
manual. Sistema de rotagdo com 210°
permitindo tal flexibilidade da prancheta
injetada em aluminio polido, acoplado a
lateral da cadeira por um sistema em
aluminio injetado com acabamento em
pintura epodxi na cor definida.

Deverd ser apresentado: Laudo/Parecer
técnico de acordo com a NR-17, emitido
por ergonomista membro associado da
Associagdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Relatério de ensaio emitido por|
laboratério de que a espuma é isenta CFC;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8537/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8619/2022;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8797/2017; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8910/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
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NBR 9178/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 9176/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 9177/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 14961/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8515/2016; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8516/2015; laudo
da NBR 17088/2023 com no minimo 300,
horas por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Certificado de Conformidade de
Processo de Preparagdo de Pintura em
Superficies Metdlicas; Licenca de operagdo
da empresa fabricante do produto;
Cadastro técnico federal de atividades|
potencialmente poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certiddo negativa
de débitos do IBAMA da empresa
fabricante do produto.

Garantia minima de 5 anos do fabricante.

CADEIRA FIXA, EMPILHAVEL, ESPALDAR
BAIXO, EM POLIPROPILENO Encosto em
concha de polipropileno, de alta resisténcia
mecanica e pigmento antiraios
ultravioletas, 100% reciclavel, encaixado ao
suporte metdlico da estrutura da cadeira.
Assento em concha de polipropileno com
carga de fibra de vidro injetado, de alta
resisténcia mecanica e pigmento antirraios
ultravioletas, 100% reciclavel. Montado a
estrutura através de encaixe e fixagdo com
04 travas em polimero. Estrutura metalica
em aco trefilado macigco SAE 1020 @ 7/16",
tratamento anti-corrosivo e acabamento
por eletrodeposicdo de cromo e niquel,
com camada média de 5 microns, ou

6 [tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo €| pARELL Und 100 RS 530,00 RS RS 53.000,00

acabamento em pintura epoxi. Travessas
estruturais no mesmo material e
acabamento, soldadas a estrutura através|
de solda Mig. Sapatas deslizante injetada
em polipropileno virgem na cor preta, com
sistema de encaixe por click no trefilado
permitindo a fixagdo no trefilado sem a
necessidade de cola ou parafusos e
garantido o perfeito travamento da sapata
sem que ela se movimente com o uso da
cadeira.

O produto devera ter laudo expedido por|
laboratoério credenciado pelo INMETRO da
NBR 17088/2023 com no minimo 300 horas
por laboratério acreditado pelo INMETRO e
Laudo/Certificado da NR-17 assinado por|
membro associado da ABERGO.
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Apresentar Termo de Garantia dada pelo
fabricante de no minimo 5 anos.

CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR ALTO

COM BRACOS.
1) ENCOSTO - Com espaldar alto com
carenagem traseira injetados em

polipropileno. Reforco metdlico estrutural
para o encosto em chapa de ago
estampada SAE 1020 com 2,65mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, estrutura de unido do encosto
com assento com regulagem de altura por|
catraca que permite a regulagem do
encosto em 8 posigdes pré-definidas, em
ldmina de ago SAE 1020 1/4" x 3",
obedecendo a variagdo maxima permitida,
e ambos com acabamento em pintura
epdxi na cor preta. Espuma de poliuretano
flexivel de 50mm de espessura e com
densidade D55, obedecendo a variagao)
maxima permitida, injetada diretatamente
sobre concha interna de polipropileno,
Revestimento em courvin.

2) ASSENTO - Injetado em polipropileno na
cor preta, com espuma de poliuretano
flexivel de 55mm de espessura e com
densidade D55 obedecendo a variagdo MARELLI/
7 |méxima permitida, colada sobre conchal \ARELL | Und 100 R$ 2.040,00 |R$ R$ 204.000,00
interna de polipropileno injetado, com
borda  frontal ligeramente curvada.
Revestimento em courvin.

3) MECANISMO DE RECLINACAO - Por
sistema sincronizado com relagdo 2:1 com
placa superior em chapa de ago SAE
1008/1010 com 3 mm de espessura para
fixacdo do assento, obedecendo a variagao
maxima permitida, acabamentos injetados
em polipropileno copolimero. Sistema de
reclinagdlo com eixo horizontal e
travamento do conjunto estofado em cinco
posicGes e sistema de liberagdo do
mecanismo tipo antipanico. Sistema de
regulagem de pressdo da mola por meio de
manipulo exclusivo localizado
internamente a alavanca de regulagem de
altura do sistema de reclinagdo
autorregulavel através do préprio peso do
usuario. Alavancas de acionamento do
mecanismo e  sistema pneumatico
independentes, em ago SAE 1008/1010,
com manipulo injetado em polipropileno|
copolimero. Pistdo pressurizado Classe 4
com curso de regulagem de 100 mm,
confeccionado em ago SAE 1045 e com
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COMPANHAMENTO DE LICITACAO, CONTRATOS,
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conificagdo tipo Morse (1°26’) na parte
superior para encaixe no suporte de fixagdo
do assento da cadeira. Bucha guia interna
em POM (Poli Oxi Metileno).

4) BASE giratoria injetada em Poliamida 6.6
(ou material similar) com carga de fibra de
vidro na cor preta, com cinco hastes
equidistantes, reforcadas com aletas
estruturais para aumentar a resisténcia a
cargas estaticas aplicadas. Pistdo de
regulagem de altura co mencaixe através
do sistema de cone Morse. Rodizios de
duplo giro, corpo 100% em nylon 6.6 com
rodas 60mm, obedecendo a variagdo
maxima permitida, composto por uma
banda de rodagem em poliuretano. eixo
central em aco SAE 1020 conformado a frio|
e apoiado em pista de esfera de rolamento
de ago carbono, fixadosa base através de
anel de pressdo conformada em acgo. 5)
APOIA-BRACOS - Em formato T com
regulagem de altura em 7 posigoes
diferentes, corpo injetado em material
termoplastico estruturado por alma de ago
e apoiar brago injetado em poliuretano
com alma interna de reforgo em
termoplastico. Fixagdo do brago a cadeira
por meio de parafusos métricos.
Acionamento de ragulagem de altura do
brago através de botdo. ACABAMENTO -
Todas a pecas metalicas devem receber
tratamento desengraxante, antiferrugioso
e pintura eletrostatica epodxi-p6 com
polimerizagdo em estufa. Caracteristicas
especificas: Dimensdo: Altura fina: 1012 -
1190mm; Altura do Assento ao piso: 460-
564mm: Profundidade do Assento: 482mm;
Largura do encosto: 445mm; Altura do
encosto: 550 - 625mm. CondigBes
Adicionais: A sera admitida uma variagdo
nas medidas informadas de +/- 5%(cinco
por cento); Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagGes
técnicas informadas.

Devera ser apresentado: Certificado de
conformidade de acordo com a NBR|
13962:2018; Laudo/Parecer técnico de
acordo com a NR-17, emitido por|
ergonomista membro associado da
Associagdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado ABNT NBR ISO|
14020/2002 e 14024/2004  (Rétulo
Ecoldgico); Relatdrio de ensaio emitido por]
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laboratério de que a espuma é isenta CFC;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8537/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8619/2022;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8797/2017; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8910/2016;
relatdrio de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 9178/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 9176/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 9177/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 14961/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8515/2016; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8516/2015; laudo
da NBR 17088/2023 com no minimo 300,
horas por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Certificado de Conformidade de
Processo de Preparagdo de Pintura em
Superficies Metdlicas; Licenca de operagdo
da empresa fabricante do produto;
Cadastro técnico federal de atividades|
potencialmente poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certiddo negativa
de débitos do IBAMA da empresa
fabricante do produto; Declaragdo de
garantia do fabricante de no minimo 5
anos.

CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR ALTO
E APOIO DE CABECA EM TELA E BRACO 4D
encosto de espaldar alto, com estrutura
injetada em poliamida (PA), ou material
similar, com fibra de vidro com alta
resisténcia a fadiga e impactos, revestido
em tela de alta resisténcia. Apoio lombar|
com suporte confeccionado em poliamida
(PA), ou material similar, com fibra de vidro
e apoio em espuma injetada de poliuretano
(PU), ou material similar, com revestimento|
em tecido sintético. Assento com espuma
8  |anatémica em poliuretano injetado, com MARELLI Und 30 RS$ 3.460,00 |RS RS 103.800,00
densidade minima 50 Kg/m?3, revestido com
tecido sintético de alta resisténcia,
carenagem texturizada em polipropileno|
(PP) injetado, ou material similar. Encosto|
de cabegca com regulagem de altura.
Estrutura injetada em poliamida (PA), ou
material similar, com fibra de vidro de alta
resisténcia a fadiga e impactos. Revestido
em tela de alta resisténcia. Mecanismo de
reclinagdo através de sistema sincronizado
com travamento em 4 posig¢des. Sistema de
regulagem da pressio  da mola
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autoajustavel através do préprio peso do
usuario. Movimento de deslizamento do
assento (profundidade do assento) com 53
mm de curso minimo, integrado ao préprio
mecanismo. Coluna a gas confeccionada
em ago SAE 1020 tubular com pintura
epoxi. Haste central pressurizada, que
propicia suavidade de amortecimento sem
o uso de molas com curso de regulagem
minima de 100 mm. Base giratdria injetada
em nylon poliamida 6.6 com carga de fibra
de vidro na cor preta, com 5 hastes
equidistantes, reforcadas com aletas
estruturais de alta resisténcia. RODIZIOS de
duplo giro, corpo 100% em Nylon 6.6 com
rodas @ 65 mm, composto por uma banda
de rodagem em poliuretano. Bragos 4D
confeccionado em ABS+PP com fibra de
vidro, ou material similar, com regulagem
de altura controlado por botdo. Apoio de
braco em poliuretano (PU), ou material
similar, com ajustes de largura,
profundidade e rotagdo. Caracteristicas
especificas: DimensGes: Altura Total: 1180,
— 1345 mm. Altura do encosto: 575 mm.
Largura do encosto: 475 mm. Altura piso ao
assento: 453 — 550 mm. Llargura do
assento: 520 mm. Condig¢Ges Adicionais:
Serd admitida uma variagdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo)
as mesmas especificagdes  técnicas|
informadas.

Deverd ser apresentado: Laudo/Parecer|
técnico de acordo com a NR-17, emitido
por ergonomista membro associado da
Associagdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Relatério de ensaio emitido por|
laboratério de que a espuma é isenta CFC;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8537/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8619/2022;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8797/2017; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8910/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 9178/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 9176/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 9177/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 14961/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8515/2016; relatério de ensaio de
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acordo com a ABNT NBR 8516/2015; laudo
da NBR 17088/2023 com no minimo 300,
horas por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Certificado de Conformidade de
Processo de Preparagdo de Pintura em
Superficies Metalicas; Licenca de operagao
da empresa fabricante do produto;
Cadastro técnico federal de atividades|
potencialmente poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certiddo negativa
de débitos do IBAMA da empresa
fabricante do produto.

Apresentar Termo de Garantia dada pelo
fabricante de no minimo 5 anos.

CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR ALTO
EM TELA E BRACO 4D encosto de espaldar
alto, com estrutura injetada em poliamida
(PA), ou material similar, com fibra de vidro
com alta resisténcia a fadiga e impactos,
revestido em tela de alta resisténcia. Apoio
lombar com suporte confeccionado em
poliamida (PA), ou material similar, com
fibra de vidro e apoio em espuma injetada
de poliuretano (PU), ou material similar,
com revestimento em tecido sintético.
Assento com espuma anatdmica em
poliuretano injetado, com densidade
minima 50 Kg/m3, revestido com tecido|
sintético de alta resisténcia, carenagem
texturizada em polipropileno (PP) injetado,
ou material similar. Mecanismo de
reclinagdo através de sistema sincronizado
com travamento em 4 posigoes. Sistema de

9 |[regulagem da  pressio da  molal pARELLI | Und 20 R$ 3.450,00 | RS RS 69.000,00

autoajustavel através do proprio peso do
usuario. Movimento de deslizamento do
assento (profundidade do assento) com 53
mm de curso minimo, integrado ao préprio
mecanismo. Coluna a gas confeccionada
em aco SAE 1020 tubular com pintura
epdxi. Haste central pressurizada, que
propicia suavidade de amortecimento sem
o0 uso de molas com curso de regulagem
minima de 100 mm. Base giratdria injetada
em nylon poliamida 6.6 com carga de fibra
de vidro na cor preta, com 5 hastes
equidistantes, reforcadas com aletas
estruturais de alta resisténcia. Rodizios de
duplo giro, corpo 100% em Nylon 6.6 com
rodas @ 65 mm, composto por uma banda
de rodagem em poliuretano. Bragos 4D
confeccionado em ABS+PP com fibra de
vidro, ou material similar, com regulagem
de altura controlado por botdo. Apoio de




Y% DEFENSORIA
v -Bh, PUBLICA DO ESTADO
% % & DAPARAIBA

o
m
o
>
x
_|
>
<
m
2
|
(@]
o |
ml”'\-
>

COMPANHAMENTO DE LICITACAO, CONTRATOS,
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braco em poliuretano (PU), ou material
similar, com ajustes de largura,
profundidade e rotagdo. Caracteristicas
especificas: Dimensdes: Altura Total: 1000,
— 1095 mm. Altura do encosto: 575 mm.
Largura do encosto: 475 mm. Altura piso ao
assento: 453 — 550 mm. Llargura do
assento: 520 mm. Condi¢Ges Adicionais:
Serd admitida uma variagdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo|
as mesmas especificagbes  técnicas|
informadas.

Deverd ser apresentado: Laudo/Parecer]
técnico de acordo com a NR-17, emitido
por ergonomista membro associado da
Associagdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Relatério de ensaio emitido por|
laboratério de que a espuma é isenta CFC;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8537/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8619/2022;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8797/2017; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8910/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 9178/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 9176/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 9177/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 14961/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8515/2016; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8516/2015; laudo
da NBR 17088/2023 com no minimo 300,
horas por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Certificado de Conformidade de
Processo de Preparagdo de Pintura em
Superficies Metdlicas; Licenca de operagdo
da empresa fabricante do produto;
Cadastro técnico federal de atividades|
potencialmente poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certiddo negativa
de débitos do IBAMA da empresa
fabricante do produto.

Apresentar Termo de Garantia dada pelo
fabricante de no minimo 5 anos.

CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO.

1) ENCOSTO - Com espaldar médio com
10 [carenagem  traseira injetados  em| \ARELLI| Und 20 R$2.060,00 | R$ R$41.200,00
polipropileno. Reforco metdlico estrutural
para o encosto em chapa de ago
estampada SAE 1020 com 2,65 mm de
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espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, estrutura de unido do encosto
com assento com regulagem de altura por|
catraca que permite a regulagem da altura
do encosto em 8 posi¢Ses pré-definidas,
em lamina de ago SAE 1020 1/4” x 3",
obedecendo a variagdo maxima permitida,
e ambos com acabamento em pintura
epdxi na cor preta. Espuma de poliuretano
flexivel de 50 mm de espessura e com
densidade D55, obedecendo a variagao)
maxima permitida, injetada diretamente
sobre concha interna de polipropileno.
Revestimento em courvin.

2) ASSENTO — Injetado em polipropileno na
cor preta, com espuma de poliuretano
flexivel de 55 mm de espessura e com
densidade D55, obedecendo a variagao)
maxima permitida, colada sobre concha
interna de polipropileno injetado, com
borda frontal ligeiramente curvada.
Revestimento em courvin.

3) MECANISMO DE RECLINACAO — Por
sistema sincronizado com relagdo 2:1 com
placa superior em chapa de ago SAE
1008/1010 com 3 mm de espessura para
fixacdo do assento, obedecendo a variagao
maxima permitida, acabamentos injetados
em polipropileno copolimero. Sistema de
reclinagdo com eixo horizontal e
travamento do conjunto estofado em cinco
posicGes e sistema de liberagdo do
mecanismo tipo antipanico. Sistema de
regulagem de pressdo da mola por meio de
manipulo exclusivo localizado
internamente a alavanca de regulagem de
altura do sistema de reclinagdo
autorregulavel através do préprio peso do
usuario. Alavancas de acionamento do
mecanismo e  sistema pneumatico
independentes, em ago SAE 1008/1010,
com manipulo injetado em polipropileno|
copolimero. Pistdo pressurizado Classe 4
com curso de regulagem de 100 mm,
confeccionado em ago SAE 1045 e com
conificagdo tipo Morse (1°26’) na parte
superior para encaixe no suporte de fixagdo
do assento da cadeira. Bucha guia interna
em POM (Poli Oxi Metileno).

4) BASE — Base giratéria injetada em
Poliamida 6.6 (ou material similar) com
carga de fibra de vidro na cor preta, com
cinco hastes equidistantes, reforgcadas com
aletas estruturais para aumentar a
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resisténcia a cargas estaticas aplicadas.
Pistdo de regulagem de altura com encaixe
através do sistema de cone Morse. Rodizios|
de duplo giro, corpo 100% em Nylon 6.6
com rodas 60 mm, obedecendo a variagao|
maxima permitida, composto por uma
banda de rodagem em poliuretano. Eixo
central em ago SAE 1020 conformado a frio
e apoiado em pista de esfera de rolamento
de ago carbono, fixados a base através de
anel de pressdao conformado em ago.

5) APOIA-BRACOS — Em formato “T” com
regulagem de altura em 7 posigoes
diferentes, corpo injetado em material
termoplastico estruturado por alma de ago
e apoiar brago injetado em poliuretano
com alma interna de reforgo em
termoplastico. Fixagdo do brago a cadeira
por meio de parafusos métricos.
Acionamento da regulagem de altura do
braco através de botdo. ACABAMENTO —|
Todas as pecas metdlicas devem receber
tratamento desengraxante, antiferruginoso
e pintura eletrostatica epoxi-p6 com
polimerizagdo em estufa. Caracteristicas
especificas: Dimensdo: Altura final: 920 —
1075mm; Altura do assento ao piso: 430 —|
515mm; Largura do assento: 490mm;
Profundidade do assento: 482mm; Largura
do encosto: 420mm; Altura do encosto:
492 — 560mm. Condig¢Ges Adicionais: A Sera
admitida uma variagdo nas medidas|
informadas de +/- 5% (cinco por cento);
Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo|
as mesmas especificagdes  técnicas|
informadas; Devera ser apresentado:
Certificado de conformidade de acordo|
com a NBR 13962:2018; Laudo/Parecer|
técnico de acordo com a NR-17, emitido
por ergonomista membro associado da
Associacdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado ABNT NBR ISO|
14020/2002 e 14024/2004  (Rétulo
Ecoldgico); Relatdrio de ensaio emitido por|
laboratério de que a espuma é isenta CFC;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8537/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8619/2022;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8797/2017; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8910/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 9178/2022; relatério de ensaio de
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acordo com a ABNT NBR 9176/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 9177/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 14961/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8515/2016; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8516/2015; laudo
da NBR 17088/2023 com no minimo 300,
horas por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Certificado de Conformidade de
Processo de Preparagdo de Pintura em
Superficies Metdlicas; Licenca de operagdo
da empresa fabricante do produto;
Cadastro técnico federal de atividades|
potencialmente poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certiddo negativa
de débitos do IBAMA da empresa
fabricante do produto; Declaragdo de
garantia do fabricante de no minimo 5
anos.

CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR ALTO COM
APOIA CABECA, TECIDO TIPO TELA.

1) ENCOSTO — Com espaldar alto, com
estrutura injetada em Nylon de alta
resisténcia a fadiga e impactos, com
acabamentos do mecanismo de regulagem
do encosto injetados no mesmo material,
100% reciclavel, revestido com tecido tipo
tela, e apoio lombar fixo, injetado em
espuma depoliuretano semirrigida, na
parte posterior do encosto. Sistema de
unido do encosto com assento, através de
estrutura metalica injetada em aluminio
estrutural com acabamento polido. Sistema
deregulagem de altura do encosto através|
de catraca deslizante em aluminio com

11 |regulagem de altura de 6 posigdes pré- pARELLI| Und 10 RS 8.300,00 | RS R$ 83.000,00

definidas.

2) ASSENTO — Com concha injetada em
Nylon, de alta resisténcia a fadiga e
impactos, 100% reciclavel, com espuma
anatémica de poliuretano de 45 mm de
espessura e com densidade D40,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
colada sobre concha, com borda frontal
ligeiramente curvada. Revestimento em
tecido sintético 100% poliéster com
protecdo impermeabilizante a manchas e
liquidos. Sistema de regulagem de
profundidade do assento deslizante com
travamento em 05 (cinco) posigdes.

3) MECANISMO DE RECLINACAO - De
reclinagdo através de sistema sincronizado
na relagdo 2:1 composto por corpo em
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aluminio  injetado, com tratamento
anticorrosivo e  antiferruginoso  por|
fosfatizagdo e pintura eletrostdtica na cor
preta. Sistema de reclinagdo com eixo
horizontal e travamento do conjunto
estofado em cinco posicOes e sistema de
liberagdo do mecanismo tipo antipanico.
Sistema de regulagem de pressdo da mola
do sistema de reclinagdo através de
manivela integrada ao manipulo de
regulagem de altura pneumatica do
assento, injetada em polipropileno e
alavanca individual para regulagem e
fixacdo da inclinagdo do encosto injetada
em polipropileno 100% reciclavel.

4) BASE GIRATORIA — Injetada em aluminio
ADC-12 com 5 hastes e raio de 325 mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
e acabamento polido, reforgadas com
aletas estruturais. Rodizio de duplo giro
64mm de didametro, obedecendo a variagao|
maxima permitida, com corpo e rodas
fabricados em poliamida 6.6, ou rodas com
banda de rodagem em PU, e eixo central
apoiado em esfera de rolamento de ago.

5) BRACO — Com sistema de fixagdo ao|
assento e sistema de regulagem lateral
através de estrutura injetada em aluminio
polido, com corpo e apéia-bragos injetados
em termoplasticos de alta resisténcia
estrutural e a abrasdo. Regulagem de altura
dos bracos, deslizante através de botdao em
4 posicdes pré-definidas, regulagem de
profundidade dos apdiabragos deslizante
com 4 posi¢Oes pré-definidas e regulagem
angular dos apoia brago.

6) APOIO DE CABECA — Com estrutura
injetada em Nylon de alta resisténcia, com
acabamentos e sistema de regulagem de
altura injetados em Nylon, 100% reciclavel,
com espuma de poliuretano injetado e
revestimento com tecido 100% poliéster
com protegdo impermeabilizante a
manchas e liquidos. Regulagem de altura
do apoio de cabega através de sistema
catraca deslizante e de profundidade com
sistema giratério permitindo a fixacdo do
mesmo em qualquer posigdo.
ACABAMENTO — Todas as pegas metalicas
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatica
epoxi-pd com polimerizagdo em estufa.
Caracteristicas  especificas:  Dimensdo:
Altura final: 980 — 1095mm (sem encosto
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de cabega); Altura do assento ao piso: 460,
— 530mm; Largura do assento 490mm;
Profundidade util do assento: 430 -
490mm; Largura do encosto 480mm; Altura
util do encosto: 520 — 565mm; Altura do
apoio de cabega: 160mm; Largura do apoio|
de cabega: 265mm. CondigGes Adicionais: A|
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento);
Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo)
as mesmas  especificagbes  técnicas|
informadas; O produto devera ter laudo
expedida por laboratério credenciado pelo|
INMETRO da NBR 17088/2023 com no
minimo 300 e Laudo/Certificado da NR-17
assinado por membro associado da
ABERGO. Garantia minima de 5 anos do
fabricante.

CADEIRA GIRATORIA, RECLINAVEL,
ESPALDAR ALTO EM TECIDO.

1) ENCOSTO - De espaldar alto, com
espuma anatémica em poliuretano injetado
indeformavel e ignifuga, com 55 mm de
espessura e densidade D55, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com concha
interna e carenagem texturizada em
polipropileno injetado na cor preta,
revestida com tecido sintético sem costura
aparente. Estrutura de unido do assento
com o encosto injetada em nylon 6.6, com
mecanismo de regulagem de altura do
encosto em 5 posigcdes, fixada ao assento e
ao encosto através de porca de garra
estampada em ag¢o carbono galvanizado e
parafuso.

2) ASSENTO — Com espuma anatémica em MARELLI Und 200 RS 2.050,00 |RS RS 410.000,00
poliuretano injetado de 65mm de
espessura e densidade D55, obedecendo a
variagdo madxima permitida, com concha
em madeira multilaminada de 14 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, com borda frontal ligeiramente
curvada, e carenagem texturizada em
polipropileno injetado na cor preta.
Revestido com tecido sintético, sem
costura aparente.

3) MECANISMO DE RECLINACAO - Com
regulagem de tensdo por meio de mola
helicoidal e manipulo injetado em
polipropileno, fixada ao assento através de
chapa de ago estampada SAE 1020 1/4”x3”
de espessura, obedecendo a variagao|
maxima permitida, e porcas de garra
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estampadas em ago carbono galvanizado e
parafuso M6. Mancal injetado em aluminio
com encaixe para o pistdo de regulagem de
altura com sistema de cone Morse (1°26’).
Regulagens de altura da cadeira em
indefinidas posigoes, e de reclinagdo em 1
posicdo, comandadas por uma Unica
alavanca produzida em barra de agor|
redonda de 8 mm de didmetro,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
e manipulo de empunhadura injetado em
polipropileno. Pistdo a gas confeccionada
em ago SAE 1020 tubular com pintura epdxi
a po6, e com conificagdo 1°26" na parte
inferior para encaixe na base giratdria.
Haste central pressurizada, que propicia
suavidade de amortecimento sem o uso de
molas, curso de regulagem de 100 mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
confeccionada em ago SAE 1045 e com
conificagdo tipo Morse (1°26’) na parte
superior para encaixe no suporte de fixagdo
do assento da cadeira. Bucha guia interna
em POM (Poli Oxi Metileno).

4) BASE GIRATORIA — Cinco hastes
equidistantes injetadas em Poliamida 6.6
com carga de fibra de vidro na cor preta,
reforcadas com aletas estruturais para
aumentar a resisténcia. Encaixe do pistao|
de regulagem de altura da cadeira através|
do sistema de cone Morse. Rodizios de
duplo giro, corpo 100% em Nylon 6.6 com
rodas 50mm, obedecendo a variagdo
maxima permitida, composto por uma
banda de rodagem em poliuretano. Eixo
central em ago SAE 1020 conformado a frio
e apoiado em pista de esfera de rolamento
de ago carbono, fixados a base através de
anel de pressdo conformado em aco.

5) BRACOS — Em formato curvo tipo “sete”
sem regulagem de altura com bordas
arredondadas. Injetado em polipropileno|
na cor preta e encaixado sob pressdo no
suporte dobrado em formato “L”,
produzido em chapa de ago SAE 1020, com
4,75 mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, e acabamento
em pintura eletrostatica epdxi na cor preta.
ACABAMENTO — Todas as pegas metalicas
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatica
epoxi-pd com polimerizagdo em estufa.
Caracteristicas  especificas:  Dimensdes:
Altura final: 1030 — 1300mm; Altura do
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assento ao chdo: 475 — 585mm; Largura do
assento: 500mm; Profundidade do assento:
490mm; Largura do encosto: 440mm;
Altura do encosto: 520mm. CondigGes
Adicionais: Sera admitida uma variagdo nas
medidas informadas de +/- 5% (cinco por]
cento); Entende-se por similar o produto|
apresentado que seja produzido seguindo)
as mesmas  especificagdes  técnicas|
informadas;

Devera ser apresentado: Certificado de
conformidade de acordo com a NBR|
13962:2018; Laudo/Parecer técnico de
acordo com a NR-17, emitido por|
ergonomista membro associado da
Associagdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado ABNT NBR ISO|
14020/2002 e  14024/2004  (Rétulo
Ecoldgico); Relatdrio de ensaio emitido por]
laboratério de que a espuma é isenta CFC;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8537/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8619/2022;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8797/2017; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8910/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 9178/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 9176/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 9177/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 14961/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8515/2016; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8516/2015; laudo
da NBR 17088/2023 com no minimo 300,
horas por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Certificado de Conformidade de
Processo de Preparagdo de Pintura em
Superficies Metdlicas; Licenca de operagdo
da empresa fabricante do produto;
Cadastro técnico federal de atividades|
potencialmente poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certiddo negativa
de débitos do IBAMA da empresa
fabricante do produto.

Garantia minima de 5 anos do fabricante.

LONGARINA 2 LUGARES COM ESPALDA
MEDIO SEM BRACOS.

1) ENCOSTO - Com espuma anatbmica
indeformavel e ignifuga em poliuretano MARELLI Und 100 RS$ 2.350,00 |RS RS 235.000,00
injetado de 50 mm de espessura e
densidade D55, obedecendo a variagdo|
maxima permitida, revestida com tecido

13
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sintético sem costura aparente, concha
interna  em polipropileno injetado, e
carenagem texturizada em polipropileno|
injetado na cor preta. Estrutura unindo o)
assento ao encosto em lamina estampada
de ago SAE 1020 1/4” x 3” pol. com
tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e
acabamento em pintura epoxi na cor preta,
com carenagem modelada por sopro feita
em PEAD na cor preta.

2) ASSENTO — Com espuma anatdmica
indeformavel e ignifuga em poliuretano
injetado de 65 mm de espessura e
densidade D55, obedecendo a variagao)
maxima permitida, com conchas em
madeira multilaminada de 14 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, com borda frontal ligeiramente
curvada. Revestido em tecido sintético sem
costura aparente e carenagem texturizada
em polipropileno injetado na cor preta.

3) ESTRUTURA DA LONGARINA — Em tubo|
de ago SAE 1020 40x50x1,50 mm, com
tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e
com pintura epoxi na cor preta, colunas|
verticais em tubo de ago.SAE 1020
30x90x1,5 mm, e pés de apoio ao piso em
tubo de ago SAE 1020 25 x 35 x 1,5 mm,
com capa protetora injetada em
polipropileno na cor preta. Fixagdo dos
estofados a longarina através de chapa de
aco SAE 1020 estampada com 3 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, soldada a barra de tubo 40 x 50
mm. ACABAMENTO - Todas as pecas
metalicas devem receber tratamento
desengraxante, antiferruginoso e pintura
eletrostatica epdxi-pd com polimerizagao|
em estufa. Caracteristicas especificas:
Dimensdes: Altura final: 860mm; Altura do
assento ao piso: 455mm; Largura do
assento: 500mm; Profundidade do assento:
490mm; Largura do encosto: 440mm;
Altura do encosto: 365mm; Comprimento
da longarina: 1030mm de largura;
Profundidade total da longarina:
610mm.CondicGes Adicionais: A Serd
admitida uma variagdo nas medidas|
informadas de +/- 5% (cinco por cento);
Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo|
as mesmas especificagbes  técnicas|
informadas;

Devera ser apresentado: Certificado de
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conformidade de acordo com a NBR|
16031:2012; Laudo/Parecer técnico de
acordo com a NR-17, emitido por|
ergonomista membro associado da
Associagdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado ABNT NBR ISO
14020/2002 e 14024/2004 (Rétulo
Ecoldgico); Relatdrio de ensaio emitido por|
laboratério de que a espuma é isenta CFC;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8537/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8619/2022;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8797/2017; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8910/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 9178/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 9176/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 9177/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 14961/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8515/2016; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8516/2015; laudo
da NBR 17088/2023 com no minimo 300,
horas por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Certificado de Conformidade de
Processo de Preparagdo de Pintura em
Superficies Metalicas; Licenca de operagao
da empresa fabricante do produto;
Cadastro técnico federal de atividades|
potencialmente poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certiddo negativa
de débitos do IBAMA da empresa
fabricante do produto.

Garantia minima de 5 anos do fabricante.

LONGARINAS 3 LUGARES COM ESPALDA
MEDIO COM BRAGOS.

1) ENCOSTO — Com espuma anatémica
indeformavel e ignifuga em poliuretano
injetado de 50 mm de espessura e
densidade D55, obedecendo a variagao)
maxima permitida, revestida com tecido
sintético sem costura aparente, concha

14 [interna em polipropileno injetado, e/ pMARELLI| Und 200 RS 3.600,00 |RS RS 720.000,00

carenagem texturizada em polipropileno|
injetado na cor preta. Estrutura unindo o)
assento ao encosto em lamina estampada
de ago SAE 1020 1/4” x 3” pol. com
tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e
acabamento em pintura epodxi na cor preta,
com carenagem modelada por sopro feita
em PEAD na cor preta.

2) ASSENTO — Com espuma anatdmica
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indeformdvel e ignifuga em poliuretano
injetado de 65 mm de espessura e
densidade D55, obedecendo a variagdo|
maxima permitida, com conchas em
madeira multilaminada de 14 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, com borda frontal ligeiramente
curvada. Revestido em tecido sintético sem
costura aparente e carenagem texturizada
em polipropileno injetado na cor preta.

3) ESTRUTURA DA LONGARINA — Em tubo|
de aco SAE 1020 40x50x1,50 mm, com
tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e
com pintura epoxi na cor preta, colunas|
verticais em tubo de ago SAE 1020
30x90x1,5 mm, e pés de apoio ao piso em
tubo de ago SAE 1020 25 x 35 x 1,5 mm,
com capa protetora injetada em
polipropileno na cor preta. Fixagdo dos
estofados a longarina através de chapa de
aco SAE 1020 estampada com 3 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, soldada a barra de tubo 40 x 50
mm.

4) APOIA-BRAGCO - Em formato curvo tipo
“sete” sem regulagem de altura com
bordas  arredondadas. Injetado em
polipropileno na cor preta e encaixado sob
pressdo no suporte dobrado em formato
“L”, produzido em chapa de ago SAE 1020,
com 4,75 mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, e acabamento
em pintura eletrostatica epdxi na cor preta.
ACABAMENTO — Todas as pegas metalicas
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatica
epoxi-pé com polimerizagdo em estufa.
Caracteristicas  especificas: Dimensdes:
Altura final: 860mm; Altura do assento ao
piso: 455mm; Largura do assento: 500mm;
Profundidade do assento: 490mm; Largura
do encosto: 440mm; Altura do encosto:
365mm; Comprimento da longarina:
1630mm de largura; Profundidade total da
longarina: 610mm.Condi¢Ges Adicionais: A
Serd admitida uma variagcdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento);
Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo|
as mesmas especificagdes  técnicas|
informadas;

Deverd ser apresentado: Certificado de
conformidade de acordo com a NBR|
16031:2012; Laudo/Parecer técnico de
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acordo com a NR-17, emitido por|
ergonomista membro associado da
Associagdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado ABNT NBR ISO|
14020/2002 e  14024/2004  (Rotulo
Ecoldgico); Relatdrio de ensaio emitido por]
laboratério de que a espuma é isenta CFC;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8537/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8619/2022;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8797/2017; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8910/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 9178/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 9176/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 9177/2022; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 14961/2016;
relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 8515/2016; relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8516/2015; laudo
da NBR 17088/2023 com no minimo 300,
horas de um laboratério acreditado pelo
INMETRO; Certificado de Conformidade de
Processo de Preparagdo de Pintura em
Superficies Metalicas; Licenca de operagao
da empresa fabricante do produto;
Cadastro técnico federal de atividades|
potencialmente poluidoras da empresa
fabricante do produto; Certiddo negativa
de débitos do IBAMA da empresa
fabricante do produto.

Garantia minima de 5 anos do fabricante.

POLTRONA de auditério padrdo com
dimensdes minimas de: o Entre-eixos: 550
mm o Altura do chdo ao topo do encosto:
890 mm a Profundidade da poltrona
aberta: 690 mm a Profundidade da
poltrona fechada: 400 mm o Altura da
Borda Frontal do assento ao piso: 440 mm
Fabricados em compensado anatdmico
moldado a quente, oriundo de madeira de

15 |[reflorestamento ou de procedéncia legal,| pmARELLI Und 100 RS 2.900,00 RS$ 290.000,00

isento de rachaduras, e deterioragdo por|
fungos ou insetos. Assento com
rebatimento automdtico e silencioso.
Acionamento por molas e buchas de
poliacetal autolubrificantes. Blindagem
(capa parte inferior) em polipropileno|
injetado, texturizado, resistente a riscos e
impactos, com espessura de 3 mm, com
microperfuragdes para proporcionar
melhora na absorgdo sonora e fixado a
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estrutura de modo a impossibilitar a flexao
do material e consequentemente a geragao|
de ruidos; ou em compensado
multilaminado, com 6 mm de espessura,
revestido com lamina de madeira natural
de 0,7 mm e com acabamento em verniz
poliuretano acetinado natural ou tingido.
Encosto de rebatimento automatico e
silencioso, posicionando-se a vertical
quando ndo utilizado, estrutura interna em
madeira moldada anatomicamente, de
espessura total de 15 mm, compensada a
partir de laminas de madeira de alta
dureza, unidas com cola a base de uréia e
formol. Fixado a estrutura através de
buchas metalicas e chapas de ago de 2,5
mm de espessura, estampadas e com
pintura eletrostatica a pd, tinta hibrida
Epoxi/Poliéster, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40
micrometros. Com capa (na face posterior)
em polipropileno injetado, texturizado,
resistente a riscos e impactos, com
espessura de 3 mm, com micro-perfuragdes
para proporcionar melhora na absorgdo
sonora e fixado a estrutura de modo a
impossibilitar a flexdo do material e
consequentemente a geragao de ruidos; ou
em compensado multilaminado, com 6 mm
de espessura, revestido com lamina de
madeira natural de 0,7 mm e com
acabamento em verniz  poliuretano
acetinado natural ou tingido. Estofados|
com espuma de poliuretano expandido, de
espessura minima de aproximadamente 50|
mm, colada a madeira e revestida com
tecido. Fixados a estrutura por porcas com
garras e parafusos. Sistema rebativel
sincronizado automdtico do assento e
encosto (quando o usudrio se levanta).
Sistema de rebatimento através de contra-
pesos. Tecido de composicdio 100%
Poliéster ou courino, ou couro ecoldgico,
cor a ser determinada. Estrutura lateral,
metalica, totalmente revestida com
madeira ou polimero. Apoia-bragos em
formato  ergondmico, injetados em
poliuretano por processo “integral skin” e
alma de ago, ou em madeira revestida por|
verniz de poliuretano acetinado natural, ou
tingido. Prancheta escamotedvel em MDP/
MDF, medindo 550 x 300mm e espessura
de 18 mm ou em ago medindo 215 x
229,5mm e espessura de 1/8”(minimo),




e = *{;ﬁ DEFENSORIA
v !! PUBLICA DO ESTADO
Y% % ¥ DAPARAIBA

o
m
o
>
x
_|
>
<
m
2
|
(@]
o |
ml”'\-
>

COMPANHAMENTO DE LICITACAO, CONTRATOS,
CONVENIOS E COMPRAS

com estrutura em ago com mecanismo|
articulado para basculamento e
rebatimento, revestida com BP, na cor a ser]
determinada. A prancheta deverd possuir|
sistema que possibilite giro e encaixe no
brago da cadeira. Fixagdo da prancheta com
buchas metalicas e parafusos. Conforme a
NBR 9050:2015, é recomendado que a
prancheta seja flexivel, possibilitando o uso
para destros e canhotos, a precisdo e
destreza do usuario e possibilitar o uso de
pessoas com diferentes tempos de reagdo a
estimulos. Bordas devem ter acabamento
em fita de PVC ou ABS com raio minimo de
2,5 mm. Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento anticorrosivo que
assegure resisténcia corrosdo em cdmara
de névoa salina de no minimo 300 horas,
em uma atmosfera conforme a
especificagdo da NBR 8094. Pintura
eletrostatica a pd, tinta hibrida
Epdxi/Poliéster, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros, na
cor PRETA. Prever furos internos na
estrutura para drenagem do liquido de
tratamento. A estrutura deve possuir
sistema para fixagdo no piso através de
sapatas confeccionadas em ago carbono
SAE 1010/1020, estampadas e
estruturadas, possuindo no minimo dois|
furos para receber chumbadores de fixagao
ao piso e soldados a estrutura pelo sistema
MIG de forma ndo aparente. O item deve
apresentar relatérios de desempenho do
produto conforme normas: o NBR
15878:2011 — Mdveis — Assentos para
expectadores — Requisitos e métodos de
ensaios para a resisténcia e a durabilidade.
O ISO 354:2003 —  Acoustics
Measurement of soundABSorption in a
reverberation room ou norma equivalente.
NBR 17088/2023 — Corrosdo por exposi¢do
a névoa salina com no minimo 300 horas|
por laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841 e
NBR ISO 4628-3:2015, com grau de
enferrujamento de FO e grau de
empolamento de d0/t0 em corpos de
prova,. Todos emitidos por laboratdrios
acreditados pelo INMETRO, com escopo|
abrangendo as referidas normas. Espumas|
devem estar conforme as normas. Norma
NBR 9176 — Forga de indentagdo a 25%:
150 — 250 N; forga de indentagdo a 65%:
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400 — 600N. A Norma NBR 9177 — Fadiga
dindmica (perda de espessura): 10%
maximo; indice de conforto: 2,0 minimo. O
item deverd apresentar garantia de 60
meses e a certificagdo FSC (Certificado de
Cadeia de custddia).

POLTRONA para auditério para obesos
revestida em tecido poliéster, com espuma
em poliuretano laminado. Assento com
espuma de espessura média de 60 mm com
densidade minima de D55 e encosto com
espuma de espessura média de 55 mm,
com densidade minima D55 indeformavel
moldada anatomicamente para prote¢do
da regido lombar, com conchas em madeira
laminada prensada e moldada a quente de
alta resisténcia, com 25 mm de espessura
minima. Borda frontal do assento
ligeiramente curvada, a fim de evitar a
obstrugdo da circulagdo sanguinea nos|
membros inferiores de acordo com NR17.
CAPAS PARA ASSENTO E ENCOSTO em ABS|
(Acrilonitrila  butadieno estireno), ou
material de qualidade superior, com
sinalizacdo de local para fixagdo de
identificagdo de numeragdo de poltronas.
Sistema de absorgdo acustica. SISTEMA
MECANICO DE BASCULAMENTO, com
rebatimento simultdneo do assento e
16 [encosto, através de duas molas de tor¢do €| \ARELLI |  Und 30 R$5.200,00 |R$ R$ 156.000,00
sistema de tirantes metalicos articulados.
Fixacdo dos mecanismos de unido do
assento com o encosto, através de porcas|
de garra fixadas as conchas e parafusos M6.
Todos os componentes articulaveis sdo
envoltos em nylon com carga de fibra, o
que permite um perfeito funcionamento|
das articulagbes sem ocasionar ruido e
desgaste. ESTRUTURA DO PE CENTRAL em
tubo retangular de ago SAE 1020 30 x 70 x
1,5 mm, com base em chapa de ago SAE
1020 de 6,35 mm de espessura, ambos com
tratamento anti-corrosivo por fosfatizagdo
e com pintura epdxi na cor preta.
ESTRUTURA LATERAL DA POLTRONA,
utilizada para o inicio, central e final de
fileiras, confeccionada em tubo de ago
eliptico SAE 1010/1020 medindo 20 x 45 x
1,5 mm, com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso por fosfatizagdo, inclusive|
no interior dos tubos para evitar corrosdo
do material e acabamento de tinta em pd
de aplicagdo eletrostatica na cor preta, com
secagem em estufa a 250°C. Sapata em
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chapa de ago SAE 1010/1020 com 1,9mm
de espessura estampado e com tratamento
anticorrosivo e  antiferruginoso  por|
fosfatizagdo com pintura na cor preta.
CAPA LATERAL injetada em polipropileno|
(termoplastico) na cor preta totalmente
recicldvel, com local pré-definido para
fixagdo de identificador de fileiras. Sistema
de absorgdo acustica através de orificios|
incorporados as carenagens laterais das|
estruturasfazendo com que o indice de
reverberacdo  baixe  substancialmente.
APOIA-BRACO basculante em poliuretano
(ou material de qualidade superior), com
alma de ago com bordas arredondadas e
fixadas a lateral através de parafuso M5.
PRANCHETA ESCAMOTEAVEL embutida no
pé quando fechada, confeccionada em
chapa de ago com espessura de 1/8”
medindo 215 x 229,5 mm e mecanismo
articulavel para basculamento e
rebatimento em ago trefilado com
tratamento anticorrosivo e antiferruginoso
por fosfatizagdo, e acabamento de tinta em
pé de aplicagdo eletrostatica na cor preta,
de alta resisténcia a abrasdo e impactos,
com secagem em estufa a 250°C.
Dimensdes: Altura: 910mm, Largura do
encosto:1000mm, Altura piso ao assento:
470mm, Largura do assento: 950mm e
Profundidade Total (quando aberta):
720mm Apresentar Certificagdo da ABNT|
NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004 (Rétulo Ecolégico); Laudo NBR
17088/2023 — Corrosdo por exposicdo a
névoa salina com no minimo 300 horas por]
laboratério acreditado pelo INMETRO.
Apresentar Termo de Garantia dada pelo
fabricante de no minimo 5 anos.
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DEFENSORIA
PUBLICA DO ESTADO
DA PARAIBA

CONVENIOS E COMPRAS

COMPANHAMENTO DE LICITAGAO, CONTRATOS,

RAZAO SOCIAL: CENTRA MOVEIS S/A

CNPJ: 25.071.568/0001-24

CEP: 95.059-520

Enderego: ROD BR-116, KM 142 N° 11.750 Bairro: Sdo Cristovdo Cidade: Caxias do Sul - RS

Email: luiza@marellipb.com.br

Telefone: (54) 2108-9960 (83) 3133-4000 (83) 3133-4001

REPRESENTANTE LEGAL: Camila Astolfi Baraldi

LOTE 02 - MESAS E ARMARIOS - VALOR TOTAL R$ 3.432.750,00

ITEM

ESPECIFICACAO

MARCA

UNIDADE

QUANT.

VALOR
UNITARIO (RS)

VALOR GLOBAL
(R$)

01

ARMARIO ALTO 02 PORTAS, 04
PRATELEIRAS. 1) CORPO Produzida em
madeira prensada MDP ou MDF, com suas
laterais medindo no minimo 18mm de
espessura, fundo medindo no minimo
15mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida, revestidas em laminado|
melaminico de baixa pressdo (BP), em
ambas as faces, encabegadas com fita de
poliestireno com espessura minima de
0,45mm obedecendo a variagdo maxima
permitida, com alta resisténcia a impactos.
2) TAMPO Produzido em madeira prensada
MDP ou MDF com no minimo 25mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP).
Faces laterais devem ter fita de borda reta
produzida em poliestireno com no minimo
2,0 mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, cor a definir.
Fixacdo da unido dos componentes do corpo
dos armadrios devera ser feita por tambores
e parafusos do tipo minifix com tampas de
acabamento na cor do melaminico.

3) PORTAS Produzidas em madeira prensada
MDP ou MDF de no minimo 18mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, com chaves com sistema
escamotedvel, face superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP). Faces Laterais devem ter|
fita de borda reta produzida em poliestireno
ou similar, com no minimo 1mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida. Dobradigas em ago, tipo caneco
(ou similar) didmetro 35mm obedecendo a

variagdo maxima permitida, confeccionada

em ago de alta resisténcia, automatica com

MARELLI

und

100

RS 2.555,00

RS 255.500,00
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tecnologia Silent System (ou similar) que
permite fechamento suave das portas,
através de um sistema com micro pistdo
hidraulico, com amortecedor integrado a
dobradiga. Sistema de montagem com calgo
tipo click, evitando o uso de parafusos,
regulagem horizontal livre e ajuste lateral
integrado, com angulo de abertura minimo
de 1009 para as portas com recobrimento
total, com sistema de alojamento interno na
madeira para melhor acabamento do movel.
Sistema de puxadores embutidos injetados
em ABS em formato retangular na cor prata
ou similar.

4) PRATELEIRAS produzidas em madeira
prensada MDP ou MDF de no minimo
18mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida, faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP), as bordas laterais devem
receber fitas de borda reta produzidas em
PVC ou Poliestireno (ou material similar),
com no minimo 0,5mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
coladas por processo Hot Melt. A prateleira
reguldavel deverd ter um reforco em
estrutura tubular de secgdo oblongo, em
aco SAE 10 x 20, minimo de 16 x 30 x
1,2mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida. As laterais devem ter|
possibilidade de mudanga de posicdo da
prateleira, no minimo a cada 100mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida.
5) BASE produzida em ago com 4 (quatro)
niveladores de altura com rosca com base
em Polipropileno (ou similar). Com sapatas
reguldveis com rosca Meétrica, com
possibilidade de regulagem de até 20mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
injetadas em Polipropileno ou (similar).
ACABAMENTO Todas as pegas metdlicas
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso, e pintura eletrostatica
epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.
Caracteristicas especificas:

Dimensdes: 800x500x1600mm (L x P x H).
CondigGes Adicionais: Sera admitida uma
variagdo nas medidas informadas de +/- 5%
(cinco por cento); Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas
informadas; O processo Hot Melt exigido
tem por objetivo a unido de duas matérias
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primas impermeaveis. Neste processo €
aplicada uma resina sdlida (Hot Melt
Thermo Reagente), que oferece a melhor|
solugdo para a aplicagdo de cola em bases
que poderdo sofrer aplicagdo de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado. Deverd ser apresentado:
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR-
17, emitido por ergonomista Associado da
Associagdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado de conformidade de
acordo com a NBR 13961:2010; Certificado
de conformidade de acordo com ABNT NBR
ISO 14020:2002 e ABNT NBR 1ISO
14024:2004 — Roétulo Ecoldgico; Certificado
de conformidade de processo de
preparacdo de pintura em superficies
metalicas; Relatorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 16332/2014 - Mdveis de
Madeira — Fita de Borda e suas Aplicagdes
— Requisitos e Métodos de Ensaio —
Avaliando: Resisténcia ao Alcool Etilico;
Resisténcia a Luz UV; Resisténcia ao corte
cruzado; Colagem (resisténcia a tragdo);
Resisténcia a temperatura; Resisténcia a
temperatura e umidade; Relatério de ensaio
de acordo com a ASTM D1762-84 avaliando
a determinagdo do teor de matérias volateis
e ASTM E1756-08 avaliando a determinagdo
do teor de umidade; Laudo da NBR
17088/2023 com no minimo 300 horas
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Cadeia de Custdédia Florestal
(FSC); Licenga de operagdo da empresa
fabricante do produto; Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras da Empresa Fabricante do
Produto; Certiddo Negativa de Débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto;
garantia minima de 05 anos do fabricante.

ARMARIO BAIXO 02 PORTAS C/ 01
PRATELEIRA.

1) CORPO - Produzido em madeira prensada
MDP ou MDF, com laterais com no minimo

18mm de espessura, e fundo de no minimo RS 1.700,00 | RS RS 170.000,00
15mm, obedecendo a variagdo maxima

02 [permitida, revestidas em laminado| \MARELLI Und 100
melaminico de baixa pressdo (BP), em RS 1.700,0 | RS RS 170.000,00

ambas as faces, encabegadas com fita de
poliestireno ou similar com espessura
minima de 0,45mm, obedecendo a variagao
maxima permitida, obedecendo a variagdo
maxima permitida, com alta resisténcia a
impactos.




v % DEFENSORIA
% -!~ PUBLICA DO ESTADO

by
W b . ;
%, W & DAPARAIBA
i R
DEPARTAMENTO DE ACOMPANHAMENTO DE LICITACAO, CONTRATOS,
CONVENIOS E COMPRAS
2) TAMPO - Produzido em madeira

prensada MDP ou MDF de no minimo
25mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida, com as faces superior e inferior|
revestidas em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP). As faces laterais
recebem fita de borda reta produzida em
poliestireno ou similar. 3) PORTAS -
Produzidas em madeira prensada MDF ou
MDP com (no minimo) 18mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
com chaves com sistema escamoteavel, com
as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP).
As faces Laterais recebem fita de borda reta
produzida em poliestireno ou similar, com
no minimo 1mm de espessura, obedecendo
a variagdo maxima permitida, colada pelo
processo Hot Melt. Dobradigas em ago, tipo
caneco (ou similar) didmetro 35mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
confeccionada em ago de alta resisténcia
automatica com tecnologia silent system
(ou similar) que permite fechamento suave
das portas, através de um sistema com
micro pistdo hidraulico, com amortecedor|
integrado a dobradiga. Sistema de
montagem com calgo tipo click, evitando o
uso de parafusos, regulagem horizontal livre
e ajuste lateral integrado, com angulo de
abertura minimo de 1052 para as portas
com recobrimento total, com sistema de
alojamento interno na madeira para um
melhor acabamento do movel. Sistema de
puxadores embutidos injetados em ABS em
formato retangular com raios ergonomicos
na cor prata ou similar.

4) PRATELEIRA — 01 Produzida em madeira
prensada MDF ou MDP com no minimo
18mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida, faces superior e inferior em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP),
as bordas laterais recebem fitas de borda
reta produzidas em poliestireno ou similar|
com no minimo 0,5mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
coladas pelo processo Hot Melt. Para cada
prateleira regulavel deverd ter um reforgo
em estrutura tubular de secgdo oblongo, em
aco SAE 10”x20”, minimo de 16x30x1,2mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida.
As laterais devem ter possibilidade de
mudanga de posicdo da prateleira, no
minimo a cada 100mm.
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5) BASE— produzida em ago com 4 (quatro)
niveladores de altura, com sapatas
reguldveis com rosca Métrica, com
possibilidade de regulagem de até 20 mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
injetadas em polipropileno ou (similar).
Fixagdo a unido dos componentes do corpo
dos armarios é feita por tambores e
parafusos do tipo minifix com tampas de
acabamento na cor do melaminico.
ACABAMENTO — Todas as pegas metdlicas
devem receber tratamento desengraxante
antiferruginoso, e pintura eletrostatica
epdxi-péd com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.
Caracteristicas  especificas:  Dimensdes:
800x500x730mm (C x P x H) Condigdes
Adicionais: Serd admitida uma variagao nas
medidas informadas de +/- 5% (cinco por|
cento); Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificagdes técnicas informadas;
O processo Hot Melt exigido tem por
objetivo a unido de duas matérias primas
impermeaveis. Neste processo é aplicado
uma resina solida (Hot Melt Thermo
Reagente), que oferece a melhor solugdo
para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicagdio de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado. Deverd ser apresentado:
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR-
17, emitido por ergonomista Associado da
Associagdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado de conformidade de
acordo com a NBR 13961:2010; Certificado
de conformidade de acordo com ABNT NBR
ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO|
14024:2004 — Roétulo Ecoldgico; Certificado
de conformidade de processo de
preparagdo de pintura em superficies
metalicas; Relatorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 16332/2014 - Mdveis de
Madeira — Fita de Borda e suas Aplicagdes
— Requisitos e Métodos de Ensaio —
Avaliando: Resisténcia ao Alcool Etilico;
Resisténcia a Luz UV; Resisténcia ao corte
cruzado; Colagem (resisténcia a tragdo);
Resisténcia a temperatura; Resisténcia a
temperatura e umidade; Relatério de ensaio
de acordo com a ASTM D1762-84 avaliando
a determinagdo do teor de matérias volateis
e ASTM E1756-08 avaliando a determinagdo
do teor de umidade; Laudo da NBR
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17088/2023 com no minimo 300 horas
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Cadeia de Custédia Florestal
(FSC); Licenga de operagdo da empresa
fabricante do produto; Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras da Empresa Fabricante do
Produto; Certiddo Negativa de Débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto;
garantia minima de 05 anos do fabricante.

ARMARIO BAIXO 04 PORTAS CORPO em
madeira prensada MDP ou MDF, com
laterais com no minimo 18 mm de
espessura, e fundo de no minimo 15 mm,
revestidas em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP), em ambas as faces,
encabecadas com fita de PVC ou
Poliestireno (ou material similar) com
espessura minima de 0,45mm, com alta
resisténcia a impactos. Tampo em madeira
prensada MDP ou MDF de no minimo 25
mm, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP). As faces laterais
recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou Poliestireno ou similar (ou material
similar). PORTAS em madeira prensada MDF
ou MDP com (no minimo) 18 mm de
espessura, com chaves com sistema
escamotedvel, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico
3 [de baixa pressdo (BP). As faces laterais \ARELLI| Und 100 R$2.625,00 |RS$ RS 262.500,00
recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou poliestireno (ou material similar),
com no minimo 1 mm de espessura,
Dobradigas em aco, tipo caneco (ou similar)
diametro aproximado de 35mm,
confeccionada em ago de alta resisténcia
automatica com tecnologia Silent System
(ou similar), através de um sistema com
micro pistdo hidraulico, com amortecedor
integrado a dobradiga. Sistema de
montagem com calgo tipo click, regulagem
horizontal livre e ajuste lateral integrado,
com angulo de abertura minimo de 1059
para as portas com recobrimento total, com
sistema de alojamento interno na madeira.
Sistema de puxadores embutidos injetados
em ABS em formato retangular com raios
ergondmicos na cor prata ou similar.
PRATELEIRAS duas em madeira prensada
MDF ou MDP com no minimo 18mm, faces
superior e inferior em laminado melaminico
de baixa pressdo (BP), as bordas laterais
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recebem fitas de borda reta produzidas em
PVC ou Poliestireno (ou material similar)
com no minimo 0,5mm de espessura. As
laterais devem ter possibilidade de
mudanga de posicdo da prateleira, no
minimo a cada 100mm. BASE EM ACO com 4
(quatro) niveladores de altura, com sapatas
reguldveis com rosca Métrica, com
possibilidade de regulagem de até 20 mm,
injetadas em polipropileno ou similar.
Fixagdo a unido dos componentes do corpo
dos armarios é feita por tambores e
parafusos do tipo minifix com tampas de
acabamento na cor do melaminico. Todas as
pecas metalicas devem receber tratamento
desengraxante antiferruginoso, e pintura
eletrostatica epdxi-pé6 com polimerizagdo
em estufa na temperatura de
aproximadamente 2102C. Caracteristicas
especificas: Dimensdes: (1200 x 500 x 730)
mm (L x P x H) Condi¢des Adicionais: Sera
admitida uma variagdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificagdes técnicas informadas.
O processo Hot Melt exigido tem por
objetivo a unido de duas matérias primas
impermeaveis. Neste processo é aplicado
uma resina sdélida (Hot MeltThermo
Reagente).

Deverad ser apresentado: Laudo/Parecer|
técnico de acordo com a NR-17, emitido por]
ergonomista Associado da Associagdo
Brasileira de  Ergonomia  (ABERGO);
Certificado de conformidade de acordo com
a NBR 13961:2010; Certificado de
conformidade de acordo com ABNT NBR I1SO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 —
Rétulo Ecoldgico; Certificado de
conformidade de processo de preparagdo
de pintura em superficies metdlicas;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 16332/2014 - Méveis de Madeira —
Fita de Borda e suas Aplicagbes —
Requisitos e Métodos de Ensaio —
Avaliando: Resisténcia ao Alcool Etilico;
Resisténcia a Luz UV; Resisténcia ao corte
cruzado; Colagem (resisténcia a tragdo);
Resisténcia a temperatura; Resisténcia a
temperatura e umidade; Relatério de ensaio
de acordo com a ASTM D1762-84 avaliando
a determinagdo do teor de matérias volateis
e ASTM E1756-08 avaliando a determinagdo
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do teor de umidade; Laudo da NBR
17088/2023 com no minimo 300 horas
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Cadeia de Custdédia Florestal
(FSC); Licenca de operagdo da empresa
fabricante do produto; Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras da Empresa Fabricante do
Produto; Certiddo Negativa de Débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto;
garantia minima de 05 anos do fabricante.

ARMARIO TIPO ESCANINHO COM 08 (OITO)
NICHOS COM PORTAS E FECHADURAS
INDIVIDUAIS.

1) CORPO- Produzido em madeira prensada
MDP/MDF, compostos por 08 nichos laterais
com no minimo 18mm de espessura, e
fundo de no minimo 15mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestidas em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP),
em ambas as faces, encabegadas com fita de
poliestireno ou similar com espessura
minima de 0,45mm, obedecendo a variagado
maxima permitida, com alta resisténcia a
impactos.

2) TAMPO- Produzido em madeira prensada
de MDP e MDF de no minimo 25mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
com as faces superior e inferior revestidas
em laminado melaminico de baixa pressdo
(BP). As faces laterais recebem fita de borda
reta produzida em poliestireno ou similar
4 lcom no minimo 2,0 mm de espessura, MARELLI Und 100 RS 3.000,00 | RS RS 300.000,00
obedecendo a variagdo maxima permitida,
cor a definir. Fixagdo a wunido dos
componentes do corpo dos armarios é feita
por tambores e parafusos do tipo minifix
com tampas de acabamento na cor do
melaminico.

3) PORTAS— Individuais, com chaves
individuais com sistema escamoteavel,
produzidas em madeira prensada MDF/MDP
de no minimo 18mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP).
Faces Laterais devem ter fita de borda reta
produzida em poliestireno (ou similar), com
no minimo 1mm de espessura, obedecendo
a variagdo maxima permitida, colada pelo
processo Hot Melt. Dobradigas em ago, tipo
caneco (ou similar) diametro 35mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
confeccionada em ago de alta resisténcia
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automatica com tecnologia silent system
(ou similar) que permite fechamento suave
das portas, através de um sistema com
micro pistdo hidraulico, com amortecedor|
integrado a dobradiga. Sistema de
montagem com calgo tipo click, evitando o
uso de parafusos, regulagem horizontal livre
e ajuste lateral integrado, com angulo de
abertura minimo de 1052 para as portas
com recobrimento total, com sistema de
alojamento interno na madeira para um
melhor acabamento do movel. Sistema de
puxadores embutidos injetados em ABS.

4) BASE— Produzida em ago com 4 (quatro)
niveladores de altura, com sapatas
reguldveis com rosca Métrica, com
possibilidade de regulagem de até 20 mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
injetadas em polipropileno ou (similar).
ACABAMENTO — As pecas metalicas devem
receber tratamento desengraxante
antiferruginoso, e pintura eletrostatica
epdxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente
2109C.Caracteristicas especificas:
Dimensdes: Do nicho: 400 x 500 x 390mm (C
X P x H) Da peca total: 800x490x1610mm (C
X P x H).

CondigOes Adicionais: Sera admitida uma
variacdo nas medidas informadas de +/- 5%
(cinco por cento); Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagGes técnicas
informadas; O processo Hot Melt exigido
tem por objetivo a unido de duas matérias
primas impermeaveis. Neste processo €
aplicada uma resina sdlida (Hot Melt
Thermo Reagente), que oferece a melhor|
solugdo para a aplicagdo de cola em bases
que poderdo sofrer aplicagdo de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado. Deverd ser apresentado:
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR-
17, emitido por ergonomista Associado da
Associagdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado de conformidade de
acordo com a NBR 13961:2010; Certificado
de conformidade de acordo com ABNT NBR
ISO 14020:2002 e ABNT NBR 1ISO
14024:2004 — Roétulo Ecoldgico; Certificado
de conformidade de processo de
preparacdo de pintura em superficies
metalicas; Relatério de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 16332/2014 - Mdveis de
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Madeira — Fita de Borda e suas AplicagGes
— Requisitos e Métodos de Ensaio —
Avaliando: Resisténcia ao Alcool Etilico;
Resisténcia a Luz UV; Resisténcia ao corte
cruzado; Colagem (resisténcia a tragdo);
Resisténcia a temperatura; Resisténcia a
temperatura e umidade; Relatério de ensaio
de acordo com a ASTM D1762-84 avaliando
a determinagdo do teor de matérias volateis
e ASTM E1756-08 avaliando a determinagdo
do teor de umidade; Laudo da NBR
17088/2023 com no minimo 300 horas
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Cadeia de Custédia Florestal
(FSC); Licengca de operacdo da empresa
fabricante do produto; Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras da Empresa Fabricante do
Produto; Certiddo Negativa de Débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto;
garantia minima de 05 anos do fabricante.

GAVETEIRO FIXO DE 2 GAVETAS.

1) CORPO - Produzido em MDP ou MDF
corpo do gaveteiro em madeira prensada de
18mm de espessura, obedecendo a variagdo
maxima permitida, e fundo em 15 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, revestido  com laminado
melaminico de baixa pressao em ambas as
faces, resistente a abrasdo, cor a definir,
encabecado com fita em poliestireno de
superficie visivel texturizada de espessura
0,45 mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida, com alta resisténcia a impactos.
Fixado ao tampo de mesa por meio de
parafusos autocortante tipo para madeira,
com alta resisténcia a tragdo.

5 ) GAVETAS — Fabricadas em madeira| MARELLI| 200 Und R$650,00 | RS 130.000,00

prensada MDP ou MDF com frente de
18mm de espessura, obedecendo a variagdo
maxima permitida, laterais e fundo 15mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
revestida com laminado melaminico de
baixa pressdo em ambas as faces, para
frente da gaveta, encabegcada com fita de
poliestireno de superficie visivel texturizada
com 0,45 mm no corpo e 1mm na frente da
gaveta, obedecendo a variagdo maxima
permitida, e base da gaveta em chapa de
fiora de madeira, com revestimento
melaminico na face superior. Sistema de
travamento da gaveta através de haste de
aluminio  resistente a tragdo com
acionamento frontal através de fechadura
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com chave de alma interna com capa
plastica e sistema escamoteavel. Corrediga
da gaveta fabricada em ago laminado com
deslizamento através de roldanas de
poliacetal autolubrificada, presas ao corpo
do gaveteiro através de parafuso. Abertura
das gavetas através de cavidades laterais
sem a utilizagdo de puxador aparente.
ACABAMENTO—- Todas as pegas metdlicas
devem receber tratamento desengraxante e
Pintura  eletrostatica  epoxi-pd  com
polimerizagdo em estufa, e todos os
parafusos devem receber os tampos de
acabamento em nylon. Caracteristicas
especificas: Dimensdes: 412x415x294mm (L
X P x H). Condigdes Adicionais: Serd admitida
uma variagdo nas medidas informadas de
+/- 5% (cinco por cento). Entende-se por]
similar o produto apresentado que seja
produzido seguindo as mesmas|
especificagbes técnicas informadas. O
processo Hot Melt exigido tem por objetivo
a unido de duas matérias primas
impermeaveis. Neste processo é aplicado
uma resina solida (Hot Melt Thermo
Reagente), que oferece a melhor solugdo
para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicagdio de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado.

Devera ser apresentado: Laudo/Parecer|
técnico de acordo com a NR-17, emitido por]
ergonomista Associado da Associagdo
Brasileira de  Ergonomia  (ABERGO);
Certificado de conformidade de acordo com
a NBR 13961:2010; Certificado de
conformidade de acordo com ABNT NBR I1SO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 —
Rétulo Ecoldgico; Certificado de
conformidade de processo de preparagdo
de pintura em superficies metdlicas;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 16332/2014 - Méveis de Madeira —
Fita de Borda e suas Aplicagbes —
Requisitos e Métodos de Ensaio —
Avaliando: Resisténcia ao Alcool Etilico;
Resisténcia a Luz UV; Resisténcia ao corte
cruzado; Colagem (resisténcia a tragdo);
Resisténcia a temperatura; Resisténcia a
temperatura e umidade; Relatério de ensaio
de acordo com a ASTM D1762-84 avaliando
a determinagdo do teor de matérias volateis
e ASTM E1756-08 avaliando a determinagdo
do teor de umidade; Laudo da NBR
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17088/2023 com no minimo 300 horas
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Cadeia de Custédia Florestal
(FSC); Licenga de operagdo da empresa
fabricante do produto; Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras da Empresa Fabricante do
Produto; Certiddo Negativa de Débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto;
garantia minima de 05 anos do fabricante.

GAVETEIRO VOLANTE COM 4 GAVETAS E 2
CHAVES.

1) CORPO Composto por lateral em MDF ou
MDP com 18mm de espessura, fundo e base
produzidos em madeira prensada MDF ou
MDP de 15mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestidos em
ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP), as faces laterais recebem
fita de borda reta produzidas em
Poliestireno ou PVC (ou similar) de no
minimo 0,43mm de espessura, obedecendo
a variagdo maxima permitida, coladas pelo
sistema Hot Melt. 2) GAVETAS Produzidas
em madeira prensada MDF ou MDP com no
minimo 18mm de espessura na frente e
15mm de espessura nas laterais,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). As faces
laterais recebem borda reta produzidas em

g |Poliestireno ou PVC (ou similar) de no| paARELLI| Und 100 RS 1.480,00 |RS RS 148.000,00

minimo 0,45mm de espessura, obedecendo
a variagdo maxima permitida, dotadas de
sistema de deslizamento fixado nas laterais
do corpo através de corredigas produzidas
em chapa de ago dobrada e roldanas
produzidas em nylon ou poliacetal, com
trava de seguranga. As faces laterais
recebem borda reta produzidas em PVC ou
Poliestireno (ou material similar) de no
minimo 1mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida.

3) TAMPO Sobreposto ao corpo produzido
em madeira prensada MDF ou MDP de no
minimo 25mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, com as faces
superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), as faces
laterais recebem fita de borda reta
produzida em PVC ou Poliestireno (ou
material similar) com minimo 2mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida.
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4) BASE Com 04 rodizios auto lubrificantes
de duplo giro com didmetro de
aproximadamente 35mm produzido em
polipropileno copolimero (ou similar) na cor|
a definir, com suporte de carga de no
minimo 40 kg por rodizios.

5) SISTEMA DE TRAVAMENTO DA GAVETA
Através de haste de aluminio resistente a
tragdo com acionamento frontal através de
duas fechaduras com chave de alma interna
com capa plastica externa de protegdo em
polietileno injetado e sistema escamoteavel.
O sistema deve permitir o chaveamento das
gavetas de duas em duas, ou seja, a
primeira fechadura chaveia as duas
primeiras, e a segunda, as duas ultimas.
FIXACAO A unido dos componentes do
corpo dos gaveteiros é feita por tambores e
parafusos minifix. ACABAMENTO Todas as
pecas metdlicas usadas no processo de
fabricagdo, devem receber tratamento
desengraxante, antiferruginoso e pintura
eletrostatica epoxi- péd com polimerizagdo
em estufa na temperatura de
aproximadamente 21092C. Caracteristicas
especificas: Dimens&es: 400x500x598mm (L
x P x H). Condi¢des Adicionais: Serd admitida
uma variagao nas medidas informadas de
+/- 5% (cinco por cento). Entende-se por]
similar o produto apresentado que seja
produzido seguindo as mesmas|
especificagbes técnicas informadas. O
processo Hot Melt exigido tem por objetivo
a unido de duas matérias primas
impermeaveis. Neste processo é aplicado
uma resina sdlida (Hot Melt Thermo
Reagente), que oferece a melhor solugdo
para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicagio de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado. Deverd ser apresentado:
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR-
17, emitido por ergonomista Associado da
Associagdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado de conformidade de
acordo com a NBR 13961:2010; Certificado
de conformidade de acordo com ABNT NBR
ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO|
14024:2004 — Roétulo Ecoldgico; Certificado
de conformidade de processo de
preparagdo de pintura em superficies
metalicas; Relatério de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 16332/2014 - Mdveis de
Madeira — Fita de Borda e suas AplicagGes
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— Requisitos e Métodos de Ensaio —
Avaliando: Resisténcia ao Alcool Etilico;
Resisténcia a Luz UV; Resisténcia ao corte
cruzado; Colagem (resisténcia a tragdo);
Resisténcia a temperatura; Resisténcia a
temperatura e umidade; Relatério de ensaio
de acordo com a ASTM D1762-84 avaliando
a determinagdo do teor de matérias volateis
e ASTM E1756-08 avaliando a determinagdo
do teor de umidade; Laudo da NBR
17088/2023 com no minimo 300 horas
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Cadeia de Custédia Florestal
(FSC); Licengca de operagdo da empresa
fabricante do produto; Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras da Empresa Fabricante do
Produto; Certiddo Negativa de Débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto;
garantia minima de 05 anos do fabricante.

GAVETEIRO VOLANTE — 2 GAVETAS E 1
GAVETAO CORPO em madeira prensada
MDP ou MDF de no minimo 18 mm de
espessura e fundo em no minimo 15 mm,
revestido com laminado melaminico de
baixa pressdo (BP) em ambas as faces,
encabegcadas com fita de PVC ou
Poliestireno (ou material similar) de
espessura aproximada 0,45 mm com alta
resisténcia a impactos. TAMPO no mesmo
material, com no minimo 25 mm de
espessura, encabegadas com fita de PVC ou
Poliestireno (ou material similar) de
espessura no minimo 2,0 mm de espessura.
Conjunto gaveta em madeira prensada MDP
ou MDF, com frente de minimo 18 mm de
7 |espessura, laterais e fundo em( MARELLI |jng 50 RS 1.365,00 RS RS 68.250,00
aproximadamente 15 mm, revestida com
laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, com resistente a abrasdo.
Para frente da gaveta, encabegada com fita
de PVC ou Poliestireno (ou material similar)
com espessura de aproximadamente 0,45
mm no corpo e minimo de 1 mm na frente
da gaveta, com alta resisténcia a impactos e
base da gaveta em chapa de fibra de
madeira de aproximadamente 3,2 mm de
espessura com revestimento melaminico na
face superior. TRAVAMENTO DA GAVETA
através de haste de aluminio com
acionamento frontal através de fechadura
com chave de alma interna com capa
plastica externa em polietileno injetado (ou
material similar) e sistema escamotedvel.
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Corredigas das gavetas menores fabricadas
em ac¢o laminado SAE 1020 com
deslizamento suave através de roldanas de
poliacetal auto lubrificada com tratamento
anticorrosivo fosfatizante e acabamento em
pintura epoxi, presas ao corpo do gaveteiro
através de parafuso auto cortante para
madeira. Abertura das gavetas através de
cavidades laterais sem a utilizacdo de
puxador aparente, perfil do puxador
composto por aba de acabamento sobre as
laterais da gaveta. BASE com 4 rodizios auto
lubrificantes de duplo giro com didmetro de
no minimo 35mm, obedecendo a variagdo
maxima permitida. A  unido  dos
componentes do corpo dos gaveteiros é
feita por tambores e parafusos minifix.
Todas as pegas metdlicas usadas no|
processo de fabricagdo, devem receber
tratamento desengraxante antiferruginoso e
pintura  eletrostatica  epdxi-pd  com
polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 2102C. Caracteristicas
especificas: Dimensdes: 330 x 500 x 630mm
(L x P x H) Condigdes Adicionais: Serd
admitida uma variagdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificagdes técnicas informadas.
O processo Hot Melt exigido tem por
objetivo a unido de duas matérias primas
impermeaveis. Neste processo é aplicado
uma resina sdélida (Hot MeltThermo
Reagente), que oferece a melhor solugdo
para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicagdio de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado.

Deverd ser apresentado: Laudo/Parecer
técnico de acordo com a NR-17, emitido por]
ergonomista Associado da Associagdo
Brasileira de  Ergonomia  (ABERGO);
Certificado de conformidade de acordo com
a NBR 13961:2010; Certificado de
conformidade de acordo com ABNT NBR I1SO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 —
Rétulo Ecoldgico; Certificado de
conformidade de processo de preparagdo
de pintura em superficies metdlicas;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 16332/2014 - Méveis de Madeira —
Fita de Borda e suas Aplicagbes —
Requisitos e Métodos de Ensaio —
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Avaliando: Resisténcia ao Alcool Etilico;
Resisténcia a Luz UV; Resisténcia ao corte
cruzado; Colagem (resisténcia a tragdo);
Resisténcia a temperatura; Resisténcia a
temperatura e umidade; Relatério de ensaio
de acordo com a ASTM D1762-84 avaliando
a determinagdo do teor de matérias volateis
e ASTM E1756-08 avaliando a determinagdo
do teor de umidade; Laudo da NBR
17088/2023 com no minimo 300 horas
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Cadeia de Custédia Florestal
(FSC); Licenga de operagdo da empresa
fabricante do produto; Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras da Empresa Fabricante do
Produto; Certiddo Negativa de Débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto;
garantia minima de 05 anos do fabricante.

MESA DE CANTO.

1) TAMPOS- Superior em vidro com cantos
em lapidacdo boleada com raios de no
minimo 99, incolor, com no minimo 10mm
de espessura, obedecendo a variagdo
maxima permitida, e tampo inferior em
madeira prensada MDF ou MDP com
espessura de 25mm, revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, bordas retas encabegadas
com fita em poliestireno e superficie visivel
lisa com espessura de 2,0mm na mesma cor
do tampo, fixado a estrutura através de
parafusos rosca autocortante com g5mm x|
40 e tampo superior de vidro fixado através
de suportes de ago inox.

2) ESTRUTURA METALICA- Em aco medindo
8 aproximadamente 25 x 35 x 1,5mm, de
formato retangular e com travessas de
sustentagdo para tampos inferior e superior,
com revestimento cromado.
ACABAMENTO—- Todas as pegas metdlicas
devem receber tratamento desengraxante
antiferruginoso, e pintura eletrostatica
epoxi-pd com polimerizagdo em estufa.
Caracteristicas  especificas:  Dimensdes
minimas: 610 x 600 x 470mm (CxLxH).
CondigGes Adicionais: Sera admitida uma
variacdo nas medidas informadas de +/- 5%
(cinco por cento). Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas
informadas. O processo Hot Melt exigido
tem por objetivo a unido de duas matérias
primas impermeaveis. Neste processo €

MARELLI Und 5 RS 2.500,00 R$ 12.500,00
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aplicado uma resina sdlida (Hot Melt
Thermo Reagente), que oferece a melhor|
solugdo para a aplicagdo de cola em bases
que poderdo sofrer aplicagdo de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado. O produto deverd ter laudo
da NBR 14535/2008 de laboratdrio
acreditado pelo Inmetro. Garantia minima
de 5 anos do fabricante.

MESA DE CENTRO.

1) TAMPOS- Superior em vidro com cantos
em lapidagdo boleada com raios de no
minimo 99, incolor, com no minimo 10mm
de espessura, obedecendo a variagdo
maxima permitida, e tampo inferior em
madeira prensada MDF ou MDP com
espessura de 25mm, revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, bordas retas encabegadas
com fita em poliestireno e superficie visivel
lisa com espessura de 2,0mm na mesma cor|
do tampo, fixado a estrutura através de
parafusos rosca autocortante com g5mm x|
40 e tampo superior de vidro fixado através
de suportes de ago inox.2) ESTRUTURA
METALICA- Em aco medindo
aproximadamente (25 x 35 x 1,5)mm, de
formato retangular e com travessas de
sustentagdo para tampos inferior e superior,
com revestimento cromado.
9 |ACABAMENTO- Todas as pegas metdlicas| \ARELLI| Und 10 R$3.000,00 | R$ R$ 30.000,00
devem receber tratamento desengraxante
antiferruginoso, e pintura eletrostatica
epoxi-pd com polimerizagdo em estufa.
Caracteristicas  especificas:  Dimensdes
minimas: 1067 x 600 x 344mm (CxLxH).
CondigGes Adicionais: Sera admitida uma
variacdo nas medidas informadas de +/- 5%
(cinco por cento). Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagGes técnicas
informadas. O processo Hot Melt exigido
tem por objetivo a unido de duas matérias
primas impermeaveis. Neste processo é
aplicado uma resina sdlida (Hot Melt
Thermo Reagente), que oferece a melhor|
solugdo para a aplicagdo de cola em bases
que poderdo sofrer aplicagdo de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado. O produto deverd ter laudo
da NBR 14535/2008 de laboratdrio
acreditado pelo Inmetro. Garantia minima
de 5 anos do fabricante.

10 |MESA DE REUNIAO COM FORMATO OVAL. Und 10
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1) TAMPO - Bipartido com formato oval em| MARELLI RS 6.000,00 RS 60.000,00

madeira prensada MDF ou MDP com
espessura de 25 mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestimento
laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, com bordas retas e fita de
PVC ou Poliestireno com 2 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, na cor do laminado. Fixagdo a
estrutura através de parafusos
autoatarraxantes para madeira.

2) 04 ESTRUTURAS METALICA- Base
metalica com coluna central em chapa de
aco SAE 1020, passagem de fiagGes e tampa
removivel em chapa de ago estampado a
frio com no minimo 0,6mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
base estampada em chapa SAE 1020 com
espessura de 1,9mm, sapatas reguldveis,
produzidas em formato redondo com rosca
M8 injetadas em polietileno copolimero de
alta resisténcia a impactos e abrasdo.

3) 02 (DOIS) PAINEIS FRONTAIS — Painel
frontal em madeira prensada MDF ou MDP
com espessura minima de 15 mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
revestido em ambas as faces em laminado
melaminico na cor a escolher, fixagdo do
painel frontal através de parafuso de zamak
e o tampo na estrutura com parafuso e
bucha metdélica com rosca milimétrica.

4) 02 (DUAS) CAIXAS DE ELETRIFICACAO —|
Para acesso a pontos de energia, telefonia e
|6gica, medindo 115x265mm, com
dimensdes para o recorte de encaixe no
tampo de 255x100mm. Aba superior e
tampa em aluminio injetado e abertura de
no minimo 10mm, para passagem de cabos,
permitindo a utilizagdo quando fechar,
corpo em ABS fixado a aba através de
quatro parafusos para madeira. Trés
tomadas de energia alimentadas por cabo
de trés fios com prensa cabos na
extremidade da caixa e conector para
espera de fios. Trés blocos para conectores
RJ 45 padrdo Keystone e dois blocos cegos
para ampliagdo.

5) CALHA (4x)— Eletrificavel dobrada em
forma de “C”, produzida em chapa de ago
com no minimo 0,9mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
com possibilidade de divisdo dos cabos
através de canaletas horizontais fixadas ao
painel frontal através de parafusos auto
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atarraxantes para madeira. ACABAMENTO—
Todas as pegas metdlicas devem receber|
tratamento desengraxante antiferruginoso e
pintura  eletrostatica  epdxi-pd  com
polimerizagdo em estufa. Caracteristicas
especificas: Dimensdes: 3150 x 1260 x 730
mm (C x L x H). Condigdes Adicionais: Sera
admitida uma variagdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificagdes técnicas informadas.
O processo Hot Melt exigido tem por
objetivo a unido de duas matérias primas
impermeaveis. Neste processo é aplicado
uma resina solida (Hot Melt Thermo
Reagente), que oferece a melhor solugdo
para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicagdio de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionadoDevera ser apresentado:
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR-
17, emitido por ergonomista Associado da
Associagdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado de conformidade de
acordo com a NBR 13966/2008; Certificado
de conformidade de acordo com ABNT NBR
ISO 14020:2002 e ABNT NBR 1ISO
14024:2004 — Roétulo Ecoldgico; Certificado
de conformidade de processo de
preparagdo de pintura em superficies
metalicas; Relatorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 16332/2014 - Mdveis de
Madeira — Fita de Borda e suas Aplicagdes
— Requisitos e Métodos de Ensaio —
Avaliando: Resisténcia ao Alcool Etilico;
Resisténcia a Luz UV; Resisténcia ao corte
cruzado; Colagem (resisténcia a tragdo);
Resisténcia a temperatura; Resisténcia a
temperatura e umidade; Relatério de ensaio
de acordo com a ASTM D1762-84 avaliando
a determinagdo do teor de matérias volateis
e ASTM E1756-08 avaliando a determinagdo
do teor de umidade; Laudo da NBR
17088/2023 com no minimo 300 horas
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Cadeia de Custédia Florestal
(FSC); Licenga de operagdo da empresa
fabricante do produto; Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras da Empresa Fabricante do
Produto; Certiddo Negativa de Débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto;
garantia minima de 05 anos do fabricante.
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COMPANHAMENTO DE LICITACAO, CONTRATOS,
CONVENIOS E COMPRAS

MESA DE REUNIAO REDONDA DIAMETRO|
DE 1,20M.

1) TAMPO Produzido em formato circular
constituido em madeira prensada MDF ou
MDP de no minimo 25mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
com acabamento nas duas faces inferior e
superior em laminado melanico de baixa
pressdo (BP). As faces laterais dos tampos
recebem fita de borda reta produzida em
PVC ou Poliestireno (ou material similar)
com espessura de no minimo 2mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida.
2) ESTRUTURA Auto-portante composta por
cavalete central de coluna redonda de no
minimo  @#100mm, espessura  1,5mm
obedecendo a variagdo maxima permitida,
recebendo na base inferior, 5 patas,
possuindo 5 niveladores de altura com rosca
M6 produzidos com base em polietileno ou
similar. Na parte superior a coluna é soldada
no minimo 4 travessas constituidas em tubo
de aco, através da qual o cavalete serd
fixado ao tampo.

3) FIXACAO O tampo é fixado na estrutura
parafusos auto cortante para madeira.

11 |ACABAMENTO Todas as pegas metalicas| pMARELLI|  Und 50 R$2.160,00 | RS 108.000,00

devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatica
epoxipé com polimerizagdo em estufa.
Caracteristicas  especificas:  Dimensdes:
1200x740mm (LxH). Condi¢des Adicionais:
Serd admitida uma variagdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificagdes técnicas informadas.
O processo Hot Melt exigido tem por
objetivo a unido de duas matérias primas
impermeaveis. Neste processo é aplicado
uma resina sdlida (Hot Melt Thermo
Reagente), que oferece a melhor solugdo
para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicagio de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado. Deverd ser apresentado:
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR-
17, emitido por ergonomista Associado da
Associagdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado de conformidade de
acordo com a NBR 13966/2008; Certificado
de conformidade de acordo com ABNT NBR
ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO|
14024:2004 — Roétulo Ecoldgico; Certificado
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de conformidade de processo de
preparacdo de pintura em superficies
metalicas; Relatério de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 16332/2014 - Mdveis de
Madeira — Fita de Borda e suas AplicagGes
— Requisitos e Métodos de Ensaio —
Avaliando: Resisténcia ao Alcool Etilico;
Resisténcia a Luz UV; Resisténcia ao corte
cruzado; Colagem (resisténcia a tragdo);
Resisténcia a temperatura; Resisténcia a
temperatura e umidade; Relatério de ensaio
de acordo com a ASTM D1762-84 avaliando
a determinagdo do teor de matérias volateis
e ASTM E1756-08 avaliando a determinagdo
do teor de umidade; Laudo da NBR
17088/2023 com no minimo 300 horas
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Cadeia de Custédia Florestal
(FSC); Licengca de operagdo da empresa
fabricante do produto; Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras da Empresa Fabricante do
Produto; Certiddo Negativa de Débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto;
garantia minima de 05 anos do fabricante.

MESA DE REUNIAO RETANGULAR.

1) TAMPO - Superficie retangular para
reunido, constituida em chapa de MDP ou
MDF, com revestimento em |lamina natural
de madeira em ambas as faces, com padrdo
tingimento na cor tabaco ou similar, com
espessura final de aproximadamente 52mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida.
Bordas retas com todo o perimetro do
tampo revestido com fita de bordas em
lamina natural de madeira, e acabamento
em verniz de poliuretano com no minimo 4
camadas de aplicagdo.

2) ESTRUTURA PAINEL — Pés tipo painel

12 |confeccionados em chapa de madeira| MARELLI Und 20 R$ 9.400,00 R$ 188.000,00

aglomerada MDP ou MDF com revestimento
melaminico na cor preta, com espessura de
55 mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida, com fita de borda em material
termoplastico de mesmo padrdo, e perfil
aluminio com acabamento inox escovado.
Sapatas niveladoras do piso injetadas em
polipropileno com rosca M6. Unido entre
tampo e pés estruturados por suporte
metdlico, com tratamento superficial por
fosfatizagdo e acabamento em pintura
epoxi, fixados por parafusos tipo
autocortante.

3) CALHAS DE ELETRIFICACAO - horizontal
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COMPANHAMENTO DE LICITACAO, CONTRATOS,
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sob o tampo, e vertical com tampa na parte
Painel com calhas de eletrificagdo vertical
com tampa bipartidas na parte interna do
pé painel, com divisores de separagdo de
elétrica e dados para acomodacgao de cabos,
confeccionada em chapa de ago SAE 1020.
4) PAINEL FRONTAL — Em chapa de madeira
aglomerada MDP ou MDF com revestimento
melaminico na cor preta com espessura de
18mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida, com fita de borda em material
termoplastico de mesmo padrdo e sistema
de montagem através de parafuso de ago
conformado para minifix com rosca M6 e
cantoneiras em zamak.

5) CAIXA DE TOMADAS - Para acesso a
pontos de energia, telefonia e ldgica,
medindo aproximadamente 115 x 265mm,
com dimensdes para o recorte de encaixe
no tampo de aproximadamente 255 x
105mm, aba superior e tampa em aluminio
injetado e abertura de no minimo 10 mm
para passagem de cabos, obedecendo a
variagdo maxima permitida, abertura da
tampa tipo basculante com tratamento
superficial fosfatizantee acabamento em
pintura epodxi. Corpo em ABS fixado a aba
através de 04 parafusos e fixagdo ao tampo
através de 04 parafusos para madeira. Trés
tomadas de energia alimentadas por cabo
de trés fios com prensa cabos na
extremidade da caixa e conector para
espera de fios. Obedecendo a variagdo
maxima permitida, Trés blocos para
conectores RJ45 padrdo Keystone e dois
blocos cegos para ampliagdo.

ACABAMENTO — Todas as pegas metdlicas
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatica
epoxi-pd com polimerizagdo em estufa.
Caracteristicas  especificas:  Dimensdes:
1600x1300x740mm  (LxPxH).  Condigdes
Adicionais: Sera admitida uma variagdo nas
medidas informadas de +/- 5% (cinco por
cento); Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificagdes técnicas informadas;
O processo Hot Melt exigido tem por
objetivo a unido de duas matérias primas
impermeaveis. Neste processo é aplicado
uma resina sdlida (Hot Melt Thermo
Reagente), que oferece a melhor solugdo
para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicagdio de calor e
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temperatura em cima de um produto ja
confeccionado;

Deverd ser apresentado: Laudo/Parecer
técnico de acordo com a NR-17, emitido por
ergonomista Associado da Associagdo
Brasileira de  Ergonomia  (ABERGO);
Certificado de conformidade de acordo com
a NBR 13966/2008; Certificado de
conformidade de acordo com ABNT NBR ISO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 —
Rétulo Ecoldgico; Certificado de
conformidade de processo de preparagdo
de pintura em superficies metalicas;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT
NBR 16332/2014 - Méveis de Madeira —
Fita de Borda e suas Aplicagbes —
Requisitos e Métodos de Ensaio —
Avaliando: Resisténcia ao Alcool Etilico;
Resisténcia a Luz UV; Resisténcia ao corte
cruzado; Colagem (resisténcia a tragdo);
Resisténcia a temperatura; Resisténcia a
temperatura e umidade; Relatério de ensaio
de acordo com a ASTM D1762-84 avaliando
a determinagdo do teor de matérias volateis
e ASTM E1756-08 avaliando a determinagdo
do teor de umidade; Laudo da NBR
17088/2023 com no minimo 300 horas
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Cadeia de Custédia Florestal
(FSC); Licenga de operagdo da empresa
fabricante do produto; Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras da Empresa Fabricante do
Produto; Certiddo Negativa de Débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto;
garantia minima de 05 anos do fabricante.

MESA DELTA.

1) TAMPO - Produzido em formato angular|
constituido em madeira prensada MDF ou
MDP de no minimo 25mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
com acabamento nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP).
As faces laterais dos tampos recebem fita de
13 |[porda reta produzida em PVC oul MARELLI| Und | 200 R$2.300,00 | R$ 460.000,00
Poliestireno (ou material similar), com
espessura de no minimo 2mm, obedecendo
a variagdo maxima permitida.

2) ESTRUTURA — Duas estruturas laterais
metdlica composta por coluna central em
chapa de ago estampado, com possibilidade
de passagem de cabos na parte interna da
coluna e saida de cabos para a parte externa
da coluna, com acabamento e tampa




e *{;ﬁ DEFENSORIA
v -! PUBLICA DO ESTADO
Y% 9. & DAPARAIBA

o
m
o
>
x
_|
>
<
m
2
|
(@]
o |
ml”'\-
>

COMPANHAMENTO DE LICITACAO, CONTRATOS,
CONVENIOS E COMPRAS

injetados em ABS ou material similar, tampa
de acabamento interna para passagem de
fiagdo em chapa de ago, ou injetada em
material termoplastico, travessa superior e
inferior em chapa de ago estampado com no
minimo 1,9mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida. Sapatas
regulaveis com rosca métrica injetadas em
polietiieno ou material de qualidade
superior. Estrutura central metélica em tubo
de ago, com espessura minima de 1,2mm,
dotado de duas saidas de cabos na parte
superior da coluna, com acabamento
injetado em ABS ou material similar, apoio
superior em chapa de ago com minimo de 3
mm de espessura, obedecendo a variagdo
maxima permitida, sapata regulavel com
rosca métrica injetada em polietileno ou
material com qualidade superior.

3) 2 PAINEIS — Frontais produzidos em
madeira prensada MDF ou MDP de no
minimo 15mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestido em
abas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo, e laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC ou
Poliestireno (ou material similar). Com
espessura de no minimo 0,5 mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida.
Fixados através de tambores e parafusos do
tipo minifix com tampa de acabamento na
cor do melaminico.

4) CALHA — Eletrificavel dobrada em forma
de “C”, produzida em chapa de ago com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagao maxima permitida, com
possibilidade de divisdo dos cabos através
de canaletas horizontais, fixadas ao painel
frontal através de parafusos auto
atarraxantes para madeira. FIXACAO — O
tampo ¢é fixado na estrutura através
parafusos auto atarraxante para madeira.
ACABAMENTO- Todas as pegas metalicas
devem receber tratamento desengraxante
antiferruginosoe pintura eletrostatica epdxi-
pd com polimerizagdo em estufa.
Caracteristicas especificas:
1400x1400x730mm e 600 x 600mm
(L1xL2xH) e (P1xP2). Condi¢Bes Adicionais:
Serd admitida uma variagdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se  por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificagdes técnicas informadas.
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O processo Hot Melt exigido tem por
objetivo a unido de duas matérias primas
impermeaveis. Neste processo é aplicado
uma resina solida (Hot Melt Thermo
Reagente), que oferece a melhor solugdo
para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicagio de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado.

Devera ser apresentado: Laudo/Parecer|
técnico de acordo com a NR-17, emitido por]
ergonomista Associado da Associagdo
Brasileira de  Ergonomia  (ABERGO);
Certificado de conformidade de acordo com
a NBR 13966/2008; Certificado de
conformidade de acordo com ABNT NBR I1SO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 —
Rétulo Ecoldgico; Certificado de
conformidade de processo de preparagdo
de pintura em superficies metalicas;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 16332/2014 - Méveis de Madeira —
Fita de Borda e suas Aplicagbes —
Requisitos e Métodos de Ensaio —
Avaliando: Resisténcia ao Alcool Etilico;
Resisténcia a Luz UV; Resisténcia ao corte
cruzado; Colagem (resisténcia a tragdo);
Resisténcia a temperatura; Resisténcia a
temperatura e umidade; Relatério de ensaio
de acordo com a ASTM D1762-84 avaliando
a determinagdo do teor de matérias volateis
e ASTM E1756-08 avaliando a determinagdo
do teor de umidade; Laudo da NBR
17088/2023 com no minimo 300 horas
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Cadeia de Custédia Florestal
(FSC); Licengca de operagdo da empresa
fabricante do produto; Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras da Empresa Fabricante do
Produto; Certiddo Negativa de Débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto;
garantia minima de 05 anos do fabricante.

MESA DELTA.

1) TAMPO - Produzido em formato angular|
constituido em madeira prensada MDF ou
MDP de no minimo 25mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,

14 |om acabamento nas duas faces, em MARELLI| Und 200 R$2.600,00 |R$ R$ 520.000,00

laminado melaminico de baixa pressdo (BP).
As faces laterais dos tampos recebem fita de
borda reta produzida em PVC ou
Poliestireno (ou material similar), com
espessura de no minimo 2mm, obedecendo
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a variagdo maxima permitida.

2) ESTRUTURA — Duas estruturas laterais
metalica composta por coluna central em
chapa de ago estampado, com possibilidade
de passagem de cabos na parte interna da
coluna e saida de cabos para a parte externa
da coluna, com acabamento e tampa
injetados em ABS ou material similar, tampa
de acabamento interna para passagem de
fiacdo em chapa de ago ou injetada em
material termoplastico, travessa superior e
inferior em chapa de ago estampado com no
minimo 1,9mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida. Sapatas
reguldveis com rosca métrica injetadas em
polietileno ou material de qualidade
superior. Uma estrutura central metdlica em
tubo de aco SAE de no minimo 70x70 com
espessura minima de 1,2mm, dotado de
duas saidas de cabos na parte superior da
coluna com e acabamento injetado em ABS
ou material similar, apoio superior em
chapa de ago com minimo de 3 mm de
espessura, obedecendo a variagdo maxima
permitida, sapata regulavel com rosca
métrica injetada em polietileno ou material
com qualidade superior.

3) 02 PAINEIS — Frontais produzidos em
madeira prensada MDF ou MDP de no
minimo 15mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo, as laterais recebem perfil de
borda reta produzida em PVC ou
Poliestireno (ou material similar), com
espessura de no minimo 0,5 mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida.
O painel frontal é fixado através tambores e
parafusos do tipo minifix com tampa de
acabamento na cor do melaminico.

4) CALHA — Eletrificavel dobrada em forma
de “C”, produzida em chapa de ago com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagao maxima permitida, com
possibilidade de divisdo dos cabos através
de canaletas horizontais, fixadas ao painel
frontal através de parafusos auto
atarraxantes para madeira. FIXACAO — O
tampo ¢é fixado na estrutura através
parafusos auto atarraxante para madeira.
ACABAMENTO — Todas as pegas metdlicas
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatica
epdxi-péd com polimerizagdo em estufa
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Caracteristicas especificas:

1600x1600x730mm e 600 x 600mm
(L1xL2xH) e (P1xP2). CondigGes Adicionais:
Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificagdes técnicas informadas.
O processo Hot Melt exigido tem por
objetivo a unido de duas matérias primas
impermeaveis. Neste processo é aplicado
uma resina solida (Hot Melt Thermo
Reagente), que oferece a melhor solugdo
para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicagdio de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado.

Deverad ser apresentado: Laudo/Parecer|
técnico de acordo com a NR-17, emitido por]
ergonomista Associado da Associagdo
Brasileira de  Ergonomia  (ABERGO);
Certificado de conformidade de acordo com
a NBR 13966/2008; Certificado de
conformidade de acordo com ABNT NBR I1SO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 —
Rétulo Ecoldgico; Certificado de
conformidade de processo de preparagdo
de pintura em superficies metdlicas;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 16332/2014 - Méveis de Madeira —
Fita de Borda e suas Aplicagbes —
Requisitos e Métodos de Ensaio —
Avaliando: Resisténcia ao Alcool Etilico;
Resisténcia a Luz UV; Resisténcia ao corte
cruzado; Colagem (resisténcia a tragdo);
Resisténcia a temperatura; Resisténcia a
temperatura e umidade; Relatério de ensaio
de acordo com a ASTM D1762-84 avaliando
a determinagdo do teor de matérias volateis
e ASTM E1756-08 avaliando a determinagdo
do teor de umidade; Laudo da NBR
17088/2023 com no minimo 300 horas
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Cadeia de Custédia Florestal
(FSC); Licengca de operagdo da empresa
fabricante do produto; Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras da Empresa Fabricante do
Produto; Certiddo Negativa de Débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto;
garantia minima de 05 anos do fabricante.

MESA DIRETOR PE PAINEL.
15 1) TAMPO - Superficie  retangular Und 5
constituida em chapa de MDP ou MDF, com

MARELLI RS 9.400,00 | RS RS 47.000,00
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revestimento em lamina natural de madeira
em ambas as faces, com padrdo tingimento
na cor tabaco ou similar, com espessura
final de aproximadamente 25mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida.
Bordas retas em todo o perimetro do tampo
revestido com fita em lamina natural de
madeira e acabamento em verniz de
poliuretano com no minimo 4 camadas de
aplicagdo, com calhas de eletrificagdo
horizontal no tampo.

2) ESTRUTURA PAINEL — Pés tipo painel
confeccionados em chapa de madeira
aglomerada MDP ou MDF com revestimento
melaminico na cor preta, com espessura de
58 mm, obedecendo a variagdo maxima
permitida, com fita de borda em material
termoplastico de mesmo padrdo, e perfil
aluminio com acabamento inox escovado.
Sapatas niveladoras do piso injetadas em
polipropileno com rosca. Unido entre tampo
e pés estruturados por suporte metalico,
com tratamento superficial por fosfatizagdo
e acabamento em pintura epoxi, fixados por
parafusos tipo autocortante. Pé painel com
calhas de eletrificagdo vertical com tampa
bipartidas na parte interna do pé painel,
com divisores de separagdo de elétrica e
dados para acomodagdo de cabos,
confeccionada em chapa de ago SAE 1020.
3) PAINEL FRONTAL — Em chapa de madeira
aglomerada MDP ou MDF com revestimento
melaminico na cor preta com espessura de
25mm, obedecendo a variagdio maxima
permitida, com fita de borda em material
termoplastico de mesmo padrdo e sistema
de montagem através de parafuso de ago
conformado para minifix com rosca e
cantoneiras em zamak.

4) CAIXA DE TOMADAS — Para acesso a
pontos de energia, telefonia e ldgica,
medindo aproximadamente 115 x 265mm,
com dimensGes, obedecendo a variagdo
maxima permitida, aba superior e tampa em
aluminio injetado e abertura de no minimo
10 mm para passagem de cabos, abertura
da tampa tipo basculante, com tratamento
superficial fosfatizante e acabamento em
pintura epodxi. Corpo em ABS fixado a aba
através de 04 parafusos, e fixagdo ao tampo
através de 04 parafusos para madeira. Trés
tomadas de energia alimentadas por cabo
de trés fios com prensa cabos na
extremidade da caixa e conector para
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espera de fios. Trés blocos para conectores
RJ45 padrdo Keystone e dois blocos cegos
para ampliagdo. FIXACAO — O tampo é
fixado na travessa superior estampada com
furagdes para receber parafusos auto
atarraxantes para madeira. ACABAMENTO—
Todas as pegas metdlicas devem receber|
tratamento desengraxante antiferruginosoe
pintura  eletrostatica  epoxi-pd  com
polimerizagdo em estufa. Caracteristicas
especificas: Dimensdes: 2000x1000x740mm
(LxPxH).  Condi¢bes  Adicionais:  Sera
admitida uma variagdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento);
Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificagdes técnicas informadas;
O processo Hot Melt exigido tem por
objetivo a unido de duas matérias primas
impermeaveis. Neste processo é aplicado
uma resina solida (Hot Melt Thermo
Reagente), que oferece a melhor solugdo
para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicagdio de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionadoDevera ser apresentado:
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR-
17, emitido por ergonomista Associado da
Associagdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado de conformidade de
acordo com a NBR 13966/2008; Certificado
de conformidade de processo de
preparagdo de pintura em superficies
metalicas; Relatério de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 16332/2014 - Mdveis de
Madeira — Fita de Borda e suas AplicagGes
— Requisitos e Métodos de Ensaio —
Avaliando: Resisténcia ao Alcool Etilico;
Resisténcia a Luz UV; Resisténcia ao corte
cruzado; Colagem (resisténcia a tragdo);
Resisténcia a temperatura; Resisténcia a
temperatura e umidade; Relatério de ensaio
de acordo com a ASTM D1762-84 avaliando
a determinagdo do teor de matérias volateis
e ASTM E1756-08 avaliando a determinagdo
do teor de umidade; Laudo da NBR
17088/2023 com no minimo 300 horas
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Licenga de operagao da empresa
fabricante do produto; Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras da Empresa Fabricante do
Produto; Certiddo Negativa de Débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto;
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garantia minima de 05 anos do fabricante.

MESA EM L COM PENINSULA, MEDINDO
1800x1600mm.

1) TAMPO — Unico produzido em formato de
"L", com a superficie de trabalho finalizada
em raios tangentes tendo em uma das
extremidades uma peninsula de formato
arredondado utilizada para reunides, em
madeira prensada MDF ou MDP de 25mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
densidade média de 600 kg/m* e revestido
com laminado melaminico de baixa pressdo
em ambas as faces, resistente a abrasdo,
bordas retas encabegadas com fita de borda
de 2 mm em PVC ou similar, com dispositivo
passa-cabo injetado em termoplastico de
alta resisténcia a abrasdo e impacto,
composto por duas partes.

2) PAINEL— Em madeira prensada MDF ou
MDP espessura de 15mm, obedecendo a
variagdo maxima permitida, revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, encabegada com fita de
borda 0,4mm da cor do melaminico, fixado
a estrutura através de parafuso de zamak.

3) ESTRUTURA- Em chapa de acgo
estampada com 2,0mm de espessura
obedecendo a variagdo maxima permitida,
coluna central em chapa de ago estampado
a frio com no minimo 1,06mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
com perfil interno em polipropileno e
largura de no minimo 160 mm, obedecendo
a variagdo maxima permitida, travessa
superior em chapa de ago, coluna de canto
sextavada ou tubular com chapa de ago com
no minimo 1,06mm de , obedecendo a
variagdo maxima permitida, dotada de
sapata niveladora e recurso interno para
passagem de fiacdo. FIXACAO — O tampo é
fixado na estrutura através parafusos auto
atarraxante para madeira. ACABAMENTO —|
Todas as pegas metdlicas devem receber|
tratamento desengraxante, antiferruginoso
e pintura eletrostatica epoxi-pd com
polimerizagdo em estufa. Caracteristicas
especificas: Medidas: (L1)1800x800  x
(L2)1600x600 x (H) 730mm.Condigdes
Adicionais: Sera admitida uma variagdo nas
medidas informadas de +/- 5% (cinco por|
cento); Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificagdes técnicas informadas;
O processo Hot Melt exigido tem por

16 MARELLI Und 60 RS 3.300,00 | RS RS 198.000,00
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objetivo a unido de duas matérias primas
impermeaveis. Neste processo é aplicado
uma resina solida (Hot Melt Thermo
Reagente), que oferece a melhor solugdo
para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicagdio de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado;

Devera ser apresentado: Laudo/Parecer|
técnico de acordo com a NR-17, emitido por]
ergonomista Associado da Associagdo
Brasileira de  Ergonomia  (ABERGO);
Certificado de conformidade de acordo com
a NBR 13966/2008; Certificado de
conformidade de acordo com ABNT NBR ISO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 —
Rétulo Ecoldgico; Certificado de
conformidade de processo de preparagdo
de pintura em superficies metdlicas;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT
NBR 16332/2014 - Méveis de Madeira —
Fita de Borda e suas Aplicagbes —
Requisitos e Métodos de Ensaio —
Avaliando: Resisténcia ao Alcool Etilico;
Resisténcia a Luz UV; Resisténcia ao corte
cruzado; Colagem (resisténcia a tragdo);
Resisténcia a temperatura; Resisténcia a
temperatura e umidade; Relatério de ensaio
de acordo com a ASTM D1762-84 avaliando
a determinagdo do teor de matérias volateis
e ASTM E1756-08 avaliando a determinagdo
do teor de umidade; Laudo da NBR
17088/2023 com no minimo 300 horas
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Cadeia de Custédia Florestal
(FSC); Licengca de operagdo da empresa
fabricante do produto; Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras da Empresa Fabricante do
Produto; Certiddo Negativa de Débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto;
garantia minima de 05 anos do fabricante.

MESA RETA.

1) TAMPO- Produzido em formato
retangular constituido em madeira prensada
MDF ou MDP de 25mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
17 [com acabamento nas duas faces em| \ARELL | Und 200 R$1.600,00 | R$320.000,0
laminado melaminico de baixa pressdo (BP).
As faces laterais dos tampos recebem fita de
borda reta produzida em PVC ou
Poliestireno (ou material similar), com
espessura de no minimo 2mm, obedecendo
a variagdo maxima permitida. Com guia
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passa cabos para tampo injetado em
termoplastico de alta resisténcia a abrasdo e
impacto, composto por duas partes, a parte
superior texturizada produzido em formato
triangular com opgdo de 03 passagens de
cabos descartaveis, equidistantes 1209,
parte inferior em anel de encaixe, com
minimo de 76mm.

2) ESTRUTURA- Em chapa de ago
estampado, com possibilidade de passagem
de cabos na parte interna da coluna e saida
de cabos para a parte externa da coluna,
com acabamento e tampa injetados em ABS
ou material similar, tampa de acabamento
interna para passagem de fiagdo em chapa
de ago ou injetada em material
termoplastico, travessa superior e inferior|
em chapa de ago estampado com no
minimo 1,9mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida. Sapatas
regulaveis com rosca métrica injetadas em
polietileno ou material de qualidade
superior.

3) PAINEL FRONTAL — Em madeira prensada
MDF ou MDP espessura de 15mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
revestido com laminado melaminico de
baixa pressio em ambas as faces,
encabecada com fita de borda reta de
0,4mm em PVC ou Poliestireno (ou material
similar), obedecendo a variagdo maxima
permitida, da cor do melaminico, fixado a
estrutura através de parafuso de zamak.

4) CALHA — Eletrificavel dobrada em forma
de “C”, produzida em chapa de ago com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagao maxima permitida, com
possibilidade de divisdo dos cabos através
de canaletas horizontais, fixadas ao tampo
através de parafusos auto atarraxantes para
madeira. FIXACAO — O tampo é fixado na
travessa superior estampada com furagdes
para receber parafusos auto atarraxantes
para madeira. ACABAMENTO- Todas as
pecas metalicas devem receber tratamento
desengraxante, antiferruginoso e pintura
eletrostatica epdxi-pé6 com polimerizagdo
em estufa. Caracteristicas especificas:
Dimensdes:  1400x600x740mm  (LxPxH).
CondigOes Adicionais: Sera admitida uma
variagdo nas medidas informadas de +/- 5%
(cinco por cento); Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas
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informadas; O processo Hot Melt exigido
tem por objetivo a unido de duas matérias
primas impermeaveis. Neste processo é
aplicado uma resina sdélida (Hot Melt
Thermo Reagente), que oferece a melhor|
solugdo para a aplicagdo de cola em bases
que poderdo sofrer aplicagdo de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado. Deverd ser apresentado:
Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR-
17, emitido por ergonomista Associado da
Associagdo  Brasileira de  Ergonomia
(ABERGO); Certificado de conformidade de
acordo com a NBR 13966/2008; Certificado
de conformidade de acordo com ABNT NBR
ISO 14020:2002 e ABNT NBR SO
14024:2004 — Roétulo Ecoldgico; Certificado
de conformidade de processo de
preparagdo de pintura em superficies
metalicas; Relatério de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 16332/2014 - Mdveis de
Madeira — Fita de Borda e suas Aplicagdes
— Requisitos e Métodos de Ensaio —
Avaliando: Resisténcia ao Alcool Etilico;
Resisténcia a Luz UV; Resisténcia ao corte
cruzado; Colagem (resisténcia a tragdo);
Resisténcia a temperatura; Resisténcia a
temperatura e umidade; Relatério de ensaio
de acordo com a ASTM D1762-84 avaliando
a determinagdo do teor de matérias volateis
e ASTM E1756-08 avaliando a determinagdo
do teor de umidade; Laudo da NBR
17088/2023 com no minimo 300 horas
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Cadeia de Custédia Florestal
(FSC); Licengca de operagdo da empresa
fabricante do produto; Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras da Empresa Fabricante do
Produto; Certiddo Negativa de Débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto;
garantia minima de 05 anos do fabricante.

MESA RETA.

1) TAMPO - Produzido em formato
retangular constituido em madeira prensada
MDF ou MDP de 25mm de espessura,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
18 [com acabamento nas duas faces em| MARELLI| Und 100 R$1.550,00 | R$ 155.000,00
laminado melaminico de baixa pressdo (BP).
As faces laterais dos tampos recebem fita de
borda reta produzida em PVC ou
Poliestireno (ou material similar), com
espessura de no minimo 2mm, obedecendo
a variagdo maxima permitida. Com guia
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passa cabos para tampo injetado em
termoplastico de alta resisténcia a abrasdo e
impacto, composto por duas partes, a parte
superior texturizada produzido em formato
triangular com opgdo de 03 passagens de
cabos descartaveis, equidistantes 1209,
parte inferior em anel de encaixe, com
minimo de 76mm.

2) ESTRUTURA - Em chapa de ago
estampado, com possibilidade de passagem
de cabos na parte interna da coluna e saida
de cabos para a parte externa da coluna,
com acabamento e tampa injetados em ABS
ou material similar, tampa de acabamento
interna para passagem de fiagdo em chapa
de ago ou injetada em material
termoplastico, travessa superior e inferior|
em chapa de ago estampado com no
minimo 1,9mm de espessura, obedecendo a
variagdo maxima permitida. Sapatas
regulaveis com rosca métrica injetadas em
polietileno ou material de qualidade
superior.

3) PAINEL FRONTAL — Em madeira prensada
MDF ou MDP espessura de 15mm,
obedecendo a variagdo maxima permitida,
revestido com laminado melaminico de
baixa pressio em ambas as faces,
encabecada com fita de borda reta de
0,4mm em PVC ou Poliestireno (ou material
similar), obedecendo a variagdo maxima
permitida, da cor do melaminico, fixado a
estrutura através de parafuso de zamak.

4) CALHA- Eletrificavel dobrada em forma
de “C”, produzida em chapa de ago com no
minimo 1,2mm de espessura, obedecendo a
variagao maxima permitida, com
possibilidade de divisdo dos cabos através
de canaletas horizontais, fixadas ao tampo
através de parafusos auto atarraxantes para
madeira. FIXACAO — O tampo devera ser
fixado na estrutura através parafusos auto
atarraxante para madeira. ACABAMENTO —
Todas as pegas metdlicas devem receber|
tratamento desengraxante, antiferruginoso
e pintura eletrostatica epoxi-pd com
polimerizagdo em estufa. Caracteristicas
especificas: DimensGes: 1200x600x740mm
(LxPxH).  Condi¢des  Adicionais:  Serd
admitida uma variagdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento);
Entende-se  por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificagdes técnicas informadas;
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O processo Hot Melt exigido tem por
objetivo a unido de duas matérias primas
impermeaveis. Neste processo é aplicado
uma resina solida (Hot Melt Thermo
Reagente), que oferece a melhor solugdo
para a aplicagdo de cola em bases que
poderdo sofrer aplicagio de calor e
temperatura em cima de um produto ja
confeccionado;

Devera ser apresentado: Laudo/Parecer|
técnico de acordo com a NR-17, emitido por]
ergonomista Associado da Associagdo
Brasileira de  Ergonomia  (ABERGO);
Certificado de conformidade de acordo com
a NBR 13966/2008; Certificado de
conformidade de acordo com ABNT NBR I1SO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 —
Rétulo Ecoldgico; Certificado de
conformidade de processo de preparagdo
de pintura em superficies metalicas;
Relatério de ensaio de acordo com a ABNT]
NBR 16332/2014 - Méveis de Madeira —
Fita de Borda e suas Aplicagbes —
Requisitos e Métodos de Ensaio —
Avaliando: Resisténcia ao Alcool Etilico;
Resisténcia a Luz UV; Resisténcia ao corte
cruzado; Colagem (resisténcia a tragdo);
Resisténcia a temperatura; Resisténcia a
temperatura e umidade; Relatério de ensaio
de acordo com a ASTM D1762-84 avaliando
a determinagdo do teor de matérias volateis
e ASTM E1756-08 avaliando a determinagdo
do teor de umidade; Laudo da NBR
17088/2023 com no minimo 300 horas
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO; Cadeia de Custédia Florestal
(FSC); Licengca de operagdo da empresa
fabricante do produto; Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras da Empresa Fabricante do
Produto; Certiddo Negativa de Débitos do
IBAMA da empresa fabricante do produto;
garantia minima de 05 anos do fabricante.
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RAZAO SOCIAL: CENTRA MOVEIS S/A CNPJ: 25.071.568/0001-24

Enderego: ROD BR-116, KM 142 N° 11.750 Bairro: Sdo Cristovdo Cidade: Caxias do Sul - RS
CEP: 95.059-520

Email: luiza@marellipb.com.br

Telefone: (54) 2108-9960 (83) 3133-4000 (83) 3133-4001

REPRESENTANTE LEGAL: Camila Astolfi Baraldi

LOTE 03 - SOFAS - VALOR TOTAL R$ 77.200,00

VALOR
VALOR GLOBAL

ITEM ESPECIFICACAO MARCA | UNIDADE| QUANT. | UNITARIO (R$) (RS)
R

ESTOFADO DE 01 LUGAR EM LINHA RETA|
COM ALMOFADA SOLTA NO ASSENTO E
AGRUPADA NO ENCOSTO. ASSENTO E
ENCOSTO — Com armagdo em madeira de
eucalipto selecionada tratada contra
umidade e insetos, com cintas elasticas
especiais, grampos galvanizados, pés
aluminio com dimensdo 50x50x140mm, sem
regulagem de altura. Com pastilhas de feltro
para evitar risco no piso. Composto assento
solto com espuma laminada D-26 Soft, e a
do encosto fixo com uma de espuma
laminada D-23 Soft, ambas possuem uma
camada de fibra 2TB150, revestidas em
couro ecoldgico. ACABAMENTO — Todas as
pecas metalicas devem receber tratamento
01 desengraxante, antiferruginoso e pintura
eletrostatica epdxi-pé com polimerizagdo
em estufa. Caracteristicas especificas:
Dimensdo: Largura: 780mm; Profundidade:
800mm; Altura: 830mm; Altura do assento|
ao piso: 450mm; Inclinagdo do plano do
assento para o plano do encosto:
102°.CondigcGes Adicionais: A Sera admitida
uma variagao nas medidas informadas de
+/- 5% (cinco por cento);Entende-se por]
similar o produto apresentado que seja
produzido seguindo as mesmas|
especificagbes técnicas informadas; O
produto devera ter relatério de ensaio por
laboratério acreditado pelo INMETRO da
NBR 15164/2004 e NR 17. Garantia minima
de 5 anos do fabricante.

MARELLI Und 10 RS 4.400,00 | RS RS 44.000,00

ESTOFADO DE 03 LUGARESEM LINHA RETA|
COM ALMOFADAS SOLTAS NO ASSENTO E
02 [AGRUPADAS NO ENCOSTO. ASSENTO E ' oo | Und 4 R$ 8.300,00 | RS RS 33.200,00
ENCOSTO — Com armagdo em madeira de

eucalipto selecionada tratada contra
umidade e insetos, com cintas eldasticas
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especiais, grampos galvanizados, pés
aluminio com dimensdo 50x50x140mm, sem
regulagem de altura. Com pastilhas de feltro
para evitar risco no piso. Composto assento
solto com espuma laminada D-26 Soft, e a
do encosto fixo com uma de espuma
laminada D-23 Soft, ambas possuem uma
camada de fibra 2TB150, revestidas em
couro ecoldgico. ACABAMENTO — Todas as
pecas metélicas devem receber tratamento
desengraxante, antiferruginoso e pintura
eletrostatica epdxi-pé com polimerizagdo
em estufa. Caracteristicas especificas:
Dimensdo: Largura: 1900mm; Profundidade:
800mm; Altura: 830mm; Altura do assento|
ao piso: 450mm; Inclinagdo do plano do
assento para o plano do encosto: 102°.
CondigcGes Adicionais: A Sera admitida uma
variacdo nas medidas informadas de +/- 5%
(cinco por cento); Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas
informadas; O produto devera ter relatdrio
de ensaio por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO da NBR 15164/2004 e NR 17.
Garantia minima de 5 anos do fabricante.

2.2.

A listagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de pregos consta como anexo a esta

Ata.

3.

3.1.

3.2.

4.

4.1

ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S)
0 6rgdo gerenciador sera a DEFENSORIA PUBLICA DO ESTADO DA PARAIBA.

Além do gerenciador, ndo ha 6rgaos e entidades publicas participantes do registro de precos.

DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

. Durante a vigéncia da ata, os drgdos e as entidades da Administragdo Publica federal, estadual, distrital

e municipal que ndo participaram do procedimento de IRP poderdo aderir a ata de registro de pregos na

condigdo de ndo participantes, observados os seguintes requisitos:

4.2

4.1.1.apresentagdo de justificativa da vantagem da adesdo, inclusive em situagdes de provavel
desabastecimento ou descontinuidade de servigo publico;

4.1.2. demonstragdo de que os valores registrados estdo compativeis com os valores praticados pelo
mercado na forma do art. 23 da Lei n? 14.133, de 2021; e

4.1.3. consulta e aceitagdo prévias do 6rgdo ou da entidade gerenciadora e do fornecedor.

. A autorizagdo do 6rgdo ou entidade gerenciadora apenas serd realizada apds a aceitagdo da adesdo

pelo fornecedor.

4.2.1.0 ¢drgdo ou entidade gerenciadora podera rejeitar adesdes caso elas possam acarretar prejuizo a
execugdo de seus proprios contratos ou a sua capacidade de gerenciamento.
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4.3, ApOs a autorizagdo do 6rgdo ou da entidade gerenciadora, o érgdao ou entidade ndo participante
devera efetivar a aquisigdo ou a contratagdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo de vigéncia da ata.

4.4, O prazo de que trata o subitem anterior, relativo a efetivagdo da contratagao, podera ser prorrogado
excepcionalmente, mediante solicitagdo do érgdo ou da entidade ndo participante aceita pelo 6rgdo ou pela
entidade gerenciadora, desde que respeitado o limite temporal de vigéncia da ata de registro de pregos.

4.5, O ¢6rgdo ou a entidade podera aderir a item da ata de registro de pregos da qual seja integrante, na
qualidade de ndo participante, para aqueles itens para os quais ndo tenha quantitativo registrado, observados os
requisitos do item 4.1.

Dos limites para as adeséGes

4.6. As aquisigdes ou contratagdes adicionais ndo poderdo exceder, por érgdo ou entidade, a cinquenta por
cento dos quantitativos dos itens do instrumento convocatério registrados na ata de registro de pregos para o
gerenciador e para os participantes.

4.7. O quantitativo decorrente das adesdes ndo podera exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de
cada item registrado na ata de registro de pregos para o gerenciador e os participantes, independentemente do
numero de drgdos ou entidades ndo participantes que aderirem a ata de registro de pregos.

4.8. Para aquisi¢do emergencial de medicamentos e material de consumo médico-hospitalar por 6rgdos e
entidades da Administragdo Publica federal, estadual, distrital e municipal, a adesdo a ata de registro de pregos
gerenciada pelo Ministério da Saude ndo estard sujeita ao limite previsto no item 4.7.

4.9, A adesdo a ata de registro de pregos por érgdos e entidades da Administragao Publica estadual, distrital
e municipal podera ser exigida para fins de transferéncias voluntdrias, ndo ficando sujeita ao limite de que trata o
item 4.7, desde que seja destinada a execugdo descentralizada de programa ou projeto federal e comprovada a
compatibilidade dos pregos registrados com os valores praticados no mercado na forma do art. 23 da Lei n?
14.133, de 2021.

Vedagdo a acréscimo de quantitativos

4.10. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados na ata de registro de precos.
5. VALIDADE, FORMALIZAGCAO DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS E CADASTRO RESERVA
5.1. A validade da Ata de Registro de Pregos serda de 1 (um) ano, contado a partir do primeiro dia util

subsequente a data de divulgagdo no PNCP, podendo ser prorrogada por igual periodo, mediante a anuéncia do
fornecedor, desde que comprovado o prego vantajoso.

5.1.1.0 contrato decorrente da ata de registro de pregos terd sua vigéncia estabelecida no préprio
instrumento contratual e observara no momento da contratagdo e a cada exercicio financeiro a
disponibilidade de créditos orgamentarios, bem como a previsdo no plano plurianual, quando ultrapassar 1
(um) exercicio financeiro.

5.1.2.Na formalizagdo do contrato ou do instrumento substituto devera haver a indicagdo da disponibilidade
dos créditos orgamentarios respectivos.

5.2. A contratagdo com os fornecedores registrados na ata sera formalizada pelo érgdo ou pela entidade
interessada por intermédio de instrumento contratual, emissdo de nota de empenho de despesa, autorizagado de
compra ou outro instrumento habil, conforme o art. 95 da Lei n2 14.133, de 2021.
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5.2.1. O instrumento contratual de que trata o item 5.2. devera ser assinado no prazo de validade da ata de
registro de pregos.

5.3. Os contratos decorrentes do sistema de registro de pregos poderdo ser alterados, observado o art. 124
da Lein214.133, de 2021.

5.4. Apds a homologagdo da licitagdo ou da contratagdo direta, deverdo ser observadas as seguintes
condigOes para formalizagdo da ata de registro de pregos:

5.4.1.Serdo registrados na ata os precos e os quantitativos do adjudicatdrio, devendo ser observada a
possibilidade de o licitante oferecer ou ndo proposta em quantitativo inferior ao maximo previsto no edital e
se obrigar nos limites dela;

5.4.2.Serd incluido na ata, na forma de anexo, o registro dos licitantes ou dos fornecedores que:

5.4.2.1. Aceitarem cotar os bens, as obras ou os servigos com pregos iguais aos do adjudicatario,
observada a classificagdo da licitagdo; e

5.4.2.2. Mantiverem sua proposta original.

5.4.3.Serd respeitada, nas contratagées, a ordem de classificagdo dos licitantes ou dos fornecedores
registrados na ata.

5.5. O registro a que se refere o item 5.4.2 tem por objetivo a formagdo de cadastro de reserva para o caso
de impossibilidade de atendimento pelo signatario da ata.

5.6. Para fins da ordem de classificagdo, os licitantes ou fornecedores que aceitarem reduzir suas propostas
para o prego do adjudicatario antecederdo aqueles que mantiverem sua proposta original.

5.7. A habilitagdo dos licitantes que compordo o cadastro de reserva a que se refere o item 5.4.2.2 somente
sera efetuada quando houver necessidade de contratagdo dos licitantes remanescentes, nas seguintes hipoteses:

5.7.1.Quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de pregcos, no prazo e nas condicOes
estabelecidos no edital ; e

5.7.2.Quando houver o cancelamento do registro do licitante ou do registro de pregos nas hipdteses
previstas no item 9.

5.8. O precgo registrado com indicagdo dos licitantes e fornecedores serd divulgado no PNCP e ficara
disponibilizado durante a vigéncia da ata de registro de precos.

5.9. Apds a homologagdo da licitagdo ou da contratagdo direta, o licitante mais bem classificado ou o
fornecedor, no caso da contratagdo direta, serd convocado para assinar a ata de registro de pregos, no prazo e
nas condigdes estabelecidos no edital de licitagdo ou no aviso de contratagdo direta, sob pena de decair o direito,
sem prejuizo das sangOes previstas na Lei n? 14.133, de 2021.

5.9.1.0 prazo de convocagdo podera ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual periodo, mediante solicitagdo do
licitante ou fornecedor convocado, desde que apresentada dentro do prazo, devidamente justificada, e que a
justificativa seja aceita pela Administragado.

5.10. A ata de registro de precgos sera assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no Sistema de
Registro de Pregos.

5.11. Quando o convocado ndo assinar a ata de registro de pregos no prazo e nas condigbes estabelecidos no
edital ou no aviso de contratagdo, e observado o disposto no item 5.7, observando o item 5.7 e subitens, fica
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facultado a Administragdo convocar os licitantes remanescentes do cadastro de reserva, na ordem de
classificagdo, para fazé-lo em igual prazo e nas condigGes propostas pelo primeiro classificado.

5.12. Na hipdétese de nenhum dos licitantes que trata o item 5.4.2.1, aceitar a contratagdo nos termos do
item anterior, a Administracdo, observados o valor estimado e sua eventual atualizagdo nos termos do edital,
podera:

5.12.1. Convocar para negociagdao os demais licitantes ou fornecedores remanescentes cujos precos
foram registrados sem redugdo, observada a ordem de classificagdo, com vistas a obtengdo de preco melhor,
mesmo que acima do prego do adjudicatario; ou

5.12.2. Adjudicar e firmar o contrato nas condi¢cdes ofertadas pelos licitantes ou fornecedores
remanescentes, atendida a ordem classificatéria, quando frustrada a negociagdo de melhor condigdo.

5.13. A existéncia de pregos registrados implicard compromisso de fornecimento nas condigdes estabelecidas,
mas nao obrigard a Administragdo a contratar, facultada a realizagdo de licitagdo especifica para a aquisicdo
pretendida, desde que devidamente justificada.

6. ALTERACAO OU ATUALIZACAO DOS PRECOS REGISTRADOS

6.1. Os pregos registrados poderdo ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual redugdo dos
precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos servigos registrados, nas
seguintes situagdes:

6.1.1.Em caso de forga maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos imprevisiveis ou
previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execugdo da ata tal como pactuada, nos termos
da alinea “d” do inciso Il do caput do art. 124 da Lei n2 14.133, de 2021;

6.1.2.Em caso de criagdo, alteragdo ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou a superveniéncia
de disposi¢Ges legais, com comprovada repercussdo sobre os pregos registrados;

6.1.3.Na hipdtese de previsdo no edital ou no aviso de contratagdo direta de clausula de reajustamento ou
repactuacgdo sobre os pregos registrados, nos termos da Lei n2 14.133, de 2021.

6.1.3.1. No caso do reajustamento, devera ser respeitada a contagem da anualidade e o indice
previstos para a contratagao;

6.1.3.2. No caso da repactuagdo, podera ser a pedido do interessado, conforme critérios definidos
para a contratagdo.

7. NEGOCIACAO DE PRECOS REGISTRADOS

7.1. Na hipotese de o prego registrado tornar-se superior ao preco praticado no mercado por motivo
superveniente, o érgao ou entidade gerenciadora convocara o fornecedor para negociar a redugdo do prego
registrado.

7.1.1.Caso ndo aceite reduzir seu preco aos valores praticados pelo mercado, o fornecedor serd liberado do
compromisso assumido quanto ao item registrado, sem aplicagdo de penalidades administrativas.

7.1.2.Na hipotese prevista no item anterior, o gerenciador convocara os fornecedores do cadastro de reserva,
na ordem de classificagdo, para verificar se aceitam reduzir seus pre¢os aos valores de mercado e ndo
convocara os licitantes ou fornecedores que tiveram seu registro cancelado.

7.1.3.Se ndo obtiver éxito nas negociagdes, o 6rgdo ou entidade gerenciadora procederd ao cancelamento da
ata de registro de pregos, adotando as medidas cabiveis para obtengdo de contratagcdo mais vantajosa.
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7.1.4.Na hipotese de redugdo do prego registrado, o gerenciador comunicara aos 6rgdos e as entidades que
tiverem firmado contratos decorrentes da ata de registro de pregos para que avaliem a conveniéncia e a
oportunidade de diligenciarem negociagdao com vistas a alteragdo contratual, observado o disposto no art.
124 da Lei n2 14.133, de 2021.

7.2. Na hipdtese de o prego de mercado tornar-se superior ao prego registrado e o fornecedor ndo poder

cumprir as obrigacGes estabelecidas na ata, sera facultado ao fornecedor requerer ao gerenciador a alteragdo do

preco registrado, mediante comprovagao de fato superveniente que supostamente o impossibilite de cumprir o

compromisso.

8.

7.2.1.Neste caso, o fornecedor encaminhara, juntamente com o pedido de alteragdo, a documentagdo
comprobatédria ou a planilha de custos que demonstre a inviabilidade do prego registrado em relagdo as
condigOes inicialmente pactuadas.

7.2.2.Nao hipdtese de ndao comprovagdo da existéncia de fato superveniente que inviabilize o prego
registrado, o pedido sera indeferido pelo érgdo ou entidade gerenciadora e o fornecedor devera cumprir as
obriga¢Oes estabelecidas na ata, sob pena de cancelamento do seu registro, nos termos do item 9.1, sem
prejuizo das sang¢Oes previstas na Lei n? 14.133, de 2021, e na legislagdo aplicavel.

7.2.3.Na hipotese de cancelamento do registro do fornecedor, nos termos do item anterior, o gerenciador
convocara os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de classificagdo, para verificar se aceitam
manter seus pregos registrados, observado o disposto no item 5.7.

7.2.4.Se ndo obtiver éxito nas negociagdes, o 6rgdo ou entidade gerenciadora procederd ao cancelamento da
ata de registro de pregos, nos termos do item 9.4, e adotarda as medidas cabiveis para a obtenc¢do da
contratagdo mais vantajosa.

7.2.5.Na hipdtese de comprovagdo da majoragdo do preco de mercado que inviabilize o prego registrado,
conforme previsto no item 7.2 e no item 7.2.1, o 6rgdo ou entidade gerenciadora atualizard o prego
registrado, de acordo com a realidade dos valores praticados pelo mercado.

7.2.6. O 6rgdo ou entidade gerenciadora comunicard aos 6rgdos e as entidades que tiverem firmado
contratos decorrentes da ata de registro de pregos sobre a efetiva alteragdo do preco registrado, para que
avaliem a necessidade de alteragdo contratual, observado o disposto no art. 124 da Lei n2 14.133, de 2021.

REMANEJAMENTO DAS QUANTIDADES REGISTRADAS NA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

8.1. As quantidades previstas para os itens com pregos registrados nas atas de registro de pregos poderdao
ser remanejadas pelo 6rgdo ou entidade gerenciadora entre os 6rgdos ou as entidades participantes e ndo

participantes do registro de pregos.

8.2. O remanejamento somente podera ser feito:

8.2.1.De 6rgdo ou entidade participante para érgdo ou entidade participante; ou

8.2.2.De 6rgdo ou entidade participante para 6rgdo ou entidade ndo participante.

8.3. O o6rgdo ou entidade gerenciadora que tiver estimado as quantidades que pretende contratar sera

considerado participante para efeito do remanejamento.

8.4. Na hipdtese de remanejamento de 6rgdo ou entidade participante para 6rgdo ou entidade ndo
participante, serdo observados os limites previstos no art. 32 do Decreto n? 11.462, de 2023.
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8.5. Competira ao 6rgdo ou a entidade gerenciadora autorizar o remanejamento solicitado, com a redugao

do quantitativo inicialmente informado pelo 6rgdo ou pela entidade participante, desde que haja prévia anuéncia
do érgdo ou da entidade que sofrer redugdo dos quantitativos informados.

8.6. Caso o remanejamento seja feito entre érgdos ou entidades dos Estados, do Distrito Federal ou de
Municipios distintos, caberd ao fornecedor beneficidrio da ata de registro de pregos, observadas as condigdes
nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou ndo do fornecimento decorrente do remanejamento dos itens.

8.7. Na hipdtese da compra centralizada, ndo havendo indicagdo pelo érgdo ou pela entidade gerenciadora,
dos quantitativos dos participantes da compra centralizada, nos termos do item 8.3, a distribuigdo das
qguantidades para a execugdo descentralizada sera por meio do remanejamento.

9. CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS PRECOS REGISTRADOS
9.1. O registro do fornecedor sera cancelado pelo gerenciador, quando o fornecedor:
9.1.1.Descumprir as condi¢des da ata de registro de pregos, sem motivo justificado;

9.1.2.Ndo retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela Administragdo
sem justificativa razoavel;

9.1.3.Ndo aceitar manter seu prego registrado, na hipdtese prevista no artigo 27, § 29, do Decreto n? 11.462,
de 2023; ou

9.1.4. Sofrer sangado prevista nos incisos Ill ou IV do caput do art. 156 da Lei n2 14.133, de 2021.

9.1.4.1. Na hipétese de aplicagdo de sangdo prevista nos incisos Il ou IV do caput do art. 156 da Lei n?
14.133, de 2021, caso a penalidade aplicada ao fornecedor ndo ultrapasse o prazo de vigéncia da ata de
registro de precgos, podera o érgdo ou a entidade gerenciadora podera, mediante decisdo fundamentada,
decidir pela manutengdo do registro de pregos, vedadas contrata¢des derivadas da ata enquanto
perdurarem os efeitos da sangdo.

9.2. O cancelamento de registros nas hipdteses previstas no item 9.1 serd formalizado por despacho do
orgdo ou da entidade gerenciadora, garantidos os principios do contraditério e da ampla defesa.

9.3. Na hipdtese de cancelamento do registro do fornecedor, o érgao ou a entidade gerenciadora podera
convocar os licitantes que compdem o cadastro de reserva, observada a ordem de classificagao.

9.4. O cancelamento dos pregos registrados poderad ser realizado pelo gerenciador, em determinada ata de
registro de pregos, total ou parcialmente, nas seguintes hipdteses, desde que devidamente comprovadas e
justificadas:

9.4.1.Por razdo de interesse publico;
9.4.2.A pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou forga maior; ou

9.4.3.Se ndo houver éxito nas negociagdes, nas hipdteses em que o preco de mercado tornar-se superior ou
inferior ao prego registrado, nos termos do artigos 26, § 32 e 27, § 42, ambos do Decreto n? 11.462, de 2023.

10. DAS PENALIDADES

10.1. O descumprimento da Ata de Registro de Pregos ensejara aplicagdo das penalidades estabelecidas no
edital .
10.1.1. As sang¢Oes também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva no registro de pregos

que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido injustificadamente apds terem assinado a ata.
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10.2. E da competéncia do gerenciador a aplicacdo das penalidades decorrentes do descumprimento do

pactuado nesta ata de registro de prego (art. 79, inc. XIV, do Decreto n? 11.462, de 2023), exceto nas hipdteses
em que o descumprimento disser respeito as contratagdes dos orgdos ou entidade participante, caso no qual
cabera ao respectivo 6rgdo participante a aplicagdo da penalidade (art. 89, inc. IX, do Decreto n2 11.462, de 2023).

10.3. O drgdo ou entidade participante devera comunicar ao érgdo gerenciador qualquer das ocorréncias
previstas no item 9.1, dada a necessidade de instauragdo de procedimento para cancelamento do registro do
fornecedor.

11. CONDICOES GERAIS

11.1. As condigGes gerais de execugdo do objeto, tais como os prazos para entrega e recebimento, as
obrigagdes da Administragdo e do fornecedor registrado, penalidades e demais condi¢des do ajuste, encontram-
se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

11.2. No caso de adjudicagdo por prego global de grupo de itens, sé serd admitida a contratagdo de parte de
itens do grupo se houver prévia pesquisa de mercado e demonstragdo de sua vantagem para o 6rgdo ou a
entidade.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02 (duas) vias de igual teor, que, depois de
lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes.

Jodo Pessoa-PB, 11 de abril de 2025.

Assinado de forma
MARIA MADALENA digital por MARIA

ABRANTES MADALENA ABRANTES

SILVA:1859316042 SILVA:18593160425
5 Dados: 2025.04.14

09:38:18 -03'00"

MARIA MADALENA ABRANTES SILVA
DEFENSORA PUBLICA GERAL

Documento assinado digitalmente

ub CAMILA ASTOLFI BARALDI
g Data: 11/04/2025 15:46:04-0300

Verifique em https:/fvalidar.iti.gov.br

CENTRA MOVEIS S/A
CNPJ: 25.071.568/0001-24



		2025-04-11T15:46:04-0300


		2025-04-14T09:38:18-0300
	MARIA MADALENA ABRANTES SILVA:18593160425




